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Vorwort
WARNUNG!

Sie missen dieses Handbuch und die darin enthaltenen Anweisungen vor der
Inbetriebnahme unbedingt lesen und verstehen und das Handbuch sicher aufbewahren.

Dieses Handbuch enthalt Anweisungen und Informationen zur sicheren und richtigen Verwendung der
Everdigm-Backenbrecher.

e Vor Inbetriebnahme, Inspektionen und Wartung des Backenbrechers dieses Handbuchs bitte vollstandig
durchlesen und verstehen. Dieses Handbuch stets griffbereit in der Nahe Ihrer Maschinen aufbewahren,

damit Sie schnell, einfach und regelmafig nachschlagen kénnen.

e Der Backenbrecher darf erst dann bedient werden, wenn Sie in die Bedienung aller Bedienelemente
eingewiesen wurden und den Betrieb des hydraulischen Backenbrechers verstehen.

e Bei Verlust des Handbuchs wenden Sie sich fir einen Ersatz bitte an den EVERDIGM-Handler.

e Bei einer Verlegung des Backenbrechers an einen anderen Einsatzort dieses Handbuch ebenfalls
mitgeben.

e Die Abbildungen in diesem Handbuch dienen einem besseren Verstandnis und stimmen mdglicherweise
nicht genau mit dem Backenbrecher tberein. Fir genauere Abbildungen siehe die Teileliste oder wenden
Sie sich an EVERDIGM.

o Fur die Zwecke der standigen Produktverbesserung kénnen einige Teile dieses Handbuchs geandert
worden sein. Wenn Sie der Meinung sind, dass Teile dieses Handbuchs unklar sind oder nicht zum
Backenbrecher passen, rufen Sie bitte den Handler oder das Kundendienstzentrum von EVERDIGM
zwecks Beratung an.

¢ Wichtige Informationen zur Sicherheit werden im Kapitel ,Sicherheitshinweise® in diesem Handbuch
beschrieben. Machen Sie sich mit den Anweisungen fiir den sicheren Betrieb vertraut und befolgen Sie
diese Anweisungen sowohl vor der Inbetriebnahme als auch wéahrend des laufenden Betriebs.

¢ EVERDIGM ubernimmt keine Verantwortung fir Sach- oder Personenschéaden sowie todliche
Verletzungen bei unbefugten Produktmodifikationen bzw. nicht bestimmungsgemafliem Gebrauch.
EVERDIGM ist fiir solche Anderungen und Anwendungen vorher zu kontaktieren.

¢ Verwenden Sie ausschlief3lich EVERDIGM-Original-Teile. EVERDIGM Ubernimmt keine Verantwortung
fur Schaden infolge der Nutzung von anderen Teilen als EVERDIGM-Original-Teilen.

¢ Hinsichtlich der Gewahrleistung verweisen wir Sie auf die separat bereitgestellten Garantiebedingungen.

Wir werden uns stets zu lhrer Zufriedenheit bemiihen und versprechen Ihnen einen schnellen
und sténdigen Service. Wir danken lIhnen, dass Sie sich fiir den Backenbrecher von

EVERDIGM entschieden haben und wiinschen Ihnen flr Ihre Arbeiten viel Erfolg.

Jan. 2018
EVERDIGM Corp.

Copyright © 2018 Everdigm Corp. Alle Rechte vorbehalten.

Dieses Handbuch ist durch Everdigm Corp. urheberrechtlich geschutzt. Alle Rechte in Ubereinstimmung mit
geltendem Recht vorbehalten. Nutzung oder Kopieren der Inhalte dieses Handbuchs, auch teilweise, ohne
vorherige schriftliche Genehmigung ist strengstens untersagt.
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1. Sicherheitshinweise

Dieses Handbuch beschreibt den richtigen Umgang mit dem Produkt sowie die Sicherheits- und
Warnhinweise. Wichtige oder konkrete Anweisungen in diesem Handbuch werden mit dem Symbol __
gekennzeichnet. Wenn Sie dieses Symbol im Handbuch oder am Produkt sehen, missen Sie die Mdglichkeit
schwerer oder sogar todlicher Verletzungen in Betracht ziehen. Deshalb sollten Sie unbedingt die
Anweisungen in den Sicherheitshinweisen beachten.

Die Sicherheitshinweise in diesem Handbuch beschreiben allerdings nicht sdmtliche Mdglichkeiten von
schweren oder sogar tédlichen Verletzungen bzw. Sachschaden am Produkt. Dieses Handbuch und die
Symbole sollen grundlegende Hinweise fir sicheren Betrieb sowie Inspektionen und Wartung bieten. Der
Bediener ist selbst dafir verantwortlich, die Sicherheitshinweise und Vorschriften in diesem
Handbuch zu beachten, obwohl das Handbuch nicht samtliche méglichen Situationen abdeckt.

Achtung! Sicherheit ist Ihre Aufgabe

Sicherheitswarnsymbol

Das Sicherheitswarnsymbol bedeutet, dass AUFMERKSAMKEIT gefordert
wird.

Wenn Sie dieses Zeichen in diesem Handbuch bzw. auf Produkten sehen,
mussen Sie unbedingt die Hinweise fur den sicheren Betrieb lesen und

Signalworter

Die neben den oben genannten Sicherheitswarnsymbolen auftretenden Woérter ,GEFAHR®,
SWARNUNG*, ,ACHTUNG" und ,WICHTIG" bezeichnen den jeweils mit einer auftretenden Gefahr
oder einem unsicheren Gebrauch gegebenen Risikograd. Diese vier Risikograde bedeuten alle eine
Gefahrdung der Sicherheit. Sobald Sie das Sicherheitswarnsymbol sehen, sollten Sie
VorsichtsmaRnahmen ungeachtet dessen ergreifen, welches Signalwort neben dem ,Symbol mit
dem Ausrufezeichen® steht.

A GEFAHR! Weist auf eine mdogliche Gefahrensituation hin. Eine Nichtbeachtung dieser
Warnung fuhrt sehr wahrscheinlich zu schweren oder sogar tddlichen
Verletzungen. Das Zeichen kann auch als Warnung vor Produkten dienen, die
bei falscher oder fahrlassiger Handhabung explodieren kénnen.

A WARNUNG! Weist auf eine mogliche Gefahrensituation hin. Eine Nichtbeachtung dieser Warnung
kann zu schwerwiegenden oder sogar todlichen Verletzungen fiihren. Das Zeichen
kann auch auf aufRerst unsichere Praktiken aufmerksam machen.

A ACHTUNG! Weist auf eine mogliche Gefahrensituation hin. Eine Nichtbeachtung dieser Warnung
kann zu leichten bis mittelschweren Verletzungen fiihren. Das Zeichen kann auch
vor allgemeinen unsicheren Praktiken warnen.

A WICHTIG!
Weist auf mdogliche Sachschdden hin. Eine Nichtbeachtung kann zu
Sachschaden am Produkt filhren oder dessen Lebensdauer verkiirzen.
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1.1 Grundlegende Sicherheitshinweise

WARNUNG!

Die folgenden Anweisungen missen bei der Verwendung von Baumaschinen stets

beachtet werden.

Sich selbst kennen

Alle Bediener und Techniker missen die jeweils erforderliche
Sicherheitsausrustung tragen, etwa Gehorschutz, Atemschutz,
Schutzhelm, Sicherheitsschuhe, Schutzbrille,
Sicherheitshandschuhe und andere notwendige Ausristung. Das
Tragen von nicht eng-anliegender Kleidung oder Accessoires wie
breiten Manschetten, Krawatten und Schals, ungebundenen
Schnirsenkeln, Ringen, Armbanduhren sowie langen Haaren
kann Personenschadden oder sogar tddliche Verletzungen
verursachen.

Verwenden Sie die richtigen Werkzeuge fir anstehende
Inspektions- oder Wartungsarbeiten. Kontrollieren Sie, dass die
Maschine vollstandig stillsteht und stabil an einem sicheren Ort
aufgestellt wurde.

Die eigene Ausristung kennen

Sicherheitshinweise, das  Betriebshandbuch  sowie das
Wartungshandbuch miuissen vor Installation und Betrieb des
Backenbrechers unbedingt durchgelesen und verstanden werden.
Tragergerat und Backenbrecher dirfen nur von entsprechend
geschulten und lizenzierten Bedienern bedient werden. Machen
Sie  sich insbesondere mit der  Bedienung  von
sicherheitsrelevanten Vorrichtungen vertraut, etwa
Sicherheitsschloss, Not-Aus-Taster und sonstige
Sicherheitseinrichtungen.

Den Arbeitsplatz kennen

Vor Aufnahme der Arbeiten ist am Arbeitsplatz zu kontrollieren, ob
ungewdhnliche Bedingungen vorliegen, die gefahrlich werden
kénnten. AuRerdem sind die entsprechenden Warnhinweise fir
sicheres Arbeiten vorzubereiten.

Besondere Vorsicht ist bei Arbeiten in der N&he von
Stromleitungen, unterirdischen Gasleitungen oder Oltanks
geboten. Besonderes Augenmerk ist auf Personen und
Fahrzeuge zu richten, die sich in der Nadhe des Arbeitsplatzes
befinden oder vorbeifahren. Seien Sie auf mdgliche Verletzungen
und Sachschaden vorbereitet.

Bild 2

Bild 3
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Die Regeln kennen

Das Bedien- oder Wartungspersonal der Maschine sollte die
Bedeutung, die Regeln und Gesetze in Bezug auf den Umgang
mit der Maschine kennen. Sie sollten zudem die Verkehrsregeln,
Einsatzregeln der Feuerwehr und Sofortmaf3nahmen bei Unféllen
kennen und wissen, wo sich die Hilfsausrustung fur Notfalle
befindet.

Feuerléscher und Erste-Hilfe-Kasten sollten in der Bedienerkabine
fur den Notfall bereit sein.

Bild 4

1.2 Vorbereitung fir einen sicheren Betrieb

WARNUNG!

Lesen und beachten Sie die folgenden Hinweise zur Sicherheit.

Backenbrecher auf dem geeigneten Tragergerat montieren

Bei der Auswahl eines geeigneten Tragergerats sind Gewicht und Hydraulik des Backenbrechers zu
bertcksichtigen. Das Tragergerat kann umkippen, wenn der Backenbrecher auf einem ungeeigneten
Tragergerat installiert wird. Alle Hydraulikleitungen fir den Backenbrecher missen die technischen Daten
und Qualitatsanforderungen auf der Seite 15 unter ,,5.2 Anforderungen an das Tragergerat” erfillen.

Schutz des Bedieners vor abplatzenden Splittern

Um den Bediener vor herabstiirzenden schweren Betonstiicken zu schitzen, wenn der Backenbrecher an
hohen Saulen, Stiitzen und in Ziegelsteinen arbeitet, sollte das Tragergerat mit einer Kabine ausgertiistet
sein, die einen ausreichenden Schutz vor herabfallenden Gegenstanden bietet. Fir weitere Informationen
zum Kabinenschutz wenden Sie sich bitte an den Hersteller des Trégergerdts oder einen EVERDIGM-
Héandler.

Sicherheitshinweise flir den Anbau des Backenbrechers

Bei dem Einstecken des Befestigungsbolzens des Backenbrechers am Tragergerat muissen die
Bolzenbohrungen des Arms des Tragergerats bindig mit dem Befestigungsadapter des Backenbrechers
abschlieBen. Fur diese Aufgabe missen der Bediener des Tragergerats und ein Helfer vorsichtig vorgehen
und vorher entsprechende Handsignale vereinbaren. Auf keinen Fall dirfen Sie mit lhren Fingern oder der
Hand kontrollieren, ob die Bolzenbohrungen bindig sind. Nach dem Einstecken der Befestigungsbolzen
mussen Sie diese verriegeln, damit sie sich nicht lI6sen.

Bei Einsatz einer Schnellkupplung missen Sie darauf achten, dass die Kupplung auch geschlossen ist. Bei
Anschluss des Schlauchs alle Anschliisse mit dem vorgeschriebenen Drehmoment anziehen.

Dabei sicherstellen, dass der Anschluss richtig vorgenommen wurde, bevor Sie das Sperrventil 6ffnen.
Ansonsten kann es zu Verletzungen kommen, wenn ein falsch angeschlossener Schlauch unter Druck steht.
Beim Anschluss des Schlauchs darauf achten, dass der O-Ring nicht beschéadigt oder dessen Einsetzen
vergessen wurde. Im Ubrigen die Anschliisse sauber halten.
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Kontrolle von Backenbrecher und
Tragergerat

Bitte alle nétigen Teile des Backenbrechers und
Tragergerats vor der Inbetriebnahme kontrollieren. Unter
Bezug auf die diesbeziiglichen Abschnitte in den
Handbiichern des Backenbrechers und Tragergerats ist
eine Kontrolle auf etwaige Schaden, Briiche, Risse,
Verschlei® und Verformungen sowie der Verbindungen,
auf Olaustritt und samtlicher sicherheitsrelevanter
Punkte vorzunehmen.

Beim Backenbrecher sorgfaltig Folgendes kontrollieren:
Rissbildung an den geschweilten Teilen des
Brechwerks, Schrauben und Muttern, Bolzen sowie aus
dem 2Zylinder bzw. Schlauch auslaufendes Ol. Bei
gefundenen Schaden oder Fehlern darf bis zu deren Bild 5
Behebung keine Inbetriebnahme erfolgen. Werden

solche Probleme gefunden, ist in der Fahrerkabine eine
entsprechende Warnung anzubringen. Dabei sollte nach

der Fehlerbehebung die (gleiche Person den
Warnhinweis wieder entfernen. (Bild 5)

Sicherheit am Arbeitsplatz kontrollieren

Kontrollieren Sie, ob das Gebaude Uber eine ausreichende Tragfahigkeit verfiigt, um das Gewicht des
Tragergerats tragen zu kénnen, sofern Arbeiten auf dem Dach oder der Decke des Gebaudes noétig
werden.

1.3 Sicherheitshinweise fur den Betrieb des Backenbrechers

WARNUNG!

Die folgenden Anweisungen beziehen sich auf die Sicherheit bei dem Betrieb des
Backenbrechers. Sie miissen diese Anweisungen unbedingt lesen, verstehen und
befolgen. N&heres findet sich auf Seite 26 unter ,6.3. Betrieb®.

Unzuléassige Anwendungen sind strengstens untersagt

Jeder Betrieb in Anwendungsbereichen, die vom Hersteller nicht zugelassen wurden, ist strengstens
untersagt. Nahere Angaben zu diesen Anwendungen finden Sie auf Seite 26 unter ,,6.3 Betrieb®.

Von oben nach unten arbeiten

Schwere zerkleinerte Betonteile kdnnen herabfallen und den hydraulischen Backenbrecher und das
Tragergerat beschadigen. Daher beim Zerkleinern von Saulen und Tragern stets von oben nach unten
arbeiten.

Nicht zum Transport benutzen

Das Anheben und Transportieren von Lasten wie Betonsaulen, Stahltragern oder Rohren auf dem
Backenbrecher kann zu Unfallen fihren. Es besteht die Gefahr von Quetsch- oder Schnittverletzungen
beim Transport.

Nicht zum Hammern oder Rammen benutzen
Hammern oder Rammen mit dem Backenbrecher kann schwere Schaden am Backenbrecher verursachen.

Fluchtweg fir das Tragergerat vorbereiten

Immer einen Fluchtweg fur das Tréagergerat fur den Notfall vorbereiten. Die Richtung muss vom Objekt der
Zerkleinerung wegfiihren und gerade verlaufen.
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Betrieb sofort einstellen, wenn unsichere Bedingungen auftreten

Den Betrieb stets sofort anhalten, sobald Larm oder Vibrationen mit unbekannter Ursache wéahrend des
Betriebs auftreten. Danach den Zustand des Tragergerats und Backenbrechers prifen.

Aufmerksamkeit bei der Bedienung

Wahrend der Bedienung nicht lesen, Musik horen oder telefonieren. Backenbrecher und Tragergerat nicht auf
fahrlassige Art und Weise benutzen.

1.4 Sicherheitshinweise fur die Wartung des Backenbrechers

Das Handbuch befolgen

Befolgen Sie bei Wartungsarbeiten am Backenbrecher die im
Handbuch beschriebenen Hinweise. Achten Sie insbesondere auf
alle malgeblichen Sicherheitsvorschriften. Auf keinen Fall
Uberstirzt handeln! Die meisten Unfélle passieren, weil
Anweisungen nicht beachtet werden.

Das richtige Werkzeug benutzen

Fir alle Wartungsarbeiten missen die richtigen Werkzeuge
verwendet werden. Durch Verwendung ungeeigneter Werkzeuge
kbnnen sich Personenschdden ergeben oder Teile des
Backenbrechers konnen beschadigt werden. Tragen Sie die
Augenschutzbrille besonders beim Entfernen und Austauschen der
Schneidklingen, da Metallspdne absplittern und Verletzungen
verursachen kdnnen, wenn auf die Klingen mit einem Handhammer
aus Stahl eingeschlagen wird. Bild 6

Zum Anheben des Backenbrechers nur die hierfiir vorgesehene Ose benutzen und nur Hebezeug
benutzen, welches ausreichend stark ist. Ose und Seile missen sich in einem guten Zustand befinden.

Unbedingt sicherstellen, dass Backenbrecher und Tréagergerat vollkommen
zum Stillstand gekommen sind

Wartungsarbeiten sollten bei vollstandig geschlossenen Brechbacken durchgefuhrt werden. Achten Sie
darauf, dass das Absperrventil der Hydraulikleitung fir den Backenbrecher abgesperrt ist oder stitzen Sie die
geoffnete Backe mit Hilfe einer Halterung ab, wenn Wartungsarbeiten bei gedffneter Backe durchgefuhrt
werden sollen.

Das Tragergerat auf einem festen und ebenen Untergrund abstellen, mit sémtlichen Steuerhebeln oder
Schaltern in der ausgeschalteten Position.
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Auf heiRes Ol und hohen Druck in der
Hydraulikanlage achten

Besondere  Aufmerksamkeit ist bei der Wartung der
Hydraulikanlage erforderlich. Den Backenbrecher niemals
auseinandernehmen, wenn der Backenbrecher angehalten wurde,
da die Hydraulik noch unter hohem Druck steht. Folgen Sie den
Anweisungen und lassen Sie den Restdruck aus dem System ab.
Im Schnellventil kann noch ein Restdruck vorhanden sein und das
Ventil kann platzen, wenn es unter Druck demontiert wird.

Olaustritte aus einem Riss oder einem kleinen Loch der
Hydraulikanlage kdnnen schwere Verletzungen verursachen. Das
Hydraulikél wird sehr heiR. Aus dem Oltank kann durch die
Druckluft Ol herausspritzen, wenn die Leitung unterbrochen wird.
Die Druckluft durch langsames Offnen des Filterdeckels am Oltank
langsam entliften.

Rutschgefahr bei nassem Boden

Bild 7

Nasses Ol auf dem Boden kann sehr rutschig sein. Das Ol auffangen und ordnungsgeman

entsorgen.

Anderungen oder Verstellen sind untersagt

Bei einer unbefugten Verstellung oder Anderung des Backenbrechers wird die von

EVERDIGM gebotene Garantie hinfallig.
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2. Konfigurations- und Bestellinformationen

2,1. Hauptkomponenten
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Bild 8

Die folgenden Teile gehdren standardméfig zum Lieferumfang:

o Backenbrecher-Baugruppe o Bedienungsanleitung o Standardzubehdr
(Armaturen, Schlauche,
Schneidwerkeinstellsatz,

o Standard-Werkzeugsatz o Stuckliste

Bestellangaben:

Modellcode:

@ Backentyp ® Schnellventil © Montageart| @ Rotationsmechanismus

MS: Mobile Schneidbacken | N: Nichtim Lieferumfang | A: Adapter-Befestigung | F: Frei drehend
D: Abrissbacken S: Im Lieferumfang D: Direkte Montage » | H: Hydraulische Drehung

Anmerkungen: 1) Vor dem Anbau muss bestétigt werden, ob dies gemafl dem Tragermal tberhaupt
moglich ist. Wenden Sie sich hierzu an Ihren EVERDIGM-Handler.
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2.2 Wahlweise erhaltliche Komponenten

Die folgenden Teile kénnen als Option bestellt und geliefert werden:

Standard-Montageadapter ¥ (kann auf den gangigsten Tragergeraten installiert werden)

Montagebolzen und Buchsen-Set »

Spezialwerkzeuge fur die Zylinderwartung

Rohrleitungssatz 2 (einschlieBlich des hydraulischen Drehwerks)

Schwenkbremse

Anmerkungen: 1) Vor dem Anbau muss bestétigt werden, ob dies gemal dem Tragermald Gberhaupt méglich
ist. Wenden Sie sich hierzu an Ihren EVERDIGM-Handler.

2) Néhere Angaben finden Sie auf Seite 17, 5.3 Installation von Hydraulikleitungen am Tréagergerét.

2.3 Einbaumal fur die Adapterplatte

EVC 20 EVC 30
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4-M30x3.5 THREADED HOLES

Bild 9

Bild 10
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3. Technische Spezifikationen

Modell EVC 20 EVC 30
Backentyp Abreifl3en Mobile Abreifl3en Mobile
Schneidback Schneidback
Arbeitsgewicht » kg 2.150 [1.935 3.076 3.102
Gesamtlange 2 mm 2.211 2.211 2.602 2.295
Gesamtbreite mm 1.531 1.531 1.880 1.846
Max. Backenéffnung mm 787 517 903 517
Effektive Backentiefe » mm 665 665 838 670
Backenbreite mm 130 130 130 78
Lange der Schneidklinge mm 349 349 461 534
Oldurchfluss 150~250 200~300
Max. Betriebsdruck (Bar) 350 350
Max. Zylinderkraft (bei 350 Bar) Tonnen 133 171
Max. Oldurchflussrate fiir Rotation I/min 35 35
Max. Betriebsdruck fiir Rotation Bar 140
Max. Drehzahl U/min 15
Rotationswinkel > 360°
°C -20 ~ +90

Arbeitstemperaturbereich (°F) (-4 ~ +194)
Mégliche Bagger %

Gewicht des Tragergerats Tonnen 20 ~ 27 28 ~ 36

Schaufelkapazitat m? 0,7~0,9 1,0~ 1,4
Schlauchanschlusse

Haupt Druckanschluss MA: Backen schliel3en

Druckanschluss MB: Backenoffnung
Drehung (in der Ansicht vom Tragergerat) Druckanschluss RA: Gegen den Uhrzeigersinn
Druckanschluss RB: Im Uhrzeigersinn

Typ der Schlauchanschlisse

Hauptanschluss (Anschluss MA und MB) BSP 1 BSP 1-1/4

Rotation (Anschluss RA und RB) BSP 1/2 BSP 1/2

Anmerkungen: 1) Gesamtgewicht der Ausfiihrungen ,Speed-up“ und ,Hydraulik® chne Montageadapter,
Hydraulikschlauche, Anschlussstiicke und Montagebolzen.

2)
3)
4)

Die maximale Lange ohne Montageadapter bei vollstindig geschlossenen Backen.
Die Lange, gemessen von der Schaufel bis zur &uf3eren Spitze.
Das Tragergewicht muss schwerer als die empfohlene Tragerklasse sein, wenn ein langer Ausleger

und/oder ein langer Arm angebracht werden sollen. Nahere Informationen erhalten Sie vom Hersteller des

Tragergerats.
5)

JIS B2351 Typ O-Ring Anschliisse mit geradem Gewinde

'i‘ EVERDIGM
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4. Kennzeichnungen und Beschriftungen

EVERDIGM- i

Halten| Sie sich fern

Abstand halten

CE-Zeichen

Hebepunkt —

Schmierstelle

J__a:_m_‘

F==d

|
%g,“ Halten Sie sich fe

e —
Bild 11
Achten Sie auf die Sicherheitskennzeichnungen und -
Etiketten.
7 > Hebepunkt
EV/E=ENE EVERDIGM-Logo Kennzeichnet die Lage der
%K/@IRLJDG@ Aufhéangepunkte beim Anheben
des Backenbrechers.
0O o| CE-Zeichen )
6“"‘""’“‘ c € Schmierstelle
Crnieomondo ko O otk Kennzeichnet die Lage von
PRI ] EVERY 4 HOURS Schmierstellen. Mit Fett in
SERILNO. L den vorgeschriebenen
e Intervallen abschmieren.
wspecionoate [ ]
wowoweHT [ .
FLOW RATE . e Halten Sie sich fern
Roisfon  Ipm . .
] Hier wird davor gewarnt,
Poston bl .den offenen
o VAW EVERDIGH COM o Py Brechbacken nahe zu
kommen*.
Qb.stand galten. & WARNING Nicht verstellen
B S?Iﬁt ahn,_ asbs elnd N Zeigt an, dass ,das
\c e:] ?'tsa sta;n O J— Steuerventil des
20m eingehalten werden muss, DO NOT RESET- Schwenkmotors nicht verstellt
um vor abplatzenden werden darf*

Steinsplittern zu schiitzen.
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Vorsicht beim Betrieb Risiko schwerer Verletzungen

N I GEFAHR

e Der Fahrer muss in der Kabine durch den e Versuchen Sie niemals, Hydraulikteile zu zerlegen,
erforderlichen Fensterschutz ausreichend bevor die Backen vollstdandig geschlossen sind. Es
geschutzt werden. besteht die Gefahr von Verletzungen und sogar

e Nicht in Betrieb nehmen, wenn sich umstehende tédlichen Verletzungen.

Personen im Arbeitsbereich befinden. e Im Zylinder oder im Schnellventil kann noch ein hoher
eVon den gedffneten Backen fernhalten. Druck herrschen. Explosionsgefahr! Folgen Sie den

Unfallgefahr! Anweisungen. Ol kann wahrend des Betriebs sehr
¢ Backe vor Wartungsarbeiten sichern. heil? werden. Verbrennungsgefahr!

e Warten Sie, bis sich die Maschine abgekihlt hat,
bevor Sie Wartungsarbeiten beginnen.

I WICHTIG

e Schmieren Sie jede Schmierstelle zu dem e Es wird empfohlen, dass die Wartung des
angegebenen Intervall. Schnellventils nur von autorisiertem
e Niemals  fir unzulassige Anwendungen Wartungspersonal durchgefuhrt wird.
verwenden.

o Befolgen Sie alle Wartungspléne.

Lesen Sie vor der Erstinbetriebnahme die
Handblcher durch und befolgen Sie die
Sicherheitshinweise

i EVERDIGM -14-



5. Installation

5.1. Anheben des Backenbrechers

GEFAHR!

Beachten Sie unbedingt die nachstehenden Anweisungen, da sie mit der Sicherheit in Zusammenhang
stehen

e Bewegen Sie den Backenbrecher bei vollstandig geschlossenen Backen und abgesperrten
Hydraulikleitungen.

e Verwenden Sie zum Anheben des Backenbrechers nur das daflr vorgesehene und ausreichend
leistungsfahige Hebezeug.

e Seile und Osen miissen sich in einem guten Zustand befinden.

5.2 Anforderungen an das Tragergerat

WARNUNG!

Beachten Sie unbedingt alle Anweisungen, da sie sich auf die Sicherheit und eine
lange Lebensdauer des Backenbrechers beziehen

Die EVERDIGM-Hydraulik-Backenbrecher der EVC-Serie sind fiir den Einsatz mit einem Hydraulikbagger
vorgesehen. Beachten Sie bei der Auswahl eines Baggers fur den Backenbrecher bitte die folgenden
Punkte.

e Gewicht des Tragergerats:

o Der Bagger kann umfallen, wenn die Kapazitat nicht hoch genug ist, um den Backenbrecher zu
benutzen oder falls ein langer Ausleger und/oder langer Arm angebracht werden sollen. Der richtige
Bagger sollte sich fur den Einsatz mit dem Backenbrecher sowie einem langen Ausleger und Arm
eignen.

e Hydraulikanlage:

o Die Hydraulikanlage des Tragergerates muss fur den Backenbrecher geeignet sein. Eine zu
niedrige  Durchflussrate und ein unzureichender Druck bewirken eine langsame
Arbeitsgeschwindigkeit bzw. zu geringe Brechkraft. Kontrollieren Sie die technischen Daten des
Transportgerats.

o Fur den Hydraulik-Backenbrecher muss der Innendurchmesser der Hydraulikleitung 1 Zoll (25 mm)
oder grol3er sein. Ist der Innendurchmesser zu gering, steigt der Riickdruck an und das Hydraulikél
in den Leitungen kann Uberhitzen.

o Verwenden Sie die grofiere Leitung flr das SchlieBen des Backenbrechers als die Leitung fir das
Offnen. Wir empfehlen eine Leitung mit einem Innendurchmesser von 1-1/4 Zoll (32 mm) fur das
SchlieRen der Backen.

-15- <]
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Es muss ein nahtloses Stahlrohr mit einer Dicke von mehr als 4,5 mm (Rohrparameter 80 oder

hoéher) verwendet werden. Der Schlauch muss SAE R11-14 entsprechen.

Generell kann das fur das Tréagergerat empfohlene Original-Hydraulikdl auch fur den Hydraulik-
Backenbrecher von EVERDIGM verwendet werden. Da sich bei der Arbeit mit dem Hydraulik-
Backenbrecher das Ol jedoch weitaus starker erhitzt als bei den blichen Aushubarbeiten, muss
die Viskositat des Ols kontrolliert werden. Bei einem Dauereinsatz des Backenbrechers sollte die
Viskositat des Hydraulikdls 15-100 CST im gesamten Betriebstemperaturbereich betragen. Néhere

Angaben zum Hydraulikdl finden Sie auf Seite 40, Kapitel 7.7 Hydraulikdl.

Beim Anbau des Backenbrechers ohne vorgefiilltes Ol bendétigen die Zylinder des Backenbrechers
sehr viel Ol. Sie miissen das Ol also nach zwei- oder dreimaligem Betrieb des Backenbrechers auf

den richtigen Fiillstand im Oltank nachfiillen.

Die Hydraulikanlage muss tber ein geeignetes Kuhlsystem verfligen, damit die Temperatur des
Hydraulikdls 90 Grad Celsius nicht Uberschreitet, weil dies zu Schaden am Backenbrecher und am
Tragergerat fihren kann. Ist die Kapazitat des Olkiihlers zu klein, muss der Olkiihler durch einen

groReren ausgetauscht werden oder es muss ein Zusatzkuihler installiert werden.

e Umristung der Brecher-Leitungen auf Backenbrecher-Leitungen:

Bei der Umristung der Brecher-Leitungen auf Backenbrecher-Leitungen wird die Rucklaufleitung
der vorhandenen Brecher-Leitungen fiir die Backenschliel3leitungen des Backenbrechers benutzt.
Wird die Rucklaufleitung der vorhandenen Brecherleitungen ebenfalls fiir Niederdruckbetrieb
installiert, empfehlen wir, alle Rohrleitungen wie oben erforderlich durch die entsprechenden
Rohrleitungen zu ersetzen und sowohl die Zu- als auch die Rucklaufleitungen als
Hochdruckleitungen auszulegen. Wird die Brecherzuleitung fur das Backendffnen verwendet, muss
das Druckbegrenzungsventil an der Zuleitung nicht neu eingestellt werden. (Der Einstelldruck

muss jedoch mehr als 250 Bar betragen)

Weitere Informationen erhalten Sie im EVERDIGM Service Center.

i EVERDIGM
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5.3. Installation von Hydraulikleitungen am Tragergerat

e Grundschaltkreis fur Backenbrecher-Leitungen

Uberdruckventile fur Hauptleitung
(Backen o6ffnen / schliel3en) Absperrventile
P il A
o SO
/ \\
r 2
(:_ i
4
' 5 RB | VB F
i Backenbrpcher
PN A
4 *. 'Druckbegrenzungs
‘ [./:- - ventile RA | hA
| - ") fiir Drehung
Optionsventil fr \ ] . | /
Hauptleitung Lk
AN - X AN - X Absperventile
Bl II [ [
PIITT ) r
Drosselventil ‘
% ]
apﬂonsyeutil_tuLDLahung_‘
Hauptpumpe
L
Olbehalter
Bild 12

Fur den Backenbrecher sind folgende Funktionen im Hydraulikkreislauf erforderlich:

o Druckbegrenzungsventile zum Einstellen des maximalen Drucks beim Offnen und SchlieRen der Backen

o Druckbegrenzungsventile zur Einstellung des maximalen Drucks im Drehbetrieb (dies ist aber nicht erforderlich, wenn
der Ausgangsstrom des Drehkreislaufs kleiner ist als die maximale Durchflussrate fiir die Drehung.

Nahere Angaben finden sich auf Seite 12, Kapitel 3, Technische Spezifikationen.

o Kreislauf, um eine Kavitation in der Rotationsleitung zu verhindern, wenn der Rotationsmotor anhélt.
(Der Hydraulikmotor kann beschadigt werden, wenn dieser Kreislauf nicht installiert wird.)

o Absperrventile an den Verbindungsstellen des Schlauches vom Backenbrecher.

o Kreislauf zum Ablassen des Restdrucks im Rotationsmotor, wenn der Rotationsmotor anhélt. (Falls

der Backenbrecher uber eine Schwenkbremse verflgt.)

e Standard-Rohrleitungssatz fir EVERDIGM-Backenbrecher der EVC-Serie

Mit diesem Satz kénnen alle Backen gedffnet, geschlossen und gedreht werden, wobei ein Ersatzventil des
Tragergerates verwendet werden kann. Weitere Informationen erhalten Sie beim EVERDIGM-H&andler.

-17 - <]
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5.4 Vorgehensweise fur den
Backenaustausch bemontageschritte

1. Stellen Sie sicher, dass die flache Seite der Backe
JAW (M) auf dem Boden aufliegt.

2. Entfernen Sie den Block in Richtung des
Typenschilds und ziehen Sie dann den Bolzen am
Scharnier fest, um den Keil anzuheben.

3. Installieren Sie den Block in der
entgegengesetzten Richtung, um das Scharnier
zu befestigen.

Mutter

Bild 13

4. Entfernen Sie den Anschlag und entfernen Sie die
Mutter.

Mutter

5. Legen Sie das Typenschild auf dem Boden ab.

6. Wiederholen Sie die Schritte 2, 3 und 4 in der

A beschriebenen Reihenfolge.
Q

7. Entfernen Sie die Abdeckung und entfernen Sie
den Sicherungsbolzen.

Anschlag

Bild 14

8. Entfernen Sie den Bolzen und die
Sicherungsbolzenabdeckung Bolzenabdeckung, mit denen die Backe JAW
(M) und der Zylinder verbunden sind.
Schieben Sie dann den Zylinder so weit wie
maoglich nach oben.

Bolzenabdeckung

9. Befestigen Sie den ausgebauten
Sicherungsbolzen zwischen Gehause und
Zylinder. Befestigen Sie ihn und bringen Sie
die Abdeckung wieder an.

Bolzen

Bild 15

10.In dieser Lage wird der Bagger gesteuert, um
Backe und Brechwerk voneinander zu trennen.

- Trennwinkel: Etwa 30°

Bild 14
Bild 15



Bild 16

—
74 EVERDIGM

-18 -




Montageschritte

e
(&3
30°
S
& ©
e
)
°
Anschla
Mut J [¢)
ter
©
Keil
Abdeckung
Sicherungsbolzen-Arm
Bild 17
Bild 20

Bolzenabdeckung



Bild 18

Bild 19

Block—_ -

1. Stellen Sie sicher, dass die flache Seite der
Backe JAW (M) auf dem Boden aufliegt.

2. Die Backe anbringen, indem Gehé&use und Bolzen
durch Betéatigung des Baggers einrasten.

- Montagewinkel: Etwa 30°

3. Entfernen Sie den Block, der in der
entgegengesetzten Richtung befestigt ist. Senken
Sie den Keil ab, indem Sie den Bolzen am
Scharnier festziehen. Setzen Sie dann den Block

wieder in seine urspringliche Position ein.

4. Entfernen Sie den bidirektionalen Anschlag und

entfernen Sie die Mutter.

5. Legen Sie das Typenschild auf dem Boden ab.

6. Entfernen Sie den Sicherungsbolzen und die
Abdeckung, die zwischen dem Gehause und dem
Zylinder montiert sind.

7. Nachdem Sie den ausgebauten Sicherungsbolzen
und die Abdeckung wieder an der urspriinglichen
Position befestigt haben, senken Sie den Zylinder
so ab, dass die Stange in die Bolzenbohrung der
Backe passt.

8. Mit einem Bagger das Gerat senkrecht aufstellen

und dann Bolzen und Abdeckung verbinden.
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5.5 Montage des hydraulischen Backenbrechers

1. Schritt:

Mutter

Bild 21

Befestigen Sie den Montageadapter mit Bolzen, Federscheiben und Muttern an der Grundplatte. Wir
empfehlen, zwei Muttern zu verwenden und keine Federscheibe zu benutzen.

Falls die beiden Bolzenbohrungen des Montageadapters sich nicht auf der gleichen Ebene befinden, sollte
die Betriebsrichtung in Betracht gezogen werden, um die Bolzenbohrung fir jeden Arm und jeden
Verbindungsarm des Tragergerates festzulegen. Wird hauptséchlich nach oben gearbeitet, muss der
Arm des Tragergerates mit der hoéheren Bohrung des Montageadapters verbunden werden. Wird
hauptsachlich nach unten gearbeitet, sollte die untere Bohrung benutzt werden.

Kontrollieren Sie die Richtung des
Schlauchanschlusses. Die Rohrleitung am
Tragergerat sollte in die gleiche Richtung wie die

Verschlussdeckel

Anschlisse des Backenbrechers weisen. Die /
folgenden Anweisungen betreffen die Richtungen Anschluss / Anschluss
far den Schlauchanschluss des Backenbrechers. RA S ; 4 RB
(Bild 22) A\(K L] \}/

[ |
Druckanschluss MA: Backen schliel3en nschluss T

= Anschluss
Druckanschluss MB: Backen 6ffnen MA ‘] [:] H" MB
h \l

Druckanschluss RA: Gegen den ;
Uhrzeigersinn
Druckanschluss RB: Im Uhrzeigersinn

Bild 22

Anmerkungen: Die Drehrichtung ist wie gesehen von der Fahrerkabine des Tragergeréats.

®  Fur den freien Drehbetrieb sind die Anschliisse RA und RB durch die mit dem Backenbrecher
mitgelieferten Schraubverschlisse zu versperren.

=< -20 -
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2. Schritt:

Bild 23

©)— Anschlag
7

Backenbrecher

Verbindungsstiick

S i -"“. gl /

P v

\I

\

Montagebolzen —— / \

> M\ontageadapter

o Bevor Sie den Backenbrecher montieren, stellen Sie ihn bitte auf einem flachen Platz ab, um fiir die korrekte

Richtung des Montageadapters entsprechend der Zeichnung zu sorgen.

o Die Motordrehzahl des Tragergerates auf niedrigen Leerlauf einstellen und das Tragergerat langsam
bewegen, bis dessen Bohrung auf die Bohrung im Montageadapter ausgerichtet ist. Setzen Sie den

Montagebolzen ein. Montieren Sie den Anschlag und die Befestigungselemente. Je nhach dem

verwendeten Montageadapter entsprechen der Anschlag und die Befestigungselemente mdglicherweise

nicht genau der Abbildung in Bild 23.

3. Schritt:

e Bewegen Sie den Schal
Verbindungsstiickes des

inder auf die gleiche Weise wie im 2. Schritt, bis die Bohrung des

- Anschlag

Verbindungsstiick

Montageadapter

Bild 24

el- "4 EVERDIGM
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GEFAHR!

Beim Ausrichten der Bolzenbohrungen niemals mit den Fingern in die Bolzenbohrungen
oder in den Innenraum des Verbindungsstiickes des Tragergerats greifen. Unerwartete
Bewegungen des Tragergerates konnten schwerwiegende Verletzungen verursachen.

Durch Sichtkontrolle prifen, ob die Bohrungen aufeinander ausgerichtet sind. Achten Sie
beim Transport des Tragergerates darauf, dass sich keine Personen in der Néhe des
Tragergerates aufhalten.

4. Schritt:

o Entfernen Sie die Endkappen von den Anschlusséffnungen des Backenbrechers und den Absperrventilen
der Rohrleitung. Verbinden Sie dann den Hauptanschluss und den Drehanschluss miteinander. Achten
Sie darauf, hierzu die richtigen Hydraulikschlauche zu verwenden.

¢ Die Anschlussgewinde missen unbeschadigt sein und sind von Sand, Wasser usw. zu reinigen.

o Offnen Sie die Absperrventile an der Rohrleitung.

5.6. Einstellung der Drehvorrichtung

Eingebautes Druckbegrenzungsventil

(Blickrichtung aus Richtung A)

Druckmessanschluss RB
Druckmessanschluss RA (Drehung (Drehung im Uhrzeigersinn)

N 2
\ i\ gegen den Uhrzeigersinn)

Absperrventil der
Rotationsleitung

Absperrventil der _—
Hauptleitung

Bild 25

Bei den Hydraulik-Backenbrechern der EVC-Serie von Everdigm sorgt ein Motorsteuerblock mithilfe eines
eingebauten Druckbegrenzungsventils fir den Schutz des Rotationsmotors. Setzen Sie den Motorsteuerblock
nicht zurlick, da dieser bei der Lieferung bereits werkseitig eingestellt wurde. Falls eine Neueinstellung
erforderlich werden sollte, befolgen Sie bitte die nachfolgenden Anweisungen.

Wenn Sie die im Bild 22 gezeigte Abdeckplatte abnehmen, sehen Sie den Motorsteuerblock wie in Bild 25
gezeigt.
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Einstellung des Druckbegrenzungsventils:

Der Anschluss fir die Druckpriifung befindet sich an den beiden Anschliissen RA sowie RB. Bringen Sie
ein Manometer an jeden Anschluss an und stellen Sie den Mindestdruck ein, indem Sie das
Druckbegrenzungsventil bis zum Ende abschrauben. Das Manometer muss mindestens 400 Bar
anzeigen kénnen.

Setzen Sie den Backenbrecher auf dem Boden oder auf einem anderen stabilen Gerlist ab, damit sich
der Backenbrecher nicht drehen kann.

Erhéhen Sie den Druck, indem Sie die Schraubenverstellung so weit herausschrauben, bis der Zeiger
des Manometers den empfohlenen Druck erreicht, wenn der Drehsteller des Tragergeréates eingeschaltet
wird. Empfohlener Druck: 100 Bar

Beachten Sie stets den maximalen Druck, da sich die Lebensdauer des Motors verringert, wenn er mit
einem hoheren Druck als dem maximalen Druck betrieben wird.

GEFAHR!

Achten Sie immer auf die Sicherheit, falls sich Personen in der Ndhe des Arbeitsbereichs
aufhalten. Nehmen Sie den Backenbrecher niemals in Betrieb, wenn sich Personen in
unmittelbarer Nahe des Backenbrechers aufhalten.

WICHTIG!

Das Druckbegrenzungsventil nach Mdoglichkeit nicht zurlicksetzen oder verstellen. Die
Lebensdauer des Rotationsmotors verringert sich, wenn der Druck Uber den zuldssigen
Druck hinaus eingestellt wird.

O

Einstellung der Drosselklappen:
Den Backenbrecher fir die Drehung positionieren und dann drehen.

Stellen Sie die Drehzahl ein, indem Sie das Durchflussregelventil im Rotationsrohr des Tragergerates
einstellen.

Die korrekte Drehzahl betragt 7-12 U/min und darf 15 U/min auf keinen Fall tUberschreiten.

WICHTIG!

Bei zu hoher Drehzahl des Backenbrechers kann es zu Personenschaden, Sachschaden am
Backenbrecher oder anderen Unannehmlichkeiten kommen. Die Lebensdauer des
Rotationslagers verringert sich ebenfalls, falls 15 U/min tberschritten werden.
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6 Betrieb des Backenbrechers

6.1 Vorbereitung fir einen sicheren und korrekten Betrieb
Nach dem vollstandigen Abschluss des im vorherigen Kapitel beschriebenen Installationsvorgangs ist
der Backenbrecher nun betriebsbereit. Vor der Inbetriebnahme des Backenbrechers kontrollieren Sie

jedoch bitte die folgenden Punkte:

Mechanische Verbindung zwischen Backenbrecher und Tragergerat

e Ordnungsgemaliie Verriegelung des Montagebolzens

e Hydraulische Verbindungen zwischen dem Backenbrecher und dem Tragergeréat

e Genaue Einstellung des Uberdruckes

e Keine Ollecks an den Hydraulikanschlissen und anderen Teilen des Backenbrechers
¢ Keine defekten oder gelockerten Teile des Backenbrechers

¢ Risse, Verschleil3, Beschadigungen, usw.

Kontrollieren Sie die folgenden Punkte, um den Backenbrecher zu bewegen:

e Die Backenbewegungen und die Drehrichtung stimmen mit den entsprechenden
Betatigungsschaltern in der Kabine des Tragergerétes Uberein

e Einwandfreies Offnen und SchlieRen der Backen

e Einwandfreies Drehen des Backenbrechers

¢ Wahrend des Betriebs treten keine ungewdhnlichen Gerausche oder Vibrationen auf

WARNUNG!

Alle Sicherheitsvorschriften im Zusammenhang mit Vorbereitung fur den sicheren
Betrieb sorgféltig durchlesen und befolgen. Nahere Angaben finden Sie auf Seite 6
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6.2 Abschmieren

Tragen Sie Schmierfett auf jede Schmierstelle auf, die mit dem Etikett ,Schmierstelle* gekennzeichnet

ist. Benutzen Sie die empfohlenen Schmierfette, um die Gelenkbolzen und das Drehlager des

Backenbrechers zu schmieren.

o Empfohlene Schmierintervalle: Alle 2 Stunden

e In der Regel reicht es aus, wenn Sie mit der Fettpresse 4-5 Mal Fett in jede Schmierstellen eindriicken

e Schmierintervalle und Fettmenge an die Arbeitsbedingungen anpassen

e Zu wenig Schmierfett kann zu ungewdéhnlicher Abnutzung des Gelenkbolzens oder des Drehlagers
fuhren

e Es wird Fett mit den folgenden Eigenschaften empfohlen:

o Kein Tropfpunkt (oder sehr hoch, tiber 250 Grad Celsius)

O

(o]

(o]

@)

(o]

Max. Betriebstemperatur tiber 150 Grad Celsius

Min. Betriebstemperatur unterhalb der niedrigsten Umgebungstemperatur

Additive: Molybdéandisulfid (MoS.), Graphit oder gleichwertiges Additiv

Sorte (Dicke) NLGI 0 bis 2

Wasserabweisend

e Empfohlenes Schmierfett

Hersteller Schmierfett
SHELL Extrema MDS
ESSO EOL 232
WYNNS GS80

KRUBBER Unimoly GB2
TEBO Geargrease MDS

-25.
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6.3 Betrieb

WARNUNG!

Alle Sicherheitsvorschriften im Zusammenhang mit dem sicheren Betrieb sorgfaltig
durchlesen und befolgen. Nahere Angaben finden Sie auf Seite 7 unter ,1.3
Sicherheitsinformationen flir den Betrieb des Backenbrechers*.

e Betriebstemperatur:

Tragergerat anhalten und
Kihlsystem Uberprifen

+00°C (+194°F)

Die Betriebstemperatur des Backenbrechers betrégt -20 bis
+90 Grad Celsius.

Liegt die Umgebungstemperatur unterhalb von -20 Grad
Celsius, muss der Backenbrecher vor Inbetriebnahme - wie im
Handbuch des Tragergerates beschrieben - aufgewarmt
werden. Wahrend des Betriebs bleibt der Backenbrecher
warm.

Betriebsbereich

-20°C (-4°F)

Uberschreitet die Oltemperatur +90 °C, das Tragergerat Ol vorwarmen
anhalten und solange warten, bis das Ol sich auf den
Betriebstemperaturbereich abgekuihlt hat. Bei Dauerbetrieb mit
hoher Beanspruchung wird empfohlen, eine maximale

Oltemperatur von +80 °C nicht zu Uberschreiten. Bei Bedarf Bild 26

Die Oltemperatur wahrend des Betriebs des Backenbrechers hangt von der Umgebungstemperatur, der
Kdhlleistung des Hydrauliksystems des Tragergerdtes sowie der verrichteten Arbeitsleistung des
Backenbrechers ab. Es ist ratsam, bei hoher Oltemperatur Hydraulikdle mit hoher Viskositat zu verwenden.

WICHTIG!

Uberschreitet die Oltemperatur +90 °C, das Tragergerat anhalten und solange warten, bis
das Ol sich auf den Betriebstemperaturbereich abgekiihlt hat. Durch extreme
Oltemperatur kdnnen schwere Schaden an den Dichtungen im Tragergerat und im
Backenbrecher entstehen.

>

e Richtige Arbeitsmethodik:

WARNUNG!

Sofort den Betrieb einstellen, wenn sich Personen im Gefahrenbereich aufhalten, also in
einem Umkreis von mindestens 20 Metern um den Backenbrecher herum. Achten Sie auf
andere Arbeiter, umstehende Personen und sonstige Gerate im Gefahrenbereich.

WARNUNG!

Bringen Sie die richtige Schutzabdeckung an der Kabine des Tragergerates an, um mogliche
Verletzungen durch abplatzende Steinstiicke oder geschnittene Stahlteile zu vermeiden.

GEFAHR!

Ein unsachgemaler Betrieb des Backenbrechers kann zu schweren Verletzungen oder zum
Tod fuhren. Bedienen Sie den Backenbrecher nur dann, wenn Sie ordnungsgemaf geschult
worden sind.

>P P
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iz GEFAHR!

BEIM ZERKLEINERN VON OBEN NACH
UNTEN ARBEITEN

Achten Sie stets auf eventuell herabfallende
zerbrochene Teile. Beim Zerkleinern von Saulen,
Kaminen und einer Ziegelwand muss von oben
nach unten gearbeitet werden. Bei grof3en
Bauteilen aus Schwerbeton missen die tragenden
Teile zuletzt zerkleinert werden. Andernfalls /Q
besteht die Gefahr, dass die Bauteile /ﬁ
zusammenbrechen.

Bild 27

if WARNUNG!

BETREIBEN SIE DAS TRAGERGERAT
NICHT, WENN NUR AUF EINER SEITE EIN
AUSLEGER UND DER ARM
ANGEBRACHT WURDEN.

Das Tragergerat kann dadurch umkippen.

Bild 28

iz GEFAHR!

S5
VERGEWISSERN SIE SICH, DASS DIE o ':
STANDFLACHE, AUF WELCHER DAS Rfo::/,:ff’
TRAGERGERAT STEHT, STABIL IST. t:;?,::;: 7z
Kontrollieren Sie vorher, ob die Starke von :\"’:’f

Déachern oder Decken ausreicht, um das Gewicht
des Tragergerates zu halten. Bestehen Zweifel an
der Tragfahigkeit, diirfen keine Arbeiten erfolgen.
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f} GEFAHR!

AUF RICHTIGE LAGE DES
TRAGERGERATES ACHTEN

Stellen Sie das Tragergerat wahrend des Betriebs
auf einen flachen Boden. Andernfalls besteht die
Gefahr, dass das Tragergerat herunterféllt und
umkippt.

Bild 30

WARNUNG!
WICHTIG!

NICHT ZUM TRANSPORT BENUTZEN

Der Hydraulik-Backenbrecher ist nicht zum
Anheben oder Abschleppen von Gegenstéanden
bestimmt. Hierdurch kann das Risiko eines
unerwarteten Umkippens und von Beschadigungen

Bild 31

WICHTIG! .
Ex

ARBEITEN SIE NICHT MIT DEM
TRAGERGERAT, FALLS DESSEN
HYDRAULIKZYLINDER VOLLSTANDIG
AUSGEFAHREN ODER EINGEFAHREN
SIND.

Stellen Sie vor Inbetriebnahme des
Backenbrechers sicher, dass die Kolben der
Hydraulikzylinder des Tragergerdtes mindestens
100 mm vom Hubende entfernt sind. Eine

Nichtbeachtung kann zu einer Beschadigung der _
Hydraulikzylinder des Tréagergerates fithren. Bild 32

’( -28 -
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f} WICHTIG!

DAS TRAGERGERAT NICHT MIT DEM

BACKENBRECHER ABSTUTZEN.

Stitzen Sie das Gewicht des Tragergerates
niemals mit dem Backenbrecher ab. Sie dirfen
also auf keinen Fall mit dem Backenbrecher
anheben, um das Untergestell des Trégergerates
zu drehen. Dies verursacht schwere Schaden am
Backenbrecher!

f} WICHTIG!

MIT DEM BACKENBRECHER KEINE
GEGENSTANDE BEWEGEN.

Den Backenbrecher niemals dafir verwenden, um
Gegenstande wie zerbrochene Teile zu bewegen.
Dies beschadigt den Backenbrecher!

fi WICHTIG!

ARBEITSSTELLUNG ALLMAHLICH
VORSCHIEBEN.

Positionieren Sie den Backenbrecher in geringer
Entfernung an einem anderen Angriffspunkt. Den
Brechpunkt von einer schmalen Stelle zu einer
breiteren Stelle verschieben.

-29.-
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f} WICHTIG!

NIEMALS ALS HAMMER
VERWENDEN.

Versuchen Sie niemals, den Backenbrecher als
Hammer oder Rammwerkzeug zu verwenden.
Dies verursacht schwere Schaden am
Backenbrecher.

fi WICHTIG!

NIEMALS ALS HEBEL VERWENDEN.

Versuchen Sie niemals, den Backenbrecher als
Hebel oder Stiitze zu verwenden. Dies verursacht
schwere Schaden am Backenbrecher.

Bild 37

f} WICHTIG!

BEWEGEN SIE DAS TRAGERGERAT
NICHT WAHREND DES
BRECHVORGANGS

Dies verursacht schwere Schaden am
Backenbrecher!

~<] -30-
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f} WICHTIG!

NIEMALS AN SCHWEREN
GEGENSTANDEN ZIEHEN

Mit dem Backenbrecher nicht an schweren Saulen,
Tragern oder Fundamenten ziehen. Dies verursacht
schwere Schaden am Backenbrecher und dem
Montageadapter.

fz WICHTIG!

DEN BACKENBRECHER WAHREND DES
ZERKLEINERUNGSVORGANGS NICHT
DREHEN

Dies beschadigt den Backenbrecher und den Arm
des Tragergeréates.

Bild 39

Bild 40

* Bitte wenden Sie sich an den EVERDIGM-Handler, wenn Sie einen Betrieb fir

spezielle Anwendungen planen, wie z. B.:

- Unterwassereinsatz

- Schneiden von Gegenstéanden mit hoher Temperatur

- Abstich von Schlacke in Eisenwerken

-31-
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6.4 Stahlschneiden

Der EVERDIGM Hydraulik-Backenbrecher (Version mit mobilen Scherbacken) kann Materialien aus Stahl
mit einer Zugfestigkeit von bis zu 600 N/mm?2 (87 kpsi) zerschneiden. Die maximal zulassige Abmessung des

Schnittes ist in der folgenden Tabelle aufgefiihrt. Bitte beachten Sie dies, wenn Sie Stahlprofile schneiden

mdchten.
Typ des Stahlmaterials EVC 20 EVC 30
. Massive Vollstangen < Auendurchmesser> 35 45
O Rundrohr < Innendurchmesser x Tiefe > 200x8 250x10
[ ]
o Cebiindelte massive Vollstangen < @ x Anzahl der Stangen > 20x15 20x25
é.:'.;:. Gebiindelte Rohre < @ x Anzahl der Rohre > 34x12 34x20
CHIND
I T-Trager <HXBXT> 250x125x10 350x150x10
|_ L-Trager <AXBxXxT> 200x200x15 200x200x20
I: C-Trager <HXxBXxT> 250x90x11 300x90x12
H H-Trager <HXBXT> 200x200x10 250x250x14

Anmerkungen: Die Schneidleistungen in obiger Tabelle gelten fur einen Arbeitsdruck von 350 Bar fir
Materialien einer Festigkeit < 370 N/mm?2 >

Die obige Tabelle kann je nach Kenntnissen, Arbeitsrichtung und Zustand der Schneidklingen
unterschiedlich ausfallen. Schneiden Sie keinen Edelstahl oder gehéarteten Stahl. Dadurch sinkt die
Lebensdauer der Klinge.

Das Schneidmesserspiel muss fur die maximale Schnittleistung stets eingehalten werden. Nahere Angaben

finden Sie auf Seite 35, Kapitel 7.4, Einstellung des Schneidklingenabstands.
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7. Inspektion und Wartung

7.1 Allgemeine Angaben

Um den Hydraulik-Backenbrecher in einem optimalen Betriebszustand zu halten, missen routineméRige
Inspektionen und Wartungsarbeiten durchgefihrt werden. In den folgenden Abschnitten werden die
Inspektions- und Wartungsintervalle sowie die Priifpunkte am Backenbrecher und Tragergerat aufgefuhrt.

WARNUNG!

Alle Sicherheitsvorschriften im Zusammenhang mit der Instandhaltung des Backenbrechers sorgfaltig
durchlesen und befolgen. Nahere Angaben finden Sie auf Seite 8 unter ,1.4 Sicherheitsinformationen fiir die
Instandhaltung des Backenbrechers®.

Bei allen Wartungsarbeiten stets die entsprechenden Anweisungen befolgen.

1. Das Tragergerat auf einem flachen Platz mit festem Untergrund abstellen.

2. Die Backen des Backenbrechers vollstéandig schlie3en.

3. Den Backenbrecher auf den Boden absenken und auf eine starre und saubere Unterlage stellen.
4. Die Motordrehzahl auf die niedrigste Leerlaufdrehzahl absenken.

5. Warten Sie mindestens 10 Minuten, bis der Restdruck im Backenbrecher freigegeben wurde.

6. Die Absperrventile in die Stellung ,OFF* drehen.

GEFAHR!

Niemals mit Korperteilen in die offenen Backen geraten. Es besteht die Gefahr von Tod oder schweren
Verletzungen!

Die folgenden grundlegenden Inspektionen missen immer durchgefuhrt werden:

v’ Kontrollieren Sie bei jeder Inspektion, ob ein Riss am geschweilten Teil des Backenbrechers vorliegt
(Sichtprifung).

v’ Kontrollieren Sie bei jeder Inspektion den VerschleiR und die Rundung der Backen, Schneidklingen und
Zahne. Verschlissene Klingen und Zahne rechtzeitig austauschen.

v’ Kontrollieren Sie bei jeder Inspektion, ob Ol an den Hydraulikkomponenten oder den
Hydraulikanschliissen des Backenbrechers austritt.

v" Kontrollieren Sie bei jeder Inspektion, ob sich Befestigungselemente wie Schrauben, Muttern und
Sicherungsringe geldst haben. Gegebenenfalls mit dem vorgeschriebenen Anzugsmoment festziehen.
Gebrochene Teile missen unverziiglich ausgetauscht werden. Nahere Angaben hierzu finden Sie auf
Seite 39, 7.5 Anzugsdrehmomente.

v’ Kontrollieren Sie den Klingenabstand. Der Klingenabstand darf 2 mm nicht tiberschreiten.

Beim Stahlschneiden betragt der maximale Klingenabstand 1 mm. Nahere Angaben finden Sie auf Seite
35, 7.3 Wechsel der Schneidklingen.
Bei Bedarf den Abstand der Schneidklingen gemaf den Anweisungen einstellen.

Um mdgliche Schaden am Backenbrecher durch unerlaubte Wartungsarbeiten zu vermeiden, befolgen Sie
bitte die nachstehenden Anweisungen:
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o Die hydraulischen Komponenten des Backenbrechers - wie Hydraulikzylinder, Drehzahlventil, Drehmotor,
usw. - sind prazise gefertigte Hydraulikelemente. Diese Teile sollten unbedingt von einem autorisierten
EVERDIGM-Kundendienst gewartet werden.

O Absolute Sauberkeit und groRe Sorgfalt sind grundlegende und wesentliche Aspekte beim Umgang mit
allen Hydraulikkomponenten. Schmutz ist der schlimmste Feind in Hydraulikanlagen.

o Dichtungskomponenten wie Stopfbuchsen, O-Ringe und Stopfen in einer Hydraulikanlage sollten vor dem
Zusammenbau mit sehr sauberem Ol geolt werden.

GEFAHR!

Versuchen Sie niemals, den Hydraulikzylinder und das Schnellventil des Backenbrechers
zu zerlegen. In diesen Komponenten kann auch lange nach dem Abschalten der Anlage
ein hoher Druck herrschen. Dieser Restdruck kann dazu fiihren, dass Hydraulikél oder
Teile wie Stopfen bei hoher Drehzahl herausschief3en, wenn der Druck nicht vollstandig
abgelassen wird.

7.2 Wartungsintervalle

o Alle 2 Stunden

o Schmieren der Gelenkbolzen.

o Taglich

O Gelockerte Komponenten nachziehen, insbesondere:
- Bolzen am Rotationslager
- Bolzen an den Schneidklingen
(Die Bolzen und Sicherungsscheiben fiir die oben genannten Teile dirfen nur durch Originalteile
von EVERDIGM ersetzt werden.)

o Kontrollieren Sie, ob Verschleild oder Bruch der Schneidklingen vorliegt.

o Kontrollieren Sie, ob sich der Hydraulikanschluss gel6st hat.

o Wochentlich

o Kontrollieren Sie Backen und Brechwerk auf Verschleil:.

o Kontrollieren Sie sorgfaltig, ob im verschweil3ten Teil des Backenbrechers ein Riss vorhanden ist.
o Kontrollieren Sie die Hydraulikkomponenten des Tragergerates.
O

Kontrollieren Sie, ob wahrend der Bewegungen und der Drehung des Backenbrechers
ungewohnliche Geréausche oder Vibrationen auftreten.

O Alle 1000 Stunden oder jahrlich

Wenden Sie sich fir jahrliche Wartungsarbeiten an den EVERDIGM-Kundendienst oder Ihren Handler. Es
wird empfohlen, die Jahresinspektion nach 1000 Betriebsstunden von einem autorisierten EVERDIGM-
Servicepartner durchfiihren zu lassen.

WICHTIG!

Die Nichtbeachtung der Jahresinspektion kann schwere Schaden am Backenbrecher
verursachen.

Die Wartungsintervalle missen zudem je nach den Betriebsbedingungen verkirzt werden.
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7.3 Wechsel der Schneidklingen

Wechseln Sie die Schneidklingen dann aus, wenn wahrend des Betriebs Verschlei3, Bruch oder
Beschadigungen an der Schneidklingenkante auftreten. Beachten Sie beim Wechsel der Schneidklingen die
folgenden Anweisungen:

Tragen Sie stets eine Augenschutzbrille und verwenden Sie beim Entfernen und Einsetzen der
Schneidklingen einen Kunststoff- oder Kupferhammer. Da die Schneidklingen aus sehr hartem Material
bestehen, kdnnen beim Hammern mit einem Stahlhammer Metallspéane abplatzen und in Ihr Auge
geraten und schwere Verletzungen verursachen.

Verwenden Sie nur die Original-Befestigungsbolzen und -Sicherungsscheiben von EVERDIGM. Stellen
Sie sicher, dass diese korrekt mit dem vorgeschriebenen Anzugsdrehmoment festgezogen sind.

Bei einem nicht einwandfreien Zustand der Bolzen und Sicherungsscheiben sollten Sie stets neue Bolzen
und Sicherungsscheiben beim Einbau neuer Schneidklingen verwenden.

Achten Sie darauf, dass sich keine Partikel an der Kontaktflache zwischen Backe und Klingen befinden.
Die Schneidklingen miissen die Backe vollstandig berthren.

7.4 Einstellung des Schneidklingenabstands

Durch die korrekte Einstellung des Klingenabstands behalt der Backenbrecher seine maximale
Schnittleistung und es wird auferdem verhindert, dass Material in den freien Raum zwischen den
Schneidklingen gerét. Die Backenteile werden somit vor schweren Schaden geschtzt.

Vorgehensweise bei der Kontrolle des Klingenabstandes:

SchlieRen Sie die Backen des Backenbrechers.
Messen Sie den Schneidklingenabstand mit einer Fiihlerlehre.

Ist der Abstand groRer als der angegebene Maximalabstand, muss der Klingenabstand wie folgt
eingestellt werden.

Der zuléssige maximale Klingenabstand betragt: 2 mm

Es wird empfohlen, den Klingenabstand auf 0,2 bis 0,5 mm einzustellen.

GEFAHR!

Greifen Sie niemals mit Ihrer Hand in die gedffneten Backen. Es besteht die Gefahr von Tod
oder schweren Verletzungen!

WICHTIG!

Das Einstellen des Klingenabstandes unterhalb des vorgegebenen Wertes flihrt zu einer
Uberlappung und verursacht Schaden an den Klingen. Achten Sie darauf, dass die Klingen
sich nicht gegenseitig berthren.
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Prinzip der Einstellung des
Backenspiels:

Zum Verkleinern des Backenspiels Zum Vergrdl3ern des Backenspiels

Einstellmutter [4] Innenbacke Innenbacke
(auRen) \biegt sich nach innen ,/'H begggt sich nach auBen

Einstellmutter [8]
(innen)

Schneidklinge * gegen den Uhrzeigersinn

* die Richtung sollte wie in der Zeichnung dargestellt verlaufen

Bild 41

e Das Spiel der Backen kann durch Drehen der Einstellmutter eingestellt werden.

¢ Einstellmutter [4] und Einstellmutter [8] bewegen sich beide auf der Einsatzbackenbuchse in Richtung
des Hauptbolzens.

¢ Wie in der obigen Abbildung dargestellt, bewegt sich die Einsatzbacke in Richtung der Aufnahmebacke,
sobald die Einstellmutter im Uhrzeigersinn (0,2 mm pro Schritt) gedreht wird.

e Wird die Einstellmutter gegen den Uhrzeigersinn gedreht, vergré3ert sich das Spiel. Das Spiel kann
immer korrekt eingestellt werden, wenn die Backe unbeschadigt ist.

¢ Lesen Sie die folgende Anleitung fir eine korrekte Einstellung der Backe.
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e Vorgehensweise zur Einstellung des Klingenabstandes: (Gilt jedoch nicht fir Nibblerbacken)

AulRenbacke [1]

* gegen den Uhrzeigersinn

(zum Verringern des
Abstandes)

7 Innenbacke [2]

Fuhrungsklinge [9]

Bild 42

Alle Bolzen [6] und den Anschlag [3] entfernen.

Die Einstellmutter [4] gegen den Uhrzeigersinn mit einem kleinen Hammer und einer Stahlstange solange
anziehen, bis die Einstellmutter [4] die Innenbackenbaugruppe [1] beruhrt.

Den Anschlag [3], die Federscheibe [5] und den Bolzen [6] einsetzen.

(Lasst sich die Einstellmutter [4] nicht in die Innenbackenbaugruppe [2] einsetzen, 16sen Sie die
Einstellmutter [4] im Uhrzeigersinn solange, bis der Anschlag [3] und die Einstellmutter [4] aufeinander
ausgerichtet sind.

Kontrollieren Sie den Klingenabstand nach dem langsamen Offnen und SchlieRen der Backe mehrmals.
Erreicht der Abstand nicht den Vorgabewert, wiederholen Sie den Einstellvorgang.
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Anschlag [7]
nstellmutter [8]

m

* gegen den
Uhrzeigersinn

*im

Uhrzeigersinn

T~ AuRenbacke [1]

Innenbacke [2]

Bild 43

e |st der Abstand nach dem Einstellvorgang gréRer als der Vorgabewert, sind weitere Einstellungen geman

der folgenden Vorgehensweise notig.

¢ Alle Bolzen [6] und den Anschlag [7] entfernen.

¢ Die Einstellmutter [8] im Uhrzeigersinn mit einem kleinen Hammer solange I6sen, bis die Klinge [2] die
AuRenbackenbaugruppe [1] beriihrt. (0,2 mm pro Schritt).

o Den Anschlag [7], die Federscheibe [5] und den Bolzen [6] einsetzen.

(Lasst sich die Einstellmutter [8] nicht in die Innenbackenbaugruppe [2] einsetzen, |6sen Sie die
Einstellmutter [8] gegen den Uhrzeigersinn solange, bis der Anschlag [7] und die Einstellmutter [8]
aufeinander ausgerichtet sind.

¢ Wiederholen Sie den Einstellvorgang entsprechend der Angaben auf der vorherigen Seite.

Kontrollieren Sie den Klingenabstand nach dem langsamen Offnen und SchlieRen der Backe mehrmals.

Erreicht der Abstand nicht den Vorgabewert, wiederholen Sie den Einstellvorgang.

e * Das Spiel der Nibblerbacken kann nur durch Ausgleichsscheiben eingestellt werden. (Weitere
Informationen hierzu finden Sie im jeweiligen Teilehandbuch.)
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7.5 Anzugsdrehmomente

Gewindeangaben KopfgroflRe Drehmoment [Nm] Anmerkungen
M8 x1.25 13-Sechskant-Kopf 35~40

M8 x1.25 6-Sechskant-Buchse 35~40

M10x 1.5 17-Sechskant-Kopf 30 ~ 40 U-Bolzen
M10x 1.5 17-Sechskant-Kopf 70 ~ 80

M10x 1.5 8-Sechskant-Buchse 70~ 80

M12 x 1.75 19-Sechskant-Kopf 120 ~ 130

M12 x 1.75 10-Sechskant-Buchse 120 ~ 130

M14 x 2 22-Sechskant-Kopf 190 ~ 210

M14 x 2 12-Sechskant-Buchse 190 ~ 210

M16 x 2 24-Sechskant-Kopf 300 ~ 330

M16 x 2 14-Sechskant-Buchse 300 ~ 330

M20 x 2.5 30-Sechskant-Kopf 550 ~ 650

M20 x 2.5 17-Sechskant-Buchse 550 ~ 650

M24 x 3.0 19-Sechskant-Buchse 960 ~ 1050

M30 x 3.5 46-Sechskant-Kopf 1950 ~ 2350

Gl/4 6-Sechskant-Buchse 20~ 25 Stopfen
Gl/4 19-Sechskant-Kopf 40 ~ 45 Adapter
Gl/4 19-Sechskant-Kopf 36 ~ 40 Schlauche
G3/8 22-Sechskant-Kopf 50 ~ 55 Adapter
G3/8 22-Sechskant-Kopf 45 ~ 50 Schlauche
G1/2 27-Sechskant-Kopf 95 ~ 105 Adapter
G1/2 27-Sechskant-Kopf 85~ 95 Schlauche
G3/4 12-Sechskant-Buchse 150 ~ 180 Stopfen
G3/4 36-Sechskant-Kopf 180 ~ 195 Adapter
G3/4 36-Sechskant-Kopf 160 ~ 175 Schlauche
G1-1/2 46-Sechskant-Kopf 400 ~ 430 Stopfen

7.6 Austausch der Zahne

Alle Bolzen regelmaRig kontrollieren, um sicherzustellen, dass sie sich nicht geldst haben.

Abgenutzte Zdhne muissen rechtzeitig ausgetauscht werden. In vielen Fallen wird beim
Herausschrauben des beschadigten Bolzens auch die Mutter oder der Bolzen beschadigt.

WARNUNG!

Fehlende Zahne missen sofort ersetzt werden. Ein Arbeiten ohne Zahne verursacht
schwere Schaden an der Zahnauflage, der Backe und dem Brechwerk.
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7.7 Schweil3fuhrung far Backen und Zahne

Sind der gepanzerte Bereich und die Zahne des Backens stark verschlissen, koénnen die folgende
SchweiRarbeiten durchgefihrt werden. Um hierbei jedoch die beste Qualitat zu erzielen, wird empfohlen, die
Arbeiten von einem qualifizierten Schweil3experten durchfiihren zu lassen.

Bei der Aufpanzerung der Backe ist darauf zu achten, dass sich noch eine Pufferschicht auf dem Grundmetall
der Backe befindet. Ist dies nicht der Fall, sollte die Pufferschicht zuerst in die Zielflache geschweil3t werden,
bevor die Backe gepanzert wird.

Vor dem SchweiRen missen alle montierten Komponenten wie Schneidklingen aus den Backen entfernt
werden. Um eine bestmdgliche Qualitdt zu gewéhrleisten, werden die folgenden SchweiRanweisungen
empfohlen.

o Anschweil3en der Schweil3pufferschichten vor der Aufpanzerung
SchweilRzusatz: AWS E7016, DIN E5154B(R)10, KS E4316

LichtbogenschweilRen im Elektrodenbetrieb. Nach Einbau der Windschutzscheibe schweilRen

o Aufpanzerung der Backe
Vor dem Schweil3en die Elektrode etwa 1 Stunde bei 350-400 Grad Celsius trocknen
Vorwarmtemperatur: 150 bis 180 Grad Celsius
Schweil3zusatz: DIN E2-55, KS DF2B-600-B
Zwischenlagertemperatur: Maximal 150 Grad Celsius

Wie bei der Pufferschicht. Das Aufpanzern darf nur auf einer vorhandenen Pufferschicht erfolgen.

o Schweil3en von Zahnen
Vorwarmtemperatur: 150 bis 180 Grad Celsius
Schweil3zusatz: Croni 29/9 AWS A5.4 E312-16, DIN 8556

Wird der Zahn nicht ordnungsgemalf vorgewarmt, kann es wahrend des Schweil3ens zu Rissen kommen.

Detaillierte Abmessungen fir die NachschweiRarbeiten finden Sie im ,Werkstatthandbuch® der EVC-Serie
oder wenden Sie sich an den EVERDIGM-Kundendienst.

7.8 Hydraulikal

Generell kann das fur das Tragergerat empfohlene Original-Hydraulikdl auch fur den Hydraulik-
Backenbrecher verwendet werden. Da sich bei der Arbeit mit dem Hydraulik-Backenbrecher das Ol jedoch
weitaus stérker erhitzt als bei den tiblichen Aushubarbeiten, sollte die Viskositat des Ols tberpriift werden.

Bei einem Dauereinsatz des Backenbrechers normalisiert sich die Temperatur des Hydraulikdls in
Abhéngigkeit von den Arbeitsbedingungen und dem Hydrauliksystem des Tréagergerates. Bei dieser
Arbeitstemperatur sollte die Viskositat des Hydraulikéls 15 bis 100 cSt betragen.

Der Hydraulik-Backenbrecher darf allerdings nicht in Betrieb genommen werden, wenn die Viskositat des
Hydraulikdls mehr als 1000 cSt betragt oder falls die Viskositat des Hydraulikéls unterhalb von15 cSt liegt.

In der folgenden Tabelle werden die fir den Einsatz mit dem Backenbrecher empfohlenen Hydraulikdle aufgefiihrt.
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Hersteller Hydraulikol

TOTAL Total Equivis ZS46
SHELL Tellus Oil T32, T46
MOBIL Mobil DTE 13M, 16, 24
CALTEX Caltex HD 246

ESSO Univis N32, N46
TEXACO Rando Oil 32S, 46

Im Sommer und in heiBeren Klimazonen sollten Ole der Viskositatsklasse HLP 68 (68 cSt bei 40 Grad
Celsius) oder hoher verwendet werden. Durch die Verwendung von Ol mit héherer Viskositét (zu
dickflussig) kann sich Folgendes ergeben:

e Steifer Betrieb am Schnellventil
o Kavitationsgefahr in den Pumpen und im Hydraulikmotor
e Bei Umgehung des Filters werden Verunreinigungen im Ol nicht gefiltert

Durch die Verwendung von Ol mit geringer Viskositat (zu dinnfliissig) kann sich Folgendes ergeben:

o Effizienzverluste (interne Lecks)
e Beschadigung von Dichtungen und Ollecks
e Beschleunigter Verschlei3 an beweglichen Teilen aufgrund unzureichender Schmierung

e Spezialble

In einigen Fallen konnen Spezialdle (z. B. biologische Ole und nicht entziindliche Ole) bei den Hydraulik-
Backenbrechern von Everdigm verwendet werden. Beachten Sie bei der Verwendung von Spezialdlen
folgende Punkte:

e Der Viskositatsbereich des Spezialbls muss im vorgegebenen Bereich liegen (15 bis 1000 ¢St bei der
jeweiligen Umgebungstemperatur)

¢ Die Schmiereigenschaften missen fir den Einsatzzweck ausreichen

¢ Die Korrosionsbestandigkeit muss fur den Einsatzzweck ausreichen

Wenden Sie sich an den Olhersteller oder den EVERDIGM-Handler, um weitere Informationen tber
Spezialdle zu erhalten.

¢ Reinheit von Hydraulikdl

Bei Einbau des Hydraulik-Backenbrechers im Tragergerat ist kein separater Filter erforderlich. Der
Hydraulikolfilter des Tragergerétes reinigt das Ol, welches durch den Backenbrecher flieRt. Der Offilter dient
dazu, Verunreinigungen aus dem Hydraulikdl zu entfernen, da diese zu beschleunigtem Verschleif3,
Blockierungen und sogar Festsitzen von Bauteilen filhren. Durch Verunreinigungen kann sich das Ol starker
erwarmen und wird sich schneller verschlechtern. Luft und Wasser stellen ebenfalls Verunreinigungen im Ol
dar. Nicht alle Verunreinigungen sind mit dem bloRen Auge sichtbar.

o Olfilter
Bei Arbeiten mit hydraulischen Backenbrechern muss der Offilter des Tragergerates die folgenden
Spezifikationen erfillen:

e Der Offilter darf nur Partikel mit einer maximalen GroéRe von 25 Mikrometer (0,025 mm) durchlassen.

e Das Offiltermaterial muss aus Fasertuch oder sehr feinem Metallgewebe bestehen, damit es
Druckschwankungen standhalten kann.

o Der Olffilter muss eine Durchflussleistung von mindestens dem doppelten des maximalen Durchflusses
des Backenbrechers aufweisen.

Im Allgemeinen garantieren die Olgesellschaften fir neues Ol die Ruckhaltung von Partikeln mit einer GroRe
von maximal 40 Mikrometer. Beim Nachfillen von Ol in den vorhandenen Behélter muss das Ol gefiltert
werden.

-41- i EVERDIGM



Verunreinigungen im Hydraulikdl kbnnen am Backenbrecher und Tragergerat zu Schaden fuhren und
Folgendes bewirken:

e Deutlich verkiirzte Lebensdauer der Hydraulikkomponenten

e Die Ventile funktionieren nicht einwandfrei, weil die Schieber festklemmen

e Verschleild von Zylinderstange und Dichtungen

e Verkiirzte Lebensdauer und geringere Effizienz des Hydraulikéls (Uberhitzung sowie Qualitatsminderung
des Ols, elektrochemische Anderungen des Hydraulikols)

Wir empfehlen in Abhangigkeit von der Betriebszeit des Backenbrechers einen Wechsel des Hydraulikéls und
des Offilters zu den in der folgenden Tabelle angegebenen Intervallen.

Hydraulikol Alle 1000 Stunden
Olfilter Alle 500 Stunden
o Olkiihlung

Die maximal zulassige Hydraulikdltemperatur bei einem Dauerbetrieb des Backenbrechers betragt 90 Grad
Celsius. Aus diesem Grund ist ein zuverlassiges Hydraulikélthermometer erforderlich. Ist kein Olthermometer
auf dem Tragergerat vorhanden, muss ein Olthermometer installiert werden. Die Temperatur des Hydraulikéls
hangt von den Umgebungsbedingungen, der Kiihlleistung des Tragergerates und vom Oldurchfluss durch
den Backenbrecher ab.

Bei Dauerbetrieb des hydraulischen Backenbrechers ist ein Kuhlsystem mit zusétzlicher Kuhlleistung im
Vergleich zu normalen Aushubarbeiten erforderlich. Der Olkiihler des Tragergerates muss eine Oldurchfluss-
Leistung von mindestens dem doppelten des maximalen Oldurchflusses des Backenbrechers aufweisen. Der
Olkiihler muss einem dynamischen Druck von 20 Bar (290 psi) standhalten kénnen.

Ist die Kapazitit des Olkiihlers zu klein, muss der Olkiihler durch einen gréBeren ausgetauscht werden oder
es muss ein Zusatzkihler installiert werden. Wenden Sie sich dazu bitte an den Handler des Tragergerates
oder Ihren EVERDIGM-Héndler.

i EVERDIGM -42-



8. Demontage und Lagerung des Backenbrechers

Den Backenbrecher gemafR den folgenden Anweisungen demontieren und lagern:

¢ Nach der Demontage des Hydraulik-Backenbrechers vom Tragergerat legen Sie den Backenbrecher auf
einem festen und flachen Boden ab, nachdem Sie jedoch vorher kontrolliert haben, dass sich im
Schwenkbereich des Tragergerates keine Hindernisse befinden.

¢ Die Backe des Backenbrechers muss vollstandig geschlossen werden.

e Achten Sie nach der Demontage auf die Sicherheit des Backenbrechers, insbesondere, dass er nicht
umkippen kann.

e Nach dem Drehen der Absperrventile in die Stellung ,OFF* die Hydraulikschlauche von den
Absperrventilen trennen.

e Auf alle Schlauche und Absperrventile Endkappen und Stopfen anbringen, um Verunreinigungen zu
vermeiden.

e Es wird empfohlen, den Hydraulik-Backenbrecher zwecks Lagerung auf Holzstlitzen mit ausreichender
GroRe und Festigkeit zu lagern.

¢ Die Backe des Backenbrechers muss vollstandig geschlossen werden.

e Beim Trennen der Hydraulikschlauche austretendes Ol auffangen und ordnungsgemaR entsorgen.
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9 Fehlerbehebung

Fehler Ursache Abhilfe

Die Absperrventile in der Rohrleitung

Ab til off
sind abgesperrt Sperrventl olinen

Zu wenig Hydraulikél im Oltank Olstand im Oltank kontrollieren und Ol

Backenbrecher lauft nicht ordnungsgeman nachfillen

Magnetventil des Schalters ersetzen
Betatigungsschalter funktioniert nicht

Die Funktion der Backe ist nicht
geschmeidig oder pl6tzlich keine Schnellventil defekt Wenden Sie sich bitte an den EVERDIGM-
Funktion. Kundendienst

Betriebsdruck korrigieren oder wenden Sie

h he Brechlei z i Betri k
Schwache Brechleistung u geringer Betriebsdruc sich an den EVERDIGM-Kundendienst

Stahl wird nicht sehr gut geschnitten
Schneidklingen sind verschlissen oder | Falls  erforderlich, Schneidklinge —austauschen
gebrochen

Schneidklingenabstand ist zu grof3
Abstand der Schneidklinge einstellen.

Backenbrecher kann nicht gedreht
werden oder es treten wahrend des
Drehens ungewdhnliche Gerdusche auf

Hydraulikmotor, Ritzel oder Wenden Sie sich bitte an den EVERDIGM-
Schwenklager sind defekt Kundendienst

Druckbegrenzungsventil defekt .
9 9 Druckbegrenzungsventil austauschen

Betriebstemperatur ist zu hoch Olstand im Tank ist zu niedrig Hydraulikdl nachfillen

Die Kiihlleistung des Olkiihlers des

. N . . Wenden Sie sich bitte an den EVERDIGM-
Tragergerates ist zu gering

Kundendienst

Ollecks an den Hydraulikanschliissen
4 Der Anschlussadapter hat sich gelockert| Adapter festziehen

Ungewohnliche Gerausche am

Unzureichendes Abschmieren Mit Fett abschmieren
Gelenkbolzen

o Wenden Sie sich bei allen sonstigen Problemen oder weiteren Fragen an einen EVERDIGM-Héandler oder
das EVERDIGM-Service-Center.
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Anmerkungen
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Anmerkungen
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