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Vorwort

/'\ WARNUNG!
. Es ist sehr wichtig fur Sie, dass Sie diese Anleitung vor der Inbetriebnahme

der Abbruchzange durchlesen und verstehen und die darin enthaltenen
Anweisungen befolgen. Sicherheitsrelevante Anweisungen missen
ausnahmslos beachtet werden.

Diese Anleitung enthalt Anweisungen und Informationen zum sicheren und korrekten Einsatz der Rhino Rhino
Abbruchzangen.

Vor Inbetriebnahme, Uberprifungen und Wartungsarbeiten an der Abbruchzange bitte diese Anleitung
lesen und verstehen.

Bewahren Sie diese Anleitung in der Nahe der Ausrustung auf, damit Sie stets schnell und leicht auf sie
zurlckgreifen kénnen, und lesen Sie die Anleitung regelmaRig.

Die Abbruchzange erst dann in Betrieb nehmen, wenn Sie eine ausreichende Schulung zu Funktionen und
Zweck samtlicher Bedienungselemente erfahren haben und Bedienungs- und Betriebsablaufe der
hydraulischen Abbruchzange in allen Einzelheiten verstanden haben.

Bestellen Sie bei Inrem Rhino-Handler eine Ersatzanleitung, falls das Original verloren geht.

® Bei der VerauRRerung der Abbruchzange an Dritte ist auch diese Anleitung zu Ubergeben.

Die Abbildungen in dieser Anleitung dienen dem besseren Verstandnis und entsprechen der Abbruchzange
maoglicherweise nicht exakt. Die exakte Form und die genauen Spezifikationen kénnen der Teileliste
entnommen werden oder bei Rhino in Erfahrung gebracht werden.

Zur stetigen Produktverbesserung behalten wir uns Anderungen an einigen Teilen dieser Anleitung vor.
Stellen Sie fest, dass Erlauterungen in dieser Anleitung unklar sind oder nicht zur Abbruchzange passen,
wenden Sie sich an den Rhino-Handler oder das Service Center und halten Sie darliber Riicksprache.

Wichtige Informationen zur Sicherheit finden Sie im Kapitel "Sicherheit" in dieser Anleitung. Machen Sie
sich mit allen Anweisungen zum sicheren Betrieb vertraut und befolgen Sie diese Anweisungen vor der
Inbetriebnahme und wahrend des Betriebs.

Fir Verletzungen, Todesfalle oder Sachschaden, die durch nicht genehmigte Anderungen oder Umbauten
am Produkt und Einsatz der Ausriistung fir unzulassige oder sachfremde Verwendungszwecke verursacht
werden, tragt Rhino keinerlei Verantwortung. Halten Sie bei allen Anderungen, Umbauten und im Hinblick
auf die Verwendungszwecke Ricksprache mit Rhino.

Verwenden Sie nur Rhino-Originalteile. Rhino haftet nicht fur Schaden, die verursacht werden, weil andere
als die Original-Ersatzteile von Rhino verwendet wurden.

Zu Garantie- und Gewahrleistungsbestimmungen verweisen wir Sie auf die separat gelieferten
Garantiebedingungen.

Wir tun stets alles, was in unserer Macht steht, um Sie zufrieden zu stellen, und sichern lhnen schnellen und
regelméaRigen Service zu.

Wir méchten uns bei Ihnen dafiir bedanken, dass Sie eine Abbruchzange von Rhino betreiben, und wiinschen
Ihnen fir alle lhre Arbeiten und Einsétze viel Erfolg.

February. 2012
Everdigm Corp.
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1. Sicherheit

In dieser Anleitung werden die korrekte Verwendung des Produkts sowie die dabei zu beachtenden
Sicherheitshinweise beschrieben. Wichtige oder spezielle Anweisungen sind in dieser Anleitung mit dem
Symbol A\ gekennzeichnet. Wenn Sie dieses Symbol in dieser Anleitung oder an der Abbruchzange sehen,
machen Sie sich bewusst, dass die Gefahr von schweren oder sogar tddlichen Kérperverletzungen besteht.
Beachten Sie stets die Anweisungen des Sicherheitshinweises.

Die in dieser Anleitung enthaltenen Sicherheitshinweise beschreiben nicht séamtliche Mdglichkeiten, bei denen
schwere oder todliche Korperverletzungen sowie Schaden am Produkt verursacht werden kénnen. Diese
Sicherheitsanweisungen und die Symbolkennzeichnung sollen einige grundsatzliche und wichtige
Anweisungen fir sichere Bedienung, Inspektion und Wartung ermdglichen. Der Bediener ist dafir
verantwortlich, dass sie Sicherheitsanweisungen und -vorschriften befolgt werden, obgleich in dieser Anleitung
nicht sdmtliche denkbaren und méglichen Gefahrensituationen beschrieben sind.

Denken Sie daran! Sie sind fur die Sicherheit verantwortlich.

Sicherheits-Warnsymbol

Mit dem Sicherheits-Warnsymbol soll deutlich gemacht werden, dass
AUFMERKSAMKEIT erforderlich ist.

Wenn Sie dieses Symbol in dieser Anleitung oder an Ausriistungen sehen,
missen die entsprechenden Anweisungen zur Gewahrleistung eines sicheren
Betriebs auf jeden Fall gelesen und befolgt werden.

Signalwérter

Die zusammen mit dem oben beschriebenen Sicherheits-Warnsymbol erscheinenden Worter "GEFAHR",
"WARNUNG", "VORSICHT" und "WICHTIG" geben Gefahrdungsstufen fir gefahrliche Situationen oder
unsichere Praktiken und Verfahrensweisen an. Bei allen vier Gefahrdungsstufen geht es um die Sicherheit.
Die angegebenen Anweisungen neben dem Sicherheits-Warnsymbol muissen stets befolgt werden,
unabhéngig davon, welches Signalwort neben dem "Ausrufezeichen"-Symbol erscheint.

/A GEFAHR! Weist auf eine unmittelbare Gefahrensituation hin, die, wenn sie nicht
vermieden wird, mit groRer Wahrscheinlichkeit sehr schwere oder sogar
todliche Verletzungen verursacht. Dieses Signalwort kann auch fir
Warnungen vor Explosionen oder Detonationen bei unsachgemaRer oder
fahrlassiger Handhabung oder Behandlung von Produkten verwendet
werden.

/A WARNUNG! Weist auf eine potentielle Gefahrensituation hin, die, wenn sie nicht
vermieden wird, zu schweren oder sogar tédlichen Verletzungen fihren
konnte. Dieses Signalwort kann auch zur Warnung vor einer hdchst

unsicheren Arbeitspraktik verwendet werden.

vermieden wird, zu geringfigigen oder mittelschweren Verletzungen fihren
kann. Dieses Signalwort kann auch zur Warnung vor allgemein unsicheren
Arbeitspraktiken verwendet werden.

/A WICHTIG! Weist auf potentielle Sachschéden hin, die, wenn sie nicht vermieden
werden, Beschadigungen am Produkt oder eine Verkirzung der Lebensdauer

des Produkts verursachen kénnen.

/\ VORSICHT! | Weist auf eine potentielle Gefahrensituation hin, die, wenn sie nicht
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1.1. Grundlegende Sicherheitshinweise

WARNUNG!

und Baugeraten unbedingt und stets befolgt werden.

Die folgenden Anweisungen missen bei Bedienung und Betrieb von Baumaschinen

Schutz- und Arbeitsausriistungen

Alle Bediener und Servicetechniker missen die erforderlichen
Schutzausrustungen, Gehorschutz, Atemschutzmaske,
Schutzhelm, Sicherheitsschuhe, Schutzbrille,
Arbeitshandschuhe sowie samtliche anderen erforderlichen
Ausristungen tragen. Durch das Tragen von loser oder zu
weiter Kleidung oder Gegenstanden wie z. B. weiten oder zu
lockeren Manschetten oder Armeln, locker sitzenden
Halstlichern, Schals und Krawatten, nicht zugebundenen
Schnursenkeln, Ringen, Armbanduhren und langen Haaren
kdnnen schwere oder sogar tddliche Kdrperverletzungen
verursacht werden.

Zu Uberprifungs- oder Wartungsarbeiten missen die
korrekten Werkzeuge und Hilfsmittel verwendet werden,
wobei diese Arbeiten erst dann durchgefuhrt werden durfen,
wenn sichergestellt ist, dass die Ausristung sich an einem
sicheren Ort befindet und zum kompletten Stillstand
gekommen ist.

Werkzeuge und Hilfsmittel

Vor Installation, Inbetriebnahme und Bedienung der
Abbruchzange missen samtliche Sicherheitshinweise sowie
das Betriebs- und Wartungshandbuch auf jeden Fall gelesen
und verstanden werden. Nur Bediener, die uUber eine
ausreichende Schulung verfiigen, dirfen die Tragermaschine
und die Abbruchzange bedienen. Machen Sie sich mit den
Bedienungselementen vertraut, insbesondere mit
Sicherheitsvorrichtungen wie z. B. Sicherheitsverriegelungen,
Not-Aus-Funktionen etc.

Machen Sie sich mit dem Einsatzort vertraut
Vor Inbetriebnahme den Einsatzort auf mégliche ungewdéhnliche
oder gefahrliche Bedingungen Uberprifen und diese
gegebenenfalls beseitigen und geeignete Warn- und
Sicherheitsvorrichtungen auf- bzw. bereitstellen, um sicheres
Arbeiten zu gewahrleisten.

Insbesondere bei Arbeiten in der N&ahe von elektrischen
Stromleitungen, erdverlegten Gasleitungen oder Oltanks
vorsichtig vorgehen. Besondere Vorsicht ist geboten, wenn
sich Personen in der Néahe des Einsatzorts aufhalten bzw. an
diesem vorbeigehen; das Gleiche gilt fir am Einsatzort
parkende oder vorbeifahrende Kraftfahrzeuge. Treffen Sie alle

Abbildung 1

X1 6

Abbildung 2

Abbildung 3
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nétigen  Vorkehrungen gegen samtliche  madoglichen
Kérperverletzungen und Sachschéaden.

Machen Sie sich mit den Vorschriften vertraut

Alle Personen, die die Ausriustung betreiben, bedienen oder
warten, missen samtliche Funktionen und ihre Bedeutungen
sowie die Regeln und gesetzlichen Vorschriften im Hinblick
auf die Handhabung und Bedienung der Ausristung kennen.
Sie mussen aulRerdem die Verkehrsregeln,
Brandverhitungsvorschriften, NotfallmaBnahmen und den
genauen Standort von Hilfseinrichtungen kennen.

Zum Einsatz in Notfallen muss das Feuerléschgerat und der
Erste Hilfe-Kasten in der Fahrerkabine aufbewahrt werden.

Abbildung 4

1.2. Vorbereitungen fiir einen sicheren Betrieb

WARNUNG!
Die folgenden Sicherheitsanweisungen grindlich durchlesen und befolgen.

Montage der Abbruchzange an einer geeigneten Trdagermaschine

Die geeignete Tragermaschine muss unter Beriicksichtigung des Gewichts und des Hydrauliksystems der
Abbruchzange ausgewahlt werden. Wird die Abbruchzange an einer nicht dafiir geeigneten und ausgelegten
Tragermaschine installiert, kann die Tragermaschine umkippen. Samtliche Hydraulikleitungen fur die
Abbruchzange missen den Vorgaben und Qualitatsanforderungen auf Seite 15, “5.2 Anforderungen an die
Tragermaschine® entsprechen.

Schutz der Bediener vor herabstiirzenden Triimmern

Die Tragermaschine muss mit einer Kabinenschutzvorrichtung ausgestattet sein, die eine ausreichende

Tragféahigkeit aufweist, um durch herabstiirzende Betonelemente nicht beschadigt zu werden, damit der

Bediener geschutzt ist, wenn die Abbruchzange an grof3en Pfeilern, Stiitzen und Ziegeln eingesetzt wird.
Einzelheiten zur Kabinenschutzvorrichtung kénnen beim Tragermaschinenhersteller oder Rhino-Héndler
erfragt werden.

Sicherheitsanweisungen fiir die Montage der Abbruchzange

Beim Einsetzen der Montagebolzen zur Montage der Abbruchzange an der Tragermaschine miissen die
Bolzenaufnahmebohrungen im Léffelstiel der TrAgermaschine genau auf die Aufnahmebohrungen im
Montageadapter der Abbruchzange ausgerichtet sein. Dazu missen ein Tragermaschinenfahrer und eine
weitere Person vor der Durchfiihrung dieser Arbeit entsprechende Handzeichen verabreden und mit grof3er
Sorgfalt vorgehen. Nicht mit Fingern oder der Hand Uberprifen, ob die Bohrungen exakt aufeinander
ausgerichtet sind. Nach dem Einsetzen der Montagebolzen missen diese arretiert werden, so dass sie sich
nicht mehr lésen kénnen.

Bei Verwendung von Schnellkupplungen sicherstellen, dass diese korrekt montiert und festgezogen sind.
Beim AnschlieBen der Schlduche die Anschlusselemente mit den dafur vorgeschriebenen Anzugsmomenten
festziehen.

AuRerdem muss beim Offnen der Absperrventile sichergestellt sein, dass diese korrekt und sicher
angeschlossen sind. Wenn ein falsch angeschlossener Schlauch mit Druck beaufschlagt wird, kénnen dabei

-7- i EVERDIGM



Kdrperverletzungen verursacht werden. Beim Anschliel3en des Schlauchs kontrollieren, dass keine O-Ringe
beschadigt sind oder fehlen; auRerdem samtliche Anschlusselemente sauber halten.

Uberpriifung von Abbruchzange und Triagermaschine

Samtliche erforderlichen Teile der Abbruchzange
und der Tragermaschine sorgfaltig tUberprufen,
bevor die Abbruchzange in Betrieb genommen
wird. Halten Sie sich dabei an die in den
Handbuchern far Abbruchzange und
Tragermaschine aufgefuhrten Priufpunkte und
Uberprifen Sie alle Elemente sorgfaltig auf
Beschadigungen, Bruch, Risse, Verschlei3,
Verformung, sicheren Anschluss,
Undichtigkeiten und kontrollieren Sie die
sicherheitsrelevanten Punkte.

Die Abbruchzange sorgféltig auf Risse in den :
Schweil3teilen von Abbruchzangenkorper, Abbildung 5
Schrauben und Muttern, Bolzen sowie Olaustritt

an Zylinder und Schlauch uberprifen. Wenn

Schaden oder Defekte festgestellt werden, die
Abbruchzange erst nach der Behebung solcher

Defekte wieder in Betrieb nehmen. Werden

Defekte festgestellt, muss ein entsprechendes
Warnschildchen in der Fahrerkabine angebracht

werden. Es wird empfohlen, dass dieselbe

Person nach der Stdérungsbeseitigung dieses
Schildchen auch wieder entfernt. (Siehe
Abbildung 5.)

Sicherheitskontrollen am Einsatzort

Es ist zu Uberpriifen, ob das Gebaude eine ausreichende Tragfahigkeit aufweist, um das Gewicht der
Tragermaschine aufnehmen zu kdnnen, falls Arbeiten auf dem Dach oder im Keller des Geb&udes notwendig
sind.

1.3. Sicherheitshinweise fiir Betrieb und Bedienung der
Abbruchzange

WARNUNG!

Die folgenden Anweisungen beziehen sich auf die Sicherheit bei Betrieb und
Bedienung der Abbruchzange. Diese Anweisungen mussen gelesen, verstanden und
befolgt werden. Weitere Informationen finden Sie auf Seite 23, "6.3. Betrieb ".

Abbruchzange niemals fiir unzulassige Verwendungszwecke einsetzen

Arbeiten fir Einsatzzwecke, die der Hersteller nicht genehmigt hat, dirfen nicht ausgefiihrt werden. Siehe
hierzu Seite 23, "6.3. Betrieb".

Bei den Arbeiten von oben nach unten vorgehen
Bei der Arbeit kbnnen schwere, gebrochene Betonelemente herunterfallen und die hydraulische
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Abbruchzange sowie die Tragermaschine beschadigen. Daher muss beim Abbrechen von Pfeilern und
Stutzen von oben nach unten vorgegangen werden.
Abbruchzange auf keinen Fall fiir Transportzwecke einsetzen

Beim Anheben und Transport von Lasten wie z. B. Betonpfeilern, Stahltragern oder -rohren mit der
Abbruchzange kénnen Unfélle verursacht werden. Wahrend des Transports besteht Zerstérungs- oder
Durchtrennungsgefahr.

Abbruchzange auf keinen Fall zum Hammern oder Rammen einsetzen

Wenn mit der Abbruchzange Hammer- oder Rammarbeiten ausgefiihrt werden, kann die Abbruchzange
schwer beschadigt werden.
Einen Fluchtweg fiir die Tragermaschine vorsehen

Fir Notfalle muss auf jeden Fall ein Fluchtweg fur die Tragermaschine eingeplant werden. Die Richtung
dieses Fluchtwegs muss entgegengesetzt zu dem Objekt sein, das abgebrochen wird, und der Fluchtweg
muss eine moglichst gerade Strecke sein.

Betrieb der Abbruchzange bei ungewéhnlichen Erscheinungen stoppen

Der Betrieb muss auf jeden Fall sofort gestoppt werden, wenn unklare Gerausche oder Vibrationen wahrend
des Betriebs festgestellt werden - in diesem Fall missen Tragermaschine und Abbruchzange griindlich
Uberpruft werden.

Vorsicht bei Betrieb und Bedienung

Wahrend des Betriebs und der Bedienung der Abbruchzange darf nicht gelesen, Musik gehért und nicht mit
einem Mobiltelefon telefoniert werden. Bei Betrieb und Bedienung von Abbruchzange und Tragermaschine
nicht unvorsichtig oder fahrlassig vorgehen.

1.4. Sicherheitsanweisungen fiir die Wartung der Abbruchzange

Anweisungen im Handbuch befolgen

Bei Wartungsarbeiten an der Abbruchzange samtliche
Anweisungen im  Handbuch befolgen. Besondere
Aufmerksamkeit muss samtlichen betreffenden
Sicherheitsvorschriften gelten. Fiihren Sie die Arbeiten nicht
Ubereilt aus. Die meisten Unfalle passieren, wenn
Anweisungen nicht oder nicht genau befolgt werden.

Die richtigen Werkzeuge verwenden

Fur alle Wartungsarbeiten mussen die korrekten Werkzeuge
und Hilfsmittel verwendet werden. Bei Verwendung falscher
oder ungeeigneter Werkzeuge kénnen Beschadigungen an
den Teilen der Abbruchzange oder Korperverletzungen
verursacht werden. Insbesondere bei Ausbau und Abbildung 6
Auswechslung der Schneideinsatze muss eine Schutzbrille

getragen werden, da sich Metallsplitter [6sen kénnen, wenn

mit einem Stahl-Handhammer auf die Schneideinsatze

geschlagen wird. Dadurch kénnen Verletzungen verursacht

werden.

Beim Anheben der Abbruchzange nur die vorgesehene Transportdse und eine Hebevorrichtung mit
ausreichender Tragfahigkeit verwenden. Hub6se und Transportseil missen in einwandfreiem Zustand sein.
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Stillstand von Abbruchzange und Triagermaschine sicherstellen

Wartungsarbeiten dirfen nur ausgefuhrt werden, wenn die Backen der Abbruchzange ganz geschlossen sind.
Wenn Wartungsarbeiten mit getffneten Backen durchgefiihrt werden missen, ist sicherzustellen, dass die
Absperrventile der Hydraulikleitungen fur die Abbruchzange ausgeschaltet sind oder die gedffneten Backen
mit einer geeigneten Stiitze offen gehalten werden.

Die Tragermaschine auf festem und ebenem Boden abstellen und alle Bedienungshebel und Schalter in die
gesicherte Stellung bringen.

Vorsicht vor heiBem Ol und hohem Druck im Hydrauliksystem

Besondere  Aufmerksamkeit ist erforderlich, wenn
Wartungsarbeiten am  Hydrauliksystem vorgenommen
werden. Die Abbruchzange niemals unmittelbar nach
Gebrauch zerlegen, weil fur eine bestimmte Zeit noch hoher
Druck im Hydrauliksystem anliegt. Den Restdruck gemaf
den Anweisungen aus dem System ablassen. Das
Beschleunigungsventil kann noch mit Druck beaufschlagt
sein, und es kann explodieren, wenn es bei noch nicht
abgelassenem Druck zerlegt wird.

Ol, das aus Rissen oder kleinen Loéchern im
Hydrauliksystem  austritt, kann  Korperverletzungen
verursachen. Das Hydraulikdl wird im Betrieb sehr heil3.
AuBerdem kann der Vorspanndruck im Oltank ein Abbildung 7
Herausspritzen des Ols verursachen, wenn die Leitung

abgetrennt wird. Die Vorspannung durch langsames Offnen

des Einfullverschlusses des Oltanks ablassen.

Nasser Boden kann rutschig sein

Ollachen auf dem Boden kénnen sehr rutschig sein. Samtliches Ol aufwischen und korrekt entsorgen.

Keine Anderungen oder Umbauten vornehmen

Bei nicht genehmigten Veranderungen oder Umbauten an der Abbruchzange erlischt die Garantie von Rhino.
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2. Aufbau und Bestellangaben

2.1. Hauptkomponenten

§ Montagerahmenkdorper — 7
> K- . .. -
S | Schwenkmotor und /x
3 Motorsteuerblock f
é Schwenklager
< — . - . . . R -
g Schwenkbremse (optional) __— <
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5 Zylinderbolzen
£
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g Backenkorper
o
>
8 | schneideinsatz
=
Q
4 R
g B Zahn
o0
Abbildung 8

Folgende Komponenten gehéren zur Standardausstattung:

= Abbruchzange = Bedienungshandbuch

» Standard-Werkzeugkasten = Ersatzteilliste

Bestellungsangaben

ModellCode :

1
/ Anschluss 'MB'

Anschilss 'RB' , Anschluss 'RA’
:?( Anschluss
] ! MAI

Standardzubehor
(Anschlussstiicke,
Schlauche, Schneideinsatz-
Einstellsatz etc.)

©) Backentyp b ® Beschleunigungsventil
C : Crusher N : Nicht enthalten
D : Demolition S : Enthalten
P : Pulverisierer
S : Scheren

© Art der Montage|@ Drehmechanismus
A : Adaptermontage

D : Direktmontage

2)

F : Freie Drehung
H : Hydraulische Drehung

Hinwei 1) Auf Anfrage sind auch wiederverwendbare Backen und Holzschneidbacken erhéltlich.

Sse:

2) Es muss unter Berlcksichtigung der Tragermaschinenabmessungen berprift werden,

ob die Anbringung mdglich ist. Riicksprache mit dem Rhino-Handler halten.

-11 -
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2.2. Optionale Komponenten
Die folgenden Teile kénnen nur als optionale Artikel geliefert werden:

= Standard-Montageadapter1) (kann bei den meisten marktgangigen Tragermaschinen angebracht werden)
= Satz mit Montagebolzen und -buchsen b

= Spezialwerkzeuge fiir Zylinderwartung

= Robhrleitungssatz 2 (inkl. Hydraulikkreis fiir Drehung)

= Schwenkbremse

Hinweise: 1) Es muss unter Berlicksichtigung der Tragermaschinenabmessungen tberprift werden, ob die
Anbringung moglich ist. Rucksprache mit dem EVERDIGM-Handler halten.

2) Einzelheiten hierzu konnen Seite 17, "5.3. Anschliessen der Hydraulikleitungen an die
Tragermaschine" enthommen werden.

2.3. Montageabmessungen der Adapterplatte

EHC13 EHC22
580 630
50, 160 180 16050 40| | 125 300 . 125
| | | | R | | || 8
O O O O & o >
0 L & & r
g g 0 [Ted
2 g 2 2
(@) L {i} {;} 2
g 5
0 0 0 o & & @ @
/mzz HOLE and [a-q)sa HOLE and
4-M20x25 THREADED HOLE 4-M30x3.5 THREAD HOLE
Abbildung 1 Abbildung 2
EHC32 EHC40
700 800
75i T i . i o i . 50 1375 425 1375 @a
e
<
o O o O
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3. Technische Daten

Schlauchanschlisse

Auf/ Zu (Anschluss 'MA'
und 'MB")

Drehen (Drehung 'RA' und
'RB")

ORFS #12 gemal SAE J1453

Modell EHC 13 EHC 22

Backentyp

(Anschraubzahne) C D P S C D P S

Betriebsgewicht ¥ kg 1300 1250 2040 | 2210 | 2050 | 1880

Gesamtlange mm 1882 1882 2311 2327 2276 2160

Gesamtbreite mm 989 989 1438 1508 1368 1083

Max. Olmenge I/m 140 200

Max. Betriebsdruck bar 350 350

l\BA:é(kendffnu ngsweite MM 620 366 903 893 797 503

Effektive Backentiefe mm 550 447 786 803 750 501

Backenbreite mm 80 60 60 190 90 60

Schneideinsatzlange mm 200 319 237 237 355 348

Max Olmengeflr 24 24

hDAiXHuBn(griebSdrUCk far bar 140 140

Max. Drehzahl 1/min 15 15

Drehwinkel > 360° > 360°

Betriebstemperaturbere C -20 ~ +90 -20 ~ +90

ich (-4 ~ +194) (-4 ~ +194)

Vorgaben fur 2)

Tragermachine

Iragermaschinengewic t 9~14 20~28
;chaufelinhalt m? 04~0.6 0.7~0.9

Standard-

ORFS #16 gemal SAE J1453

ORFS #8 gemal SAE J1453

ORFS #8 gemal SAE J1453

Anschlusshezeichnungen
Auf/Zu

Drehen
(von der Tragermaschine
aus gesehen)

Anschluss 'MA' mit Druck: SchlieRen der Backen

Anschluss 'MB' mit Druck: Offnen der Backen

Anschluss 'RA' mit Druck: Drehung im Uhrzeigersinn
Anschluss 'RB' mit Druck: Drehung im Gegenuhrzeigersinn

Hinwei Freie Drehung ohne Beschleunigungsventil; falls Drehmotor und Beschleunigungsventil eingebaut
se: sind, ist das Gewicht um 35 kg bzw. 15 kg héher.

Das Gewicht der Tragermaschine muss groéRRer sein, falls die Tragermaschine mit langem

-13-
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Ausleger und/oder langem Loffelstiel ausgelegt ist. Zu Einzelheiten wenden Sie sich an den
Hersteller der Tragermaschine.

Modell EHC 32 EHC 40
Backentyp
(Anschraubzihne) P S P S P S P S
Betriebsgewicht Y kg 3030 3130 3001 2990 4400
Gesamtlange mm [ 2533 2563 2565 2553 3283
Gesamtbreite mm | 1684 1643 1560 1332 1609
Max. Olmenge I/m 250
Max. Betriebsdruck bar 350
l\B/l:é(I.(endffnungsweite mm | 1119 1008 983 573 700
Effektive Backentiefe mm 953 885 884 709 785
Backenbreite mm | 130 380 130 60 75
Schneideinsatzlange mm 240 240 461 563 620
o Sfinderkcatt
hDAﬁaxHualénengefur 1/m o4
I\D/lraexﬁuBnegmebSdrUCk far bar 140
Max. Drehzahl 1/min 15
Drehwinkel > 360°
Betriebstemperaturbere C -20 ~ +90
ich (-4 ~ +194)
Vorgaben fur 2)
Tragermachine
Hagermaschinengewic t 26 ~ 36

Schaufelinhalt m? 1.0~1.4
Standard-

Schlauchanschlusse

Auf / Zu (Anschluss 'MA'
und 'MB")

Drehen (Drehung 'RA" und
'RB’)

ORFS #12 gemal SAE J1453

ORFS #16 gemall SAE J1453

ORFS #8 gemal SAE J1453

ORFS #8 gemal SAE J1453

Anschlussbezeichnungen

Auf/ Zu

Drehen
(von der Tragermaschine
aus gesehen)

Anschluss 'MA' mit Druck: SchlieRen der Backen
Anschluss 'MB' mit Druck: Offnen der Backen

Anschluss 'RA' mit Druck: Drehung im Uhrzeigersinn
Anschluss 'RB' mit Druck: Drehung im Gegenuhrzeigersinn

<
‘ EVERDIGIM
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4. Kennzeichnungen und Schilder

Do not Reset ,/‘%’ %
(Nicht verstellen) @

I_‘J_l e L |
Rhino-Logo Schmiernippel
CE-Schild Vorsichtshinweis fur
den Betrieb
Stay Clear
(Abstand halten) Gefahr schwerer
Hebepunkt Verletzungen

Schmiernippel

Keep Away

Keep Away (Vorsicht - Abstand halten)

(Vorsicht - Abstand halten)

Abbildung 13

Die Anweisungen auf den Sicherheitskennzeichnungen und -schildern befolgen.

Everdigm Logo Stay Clear
[ ESVvERDIEI ] (Abstand halten)
— Weist darauf hin,
dass aufgrund der
20m Gefahren durch

0 o CE Label herumfliegende

Vo Gesteinssplitter
EVERDIGM
el C E einMindestabstand

eingehalten wer-
den muss.

332-3, Janggwan-ri, Jincheon-eub, Jincheon-gun,
Cl do, Korea Made in Korea

MODEL NAME

SERIAL NO,
MANUFACTURING YEAR
INSPECTION DATE
WORKING WEIGHT

P Hubpunkt
Gibt die Hubstellen fir das Anheben
b der Abbrechzange an.

FLOW RATE Jom

Rotation Ipr

Il

OPERATING PRESSURE
Rotation bar

O WWW.EVERDIGM.COM O
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Schmierstelle

Gibt Stellen an, an denen
Schmiermittel zugefiihrt
werden muss. Schmiermit-
tel nach dem
vorgegebenenintervall
zuftihren.

EVERY 4 HOURS

Keep Away
(Vorsicht - Abstand halten)

Anweisung: "Halten Sie sich
nicht in der Nahe von offenen

< 6

-KEEP AWAY-

“* Vorsichtshinweis fiir den Betrieb

3 \
A DANGER

® The operator must be adequately protected within the
cab using the necessary window guarding.

®Do not operate when bystanders are in working area.
uKeep out from the open jaws. Risk of accident!
®sBe sure to secure the jaw prior to maintenance job.

A IMPORTANT

w| ubricate every greasing point at the specified interval.
uNever use for unallowed applications.
s Follow all maintenance schedules.

Read the manuals prior to initial use and follow the
\ safety instructions. A095-0097 4

Do not reset

Backen der Abbruchzange auf.

AWARNING )
—— | (Nicht verstellen)

(N ‘-‘ B Anweisung: "Das Steuerventil

S - des Schwenkmotors nicht

-DO NOT RESET- verstellen.”

Gefahr schwerer Verletzungen

mNever disassemble the hydraulic parts before closing
the jaws completely. Danger of injury or death!

®High pressure may remain in the cylinder or speed-up
valve. Danger of explosion! Follow the instructions.

u Oil can be very hot after operating. Risk of burns!
Wait for machine cooling before any maintenance work.

AIMPORTANT

® The maintenance of the speed-up valve is recommended
to be performed by authorized service personnel only.

\ A095-0099 J

i EVERDIGM

-16 -



5. Montage
5.1. Heben der Abbruchzange

/\ GEFAHR!
o Die nachstehenden Anweisungen missen auf jeden Fall eingehalten werden,
—  dasie sicherheitsrelevant sind.

= Die Abbruchzange darf nur bei vollstdandig geschlossenen Backen und mit geschlossenen
Hydraulikleitungen transportiert werden.

= Zum Anheben der Abbruchzange nur die vorgesehene Ose und eine Hebevorrichtung mit ausreichender
Tragfahigkeit verwenden.

= Zum Transport verwendete Seile und Hebeschlingen missen in einwandfreiem Zustand sein.

5.2. Anforderungen an die Trégermaschine
WARNUNG!

o Die nachstehenden Anweisungen miussen befolgt werden, da sie fir die
Sicherheit und die Lebensdauer der Abbruchzange relevant sind.

Die hydraulische Abbruchzange der Serie RHC 4 von Rhino wurde fur den Einsatz mit einem
Hydraulikbagger konstruiert. Bei der Auswahl des richtigen Baggers fur die Abbruchzange folgende Punkte
beachten:

® Gewicht der Tragermaschine

v' Wenn der Bagger kein ausreichendes Gewicht aufweist oder mit einem langen Ausleger und/oder
einem langen Loffelstiel ausgestattet ist, kann der Bagger nach der Montage der Abbruchzange
umkippen. Der richtige Bagger muss ausgewahlt werden, insbesondere wenn die Abbruchzange
bei einem Bagger mit langem Ausleger und Loffelstiel eingesetzt werden soll.

® Hydrauliksystem:

v' Das Hydrauliksystem der Tragermaschine muss der Abbruchzange angemessen sein. Eine zu
niedrige Durchflussmenge und zu niedriger Druck fuhrt zu langsamer Arbeitsgeschwindigkeit bzw.
geringer Brechkraft. Die Spezifikationen der Tragermaschine dahingehend uberprifen.

v' Fur die hydraulische Abbruchzange muss der Innendurchmesser der Hydraulikleitungen
mindestens 25 mm betragen. Bei einem unangemessen kleinen Innendurchmesser steigt der
Staudruck, und das Hydraulikél in den Leitungen kann zu stark erhitzt werden.

v Die Leitung fir das SchlieRen der Backen muss groer ausgelegt sein als die Leitung fiir das
Offnen der Backen. Wir empfehlen einen Innendurchmesser von 1 1/4" (32 mm) fur die Leitung
zum Schlief3en der Backen.

v" Es mussen nahtlose Stahlrohre mit einer Wandstarke von mindestens 4,5 mm verwendet werden.
Der verwendete Schlauch muss der Norm SAE R11~14 entsprechen.
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v' Allgemein kann das urspringlich fur die Trdgermaschine empfohlene Hydraulikdl auch fir die
hydraulische Abbruchzange von Rhino verwendet werden. Da sich das Ol wahrend des Betriebs
der hydraulischen Abbruchzange wesentlich starker erhitzt als bei normalen Baggerarbeiten, muss
die Olviskositat tiberpriift werden. Wenn die Abbruchzange im Dauerbetrieb eingesetzt werden soll,
muss die Viskositdt des Hydraulikdls 15~100 cSt Uber den gesamten Betriebstemperaturbereich
aufweisen. Weitere Einzelheiten zum Hydraulikél siehe auf Seite 39, Kapitel "7.7. Hydraulikol".

v Bei der Montage der Abbruchzange ohne voreingefiilltes Ol bendtigen die Zylinder der
Abbruchzange eine groRe Menge Ol. Nach zwei- oder dreimaliger Betatigung der Abbruchzange
muss Ol bis zum korrekten Fullstand des Oltanks nachgefiillt werden.

v' Das Hydrauliksystem muss mit einem geeigneten Kihlsystem ausgestattet sein, damit die
Temperatur des Hydraulikdls 90 °C nicht Gberschreitet, da andernfalls sowohl die Abbruchzange
als auch die Tragermaschine beschadigt werden kénnen. Bei zu klein ausgelegtem Olkiihler der
Tragermaschine muss entweder der eigentliche Kihler gegen einen gréRReren ausgetauscht
werden, oder es muss ein zusatzlicher Kiihler eingebaut werden.

® Umriustung von Hydraulikhammer-Rohrleitung auf Abbruchzangen-Rohrleitung:

v' Bei Umristung der Hydraulikhammer-Rohrleitungen auf Abbruchzangen-Rohrleitungen muss die
Rucklaufleitung der vorhandenen Hydraulikhammer-Rohrleitungen als Leitung fur das SchlieBen
der Backen der Abbruchzange verwendet werden. Ist die Rucklaufleitung der vorhandenen
Hydraulikhammer-Rohrleitungen ebenfalls nur fir Niederdruck ausgelegt, empfehlen wir lhnen,
samtliche Rohrleitungen durch angemessene Rohrleitungen zu ersetzen (siehe oben) und sowohl
die Versorgungs- als auch die Ricklaufleitungen als Hochdruckleitungen auszufiihren. Wird die
Hydraulikhammer-Versorgungsleitung als Leitung zum Offnen der Backen genutzt, muss das
Druckbegrenzungsventil in der Hydraulikhammer-Versorgungsleitung nicht zuriickgestellt werden.
(Der Einstelldruck muss jedoch héher als 250 bar sein.)

v' Zu weiteren Einzelheiten wenden Sie sich bitte an das EVERDIGM-Service Center.
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5.3. AnschlieBBen der Hydraulikleitungen an die
Tragermaschine

® Prinzipdiagramm fur Abbruchzangen-Rohrleitungen

Absperrventile Drugkbggrenzungs-
- ventile fur Drehung

Antikavitations-
kreis

o K pEnrSl
Nad SR - \

N

RB

Pk
N Druckbegrenzungsventlle
: fur Backen o6ffnen/schlief3en
Absperrventile u

Al |B Al |B
* Optionales Ventil fur Drehung PLT PLT
mit Bremsfunktion ‘ T~ \

m @ Hydrauliksystem der Ll

PT Tréagermaschine

Abbildung 14

Im Hydraulikkreis fur die Abbruchzange mussen die folgenden Elemente und Funktionen vorhanden sein:

Druckbegrenzungsventile  zur Einstellung des Hochstdrucks beim  Backendffnungs-  und
Backenschlie3vorgang

Druckbegrenzungsventile zur Einstellung des Hochstdrucks beim Drehbetrieb.
(Ist jedoch nicht erforderlich, wenn der Ausgangsdurchfluss des Drehkreises kleiner ist als der maximale
Durchfluss fir die Drehung. Siehe Seite 12, "3. Technische Daten".)

Kreis zur Vermeidung von Kavitation (Hohlsog beim Stoppen des Drehmotors in der Leitung fir die
Drehung)
(Wenn dieser Kreis nicht installiert wird, kann der Hydraulikmotor beschadigt werden.)

Absperrventile am Abbruchzangen-Schlauchanschluss.

Kreis zur Entlastung des Restdrucks im Drehmotor beim Stoppen des Drehmotors.
(Falls die Abbruchzange mit einer Schwenk-Bremse ausgestattet ist.)

Standard-Rohrleitungssatz fur Abbruchzange der Serie RHC 4 von EVERDIGM

Mit diesem Satz kdnnen alle Backendéffnungs- und -schlieBvorgange sowie die Drehvorgange der
Abbruchzange mit einem Zusatzventil der Tragermaschine durchgefuhrt werden. Nahere Informationen
kénnen Sie beim Rhino-Handler erfahren.
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5.4. Anbau der hydraulischen Abbruchzange

® Schritt 1:

Abbildung 15

= Den Montageadapter mit Schrauben, Federscheiben und Muttern an der Grundplatte befestigen. Wir
empfehlen Ihnen, zwei Muttern hintereinander aufzuschrauben, und die Federscheibe muss in jedem Fall
verwendet werden.

= Sollten die Bolzenaufnahmebohrungen des Montageadapters nicht in der gleichen Hohe sein, muss die
Betriebsrichtung bei der Festlegung der Bolzenaufnahmebohrungen fir die einzelnen Loffelstiele und
Verbindungsgestéange der Tragermaschine bericksichtigt werden. Erfolgt der Betrieb hauptséchlich nach
oben, muss der Loffelstiel der Tragermaschine an der héheren Bohrung des Montageadapters

angeschlossen werden, bei abwarts gerichtetem Betrieb jedoch der unteren Bohrung.

= Die Richtungen der Backen
Schlauchanschlusséffnungen tberprifen. Anschluss 'MB' mit Druck: Offnen der
Die Flie3richtung in den Rohrleitungen an Backen
der Tragermaschine muss die gleiche sein Anschluss 'RA" mit Druck: Drehung im
wie an den Anschlusséffnungen der Uhrzeigersinn
Abbrechzange. Nachstehend sind die Anschluss 'RB' mit Druck: Drehung im
Richtungen der Gegenuhrzeigersinn

Schlauchanschlusséffnungen der

Abbruchzange dargestellt (Abbildung 14).

Anschluss ‘MA’ mit Druck: Schlief3en der

i EVERDIGM -20-



Port 'RA'

Cover Plate

|

Port 'MA'#

o

oo

X

Port 'RB'
Port ‘MB'

Notes : Rotating direction is looked from the driver cap in the carrier

Abbildung 16

= For the free rotating operation, block the port ‘RA and ‘RB’ by the screw caps supplied with the crusher.

-21-
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® Schritt 2:

Abbruchzange

Verbindungselement

PaYRT s 1T

NA ~ Din
Montagebolzen

Arimtiaa A AdAnbAs

Montageadapter

Abbildung 17

= Vor der Montage der Abbruchzange diese auf flachen Untergrund setzen, um sicherzustellen, dass die
Ausrichtung des Montageadapters genauso ist wie in der Zeichnung.

= Den Motor der Tragermaschine mit unterer Leerlaufdrehzahl betreiben und den Loffelstiel der
Tragermaschine langsam bewegen, bis die Bohrung mit der Bohrung im Montageadapter ausgerichtet ist.
Den Montagebolzen einsetzen und Anschlag und Befestigungsteile anbringen. Je nach Ausfihrung des
Montageadapters sehen Anschlage und Befestigungselemente nicht ganz so aus wie in Abbildung 15.

® Schritt 3:

Loffelstiel

Abbildung 18

= Den Loffelzylinder betatigen und die Bohrung des Verbindungsteils der Tragermaschine mit der Bohrung
im Montageadapter ausrichten, und zwar in der gleichen Weise wie in Schritt 2.
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GEFAHR!

Beim Ausrichten der Bolzenaufnahmebohrungen auf keinen Fall die Finger in die
Bolzenbohrungen oder in den Innenraum der Verbindungsstangen stecken. Durch
unerwartete Bewegungen der Tragermaschine kdnnen dabei schwere Verletzungen

verursacht werden.

befinden.

Die Bohrungen per Sicht miteinander ausrichten. Bei der Bewegung der
Tragermaschine muss sichergestellt sein, dass sich keine Personen in ihrer Nahe

Beim Anbringen kdnnen Korperverletzungen auch durch das Herabfallen der
Montagebolzen verursacht werden. Zum Schutz der Fif3e Sicherheitsschuhe tragen.

® Schritt 4:

= Die Verschlusskappen an den Anschlusséffnungen der Abbruchzange und an den Absperrventilen in den
Rohrleitungen entfernen und dann die Versorgungsanschliisse und die Anschliisse fur die Drehung mit

den korrekten Hydraulikschlauchen anschlief3en.

= Die Anschlussgewinde dirfen nicht beschadigt und mussen frei von Sand, Wasser etc. sein.

= Die Absperrventile in den Rohrleitungen 6ffnen.

5.5. Einstellung der Drehvorrichtung

Absperrventil fur
Dreh-Leitung

\
Vi

Absperrventil fur
Hauptzufuhrleitung

Druckmessanschluss
(Drehung im Uhrzeigersinn)

Eingebauter Motorsteuerblock

Druckbegrenzungsventil
fur Drehmotor

© ©

Druckmessanschluss
(Drehung im Gegenuhrzeigersinn)

Abbildung 19

In die Abbruchzange der Serie RHC 4 von Rhino ist ein Motorsteuerblock eingebaut, in den wiederum ein
Druckbegrenzungsventil zum Schutz des Drehmotors integriert ist. Den Motorsteuerblock nicht verstellen, da
er werkseitig voreingestellt wurde. Wenn eine Neueinstellung nicht zu vermeiden ist, die folgenden

Anweisungen beachten.

-23-
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Wenn die in Abbildung 14 dargestellte Abdeckplatte abgenommen wird, ist der Motorsteuerblock (in
Abbildung 17 gezeigt) zuganglich.

® Einstellung des Druckbegrenzungsventils:

= Ein Druckmessanschluss befindet sich in beiden Anschlusséffnungen 'RA" und 'RB'. Ein Druckmanometer
an beiden Prifanschlissen anschlieBen und den minimalen Druck einstellen, in dem das
Druckbegrenzungsventil bis zum Anschlag ausgeschraubt wird. Das Druckmanometer muss flr
mindestens 400 bar ausgelegt sein.

= Die Abbruchzange auf dem Boden oder auf einem anderen tragfahigen Untergrund absetzen, so dass sie
sich nicht drehen kann.

= Den Druck erhdhen, indem die Einstellschraube so lange gedreht wird, bis der Zeiger des
Druckmanometers den empfohlenen Druckwert erreicht, wobei der Drehantrieb der Tréagermaschine
eingeschaltet ist.

RHC 422: 100 ~ 140 bar (max. 140 bar)
RHC 432: 100 ~ 140 bar (max. 140 bar)

=  Darauf achten, dass der Maximaldruck nicht Gberschritten wird, da die Motorlebensdauer sich andernfalls
verkurzt.

GEFAHR!

Mit &uRRerster Vorsicht vorgehen, falls sich Personen in der Nahe des
——— Arbeitsbereichs befinden. Die Abbruchzange darf niemals betrieben werden,

wenn sich Personen in ihrer unmittelbaren Nahe befinden.

WICHTIG!

Das Druckbegrenzungsventil moglichst nicht verstellen. Bei Verstellung des
——— Drucks Uber den zulassigen Hochstdruck verkiirzt sich die Lebensdauer des

Drehmotors.

® Einstellung der Drosselventile:
= Die Abbruchzange in die korrekte Position fir Drehung bringen und drehen lassen.

= Die Drehzahl durch entsprechende Einstellung des Durchflussregelventils in der Dreh-Rohrleitung der
Tragermaschine einstellen.

= Die korrekte Drehzahl liegt zwischen 7 und 12 min™* und darf 15 min™ nicht tiberschreiten.

WICHTIG!

Bei einer zu hoch eingestellten Drehzahl der Abbruchzange kdnnen
— Korperverletzungen, Schaden an der Abbruchzange oder Probleme beim

Betrieb verursacht werden. Die Lebensdauer des Drehlagers verkurzt sich,

wenn die Drehzahl von 15 min™ Giberschritten wird.

i EVERDIGM -24-



6. Betrieb und Bedienung der Abbruchzange

6.1. Vorbereitungen fiir sicheren und korrekten Betrieb

Nach Abschluss des im vorangegangenen Kapitel erlauterten Montageverfahrens ist die Abbruchzange
betriebsbereit. Vor dem Einschalten der Abbruchzange miissen jedoch folgende Punkte Gberpriift werden:

ASANE NENENENEN

Korrekte mechanische Verbindung zwischen Abbruchzange und Tragermaschine
Montagebolzen sitzen fest und sicher

Hydraulische Anschlisse zwischen Abbruchzange und Tragermaschine sind einwandfrei
Druckbegrenzungsventile korrekt eingestellt

Kein Olaustritt aus den hydraulischen Anschliissen und Komponenten der Abbruchzange
Keine defekten oder lockeren Teile an der Abbruchzange

Keine Risse, VerschleiRerscheinungen, Druck- und Flissigkeitsverluste etc.

Durch Bewegung der Abbruchzange folgende Punkte Gberprifen:

v

v
v

Korrekte Zuordnung von Backenbewegungen und Drehrichtung und den entsprechenden
Betatigungsschaltern in der Fahrerkabine der Tragermaschine

Einwandfreies Offnen und SchlieRen der Backen

Einwandfreie und leichte Drehung der Abbruchzange

Keine ungewdhnlichen Gerausche und Vibrationen wéhrend des Betriebs

v
/'\ WARNUNG!
o Alle Sicherheitsvorschriften in Bezug auf die Vorbereitung flr sicheren Betrieb

sorgfaltig durchlesen und befolgen. Siehe Seite 6, "1.2. Vorbereitungen fur
einen sicheren Betrieb*.

6.2. Schmierung

Allen Schmiernippeln Schmierfett zufuhren (Kennzeichnung auf dem Schild "Schmiernippel™), und zwar an
den Gelenkbolzen und dem Schwenklager der Abbruchzange. Dazu die empfohlenen Schmierfette
verwenden.

Empfohlener Schmierintervall: Alle 2 Stunden
4 ~ 5 Hibe einer Fettpistole, fur jeden einzelnen Schmiernippel ausreichend
Schmierintervall und Schmierfettmenge je nach Arbeitsbedingungen anpassen

Durch unzureichende Schmierung kann es zu frihzeitigem WVerschlei3 von Gelenkbolzen oder
Schwenklager kommen
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= Es wird ein Schmierfett mit den folgenden Eigenschaften empfohlen:

= Kein Tropfpunkt (oder ein sehr hoher, tiber 250 °C)
= Max. Arbeitstemperatur tiber 150 °C

= Min. Arbeitstemperatur unter niedrigster Umgebungstemperatur
= Additive: Molybdéandisulphid (MoS, ), Graphit oder gleichwertig

= Klasse (Dicke) NLGI 0~2
= Wasserfestigkeit

= Empfohlene Schmierfette

Hersteller Schmierfett
SHELL Extrema MDS
ESSO EOL 232
WYNNS GS80

KRUBBER Unimoly GB2
TEBO Geargrease MDS

6.3. Betrieb

und Bedienung der Abbruchzange".

WARNUNG!
Alle Sicherheitsvorschriften in Bezug auf sicheren Betrieb sorgféaltig
durchlesen und befolgen. Siehe Seite 7, "1.3. Sicherheitshinweise fir Betrieb

® Betriebstemperatur:

Der Betriebstemperaturbereich der Abbruchzange
liegt zwischen -20 ~ +90 °C.

Bei einer Umgebungstemperatur von unter -20 °C
muss die Abbruchzange vor der Inbetriebnahme
vorgewarmt werden, wund zwar gemafll den
Anweisungen im Handbuch der Tragermaschine.
Wahrend des Betriebs bleibt die Abbruchzange warm
genug.

Wenn die Oltemperatur +90 °C Uberschreitet, muss
die Tragermaschine gestoppt werden, bis die
Oltemperatur sich auf einen zulassigen
Betriebstemperaturwert abgekuhlt hat. Wird die
Abbruchzange im Dauerbetrieb mit hoher Last
eingesetzt, wird empfohlen, dass die Oltemperatur
+80 °C nicht Gberschreitet. Gegebenenfalls muss ein
zusatzlicher Olkiihler eingebaut werden.

Comsm mm vmmi i o ]

Tragermaschine stoppen
und Kihlsystem tberprifen

+90°C’

Betriebstemperatur-
bereich

e

Oel erwarmen

Abbildung 20
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Die Oltemperatur wahrend des Betriebs hangt von den Umgebungstemperaturbedingungen, von der
Kihlleistung des Hydrauliksystems der Tragermaschine und der Belastung der Abbruchzange ab. Es
mussen Hydraulikéle verwendet werden, die auch bei hohen Temperaturen hohe Viskositéat aufweisen.

WICHTIG!

Wenn die Oltemperatur +90 °C Uberschreitet, muss die Tragermaschine
gestoppt werden, bis die Oltemperatur sich auf einen zulassigen
Betriebstemperaturwert abgekuhlt hat. Durch extrem hohe Oltemperaturen
konnen die Dichtungen in Tragermaschine und Abbruchzange schwer
beschadigt werden.

® Korrekte Arbeitsmethode:

c WARNUNG!
Den Betrieb sofort stoppen, falls sich jemand in den Gefahrenbereich begibt, d.
h. Personen missen mindestens 20 Meter Abstand von der Abbruchzange
einhalten. Diese Vorgabe muss von den anderen Arbeitern, in der Nahe
stehenden Personen und auch von anderen Ausristungen im Gefahrenbereich
beachtet werden.

WARNUNG!
Die Fahrerkabine der Tragermaschine muss mit einer korrekten

Schutzvorrichtung versehen werden, damit Verletzungen durch
herumfliegende Gesteinstrimmer oder abgetrennte Stahlteile verhindert
werden.

GEFAHR!

Durch unsachgemale Bedienung oder nicht korrekten Betrieb der
Abbruchzange kdnnen schwere oder sogar todliche Korperverletzungen
verursacht werden. Die Abbruchzange darf nur bedient und betrieben werden,
wenn der Bediener an einer ausreichenden Schulung und Einweisung
teilgenommen hat.

>
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Q GEFAHR!

ABBRUCHARBEITEN VON OBEN NACH
UNTEN VORNEHMEN.

Stets darauf achten, dass gebrochene
Betonele-mente herabfallen kénnen. Beim
Abbrechen von Pfeilern, Schornsteinen
und Ziegelmauern muss der
Abbrechvorgang von oben nach unten
durch-gefiihrt werden. Bei grof3en
Konstruktionen aus Schwerbeton missen
die tragenden Elemente stets am Schluss
gebrochen werden. Andernfalls kdnnen
diese Konstruktionen in sich
zusammenstirzen.

c WARNUNG!

DIE ABBRUCHZANGE NICHT MIT GANZ
AUSGEFAHRENEM AUSLEGER UND
LOFFELSTIEL BETREIBEN. DIES GILT FUR
BEIDE SEITEN.

Hierbei besteht die Gefahr, dass die
Tragermaschine umkippt.

c GEFAHR!

ES IST SICHERZUSTELLEN, DASS DER
UNTERGRUND, AUF DEM DIE
TRAGERMASCHINE STEHT, EINE
AUSREICHENDE TRAGFAHIGKEIT
AUFWEIST.

Vor Beginn der Abbrucharbeiten muss die
Stabilitat und Tragféhigkeit der Dacher
oder Decken, auf denen die
Tragermaschine steht, tberprift werden.
Bei Zweifeln in Bezug auf Stabilitat und
Tragfahigkeit darf die Arbeit nicht auf
diesem Dach bzw. auf dieser Decke
durchgefuhrt werden.

N
Y

Abbildung 22

Abbildung 23
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Q GEFAHR!

SICHERE POSITION FUR DIE
TRAGERMASCHINE WAHLEN.

Wahrend dem Betrieb muss die
Trdgermaschine auf flachem, ebenem
Untergrund stehen. Andernfalls besteht die

Gefahr, dass die Tragermaschine umkippt.

WARNUNG!
WICHTIG!

NICHT FUR TRANSPORTZWECKE
EINSETZEN.

Die hydraulische Abbruchzange ist nicht
fur Hebe- oder Abschlepparbeiten von
Gegenstanden konstruiert. Durch solche
Transportarbeiten besteht die Gefahr des
unerwarteten Umkippens und der
Beschadigung der Abbruchzange.

Q WICHTIG!

DIE ABBRUCHZANGE NICHT MIT GANZ
AUS- ODER EINGEFAHRENEN
HYDRAULIKZYLINDERN DER
TRAGERMASCHINE BETREIBEN.

Sicherstellen, dass der Kolben der
Hydraulikzylinder der Tragermaschine sich
in einem Abstand von mindestens 100 mm
vom jeweiligen Hubende befindet; erst
dann darf die Abbruchzange in Betrieb
genommen werden. Anderenfalls kénnen
die Hydraulikzylinder der Tragermaschine
beschadigt werden.

Abbildung 24

©©

e,
.
Abbildung 25
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©©
Abbildung 26
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Q WICHTIG!

DIE TRAGERMASCHINE NICHT MIT DER
ABBRUCHZANGE ABSTUTZEN. ,

Das Gewicht der Tragermaschine darf auf %
keinen Fall von der Abbruchzange

aufgenommen werden - d. h. die —
Tragermaschine nicht mit Hilfe der \\\Q_ {%
Abbruchzange anheben -, damit der TTETS=
Unterwagen der Tragermaschine gedreht -
werden kann. Dadurch kann die l\\
Abbruchzange schwer beschadigt werden. /P;\

Abbildung 27

c WICHTIG!

KEINE GEGENSTANDE MIT DER
ABBRUCHZANGE BEWEGEN.

Die Abbruchzange darf auf keinen Fall zum
Bewegen von Gegenstanden wie z. B.
gebrochenen Elementen eingesetzt
werden. Dadurch wirde die Abbruchzange
beschadigt werden.

Abbildung 28

Q WICHTIG!

DIE ARBEITSPOSITION NACH UND NACH IN
KLEINEN SCHRITTEN VERANDERN.

Die Backen der Abbruchzange in kleinen
Schritten umsetzen. Arbeiten Sie sich beim
Abbrechen mit den Backen nach und nach
vor.

Abbildung 29
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Q WICHTIG!

DIE ABBRUCHZANGE NIEMALS ALS
HAMMER VERWENDEN.

Versuchen Sie auf keinen Fall, die
Abbruchzange als Hammer oder
Rammwerkzeug einzusetzen. Dabei kann
die Abbruchzange schwer beschadigt
werden.

c WICHTIG!

DIE ABBRUCHZANGE NIEMALS ALS HEBEL
EINSETZEN.

Versuchen Sie auf keinen Fall, die
Abbruchzange als Hebel oder Stiitze zu
nutzen. Dadurch wiirde die Abbruchzange
schwer beschadigt werden.

Q WICHTIG!

VERANDERN SIE DIE POSITION DER
TRAGERMASCHINE WAHREND DES
ABBRECHVORGANGS NICHT.

Dadurch wirde die Abbruchzange schwer
beschadigt werden.

Abbildung 31

Abbildung 32
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Q WICHTIG!

ZIEHEN SIE NICHT AN SCHWEREN
BAUELEMENTEN.

Ziehen Sie mit der Abbruchzange nicht an
schweren Pfeilern, Tragern oder
Fundamenten. Dadurch wiirden sowohl die
Abbruchzange als auch der
Montageadapter schwer beschadigt
werden.

c WICHTIG!

WAHREND DES ABBRECHVORGANGS
DARF DIE ABBRUCHZANGE NICHT UM
SICH SELBST GEDREHT WERDEN.

Dadurch wirden die Abbruchzange und
der Ausleger der Tragermaschine
beschadigt werden.

Abbildung 34

* Bitte klaren Sie mit dem Rhino-Handler ab, wie bei den folgenden Spezialeinséatzen vorzugehen ist:
- Einsatz unter Wasser

- Abbrucharbeiten an Gegenstanden mit hoher Temperatur

- Abtrennen von Giel3pfannenschlacke in Eisenwerken
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6.4. Durchtrennen von Stahl

Die hydraulische Abbruchzange von EVERDIGM - in der Ausfiihrung mit Schneidbacken - kann samtliche
Stahlwerkstoffe durchschneiden, wobei die Zugfestigkeit dieser Werkstoffe nicht hher als 600 N/mm?
betragen darf. Die maximalen Materialabmessungen, die durchgeschnitten werden kénnen, sind
nachstehend angegeben; bitte beachten Sie die Angaben in dieser Tabelle beim Durchtrennen von

Profilstahl..
Stahlprofiltyp EHC 13 EHC 22 EHC 32 EHC 40
. Massive Rundstange 30 35 45 55
< AuBendurchmesser >
O Hohles Rundrohr 200 X 6 200 x 8 250 x 10 250 x 15
< Innendurchmesser x t >
> .
(1) (
% Massivstangenbiindel 20 x 12 20 x 15 20 x 25 20 x 32
< Durchmesser x Anzahl der Stangen >
o
[ae]
&h Hohles Rundrohr 34x 10 34x 12 34 x 20 34x 25
< Innendurchmesser x t >
I I-Trager <HxBxt> 200x 100x 7 | 250 x 125 x 10| 350 x 150 x 10 | 350 x 150 x 10

I_ L-Trager

<AXBxt>

175x 175x 15

200 x 200 x 15

250 x 250 x 20

250 x 250 x 25

E C-Trager <HxBxt>

200 x 75x 10

250x 90 x 11

380 x 100 x 13

400 x 100 x 14

H H-Trager <HxBxt>

175x 175x 7.5

200 x 200 x 10

250x 250 x 14

350 x 350 x 16

Hinweise:

Die in der obigen Tabelle angegebenen Durchschneidkapazitaten beziehen sich auf

einen Arbeitsdruck von 320 bar bei einer Materialfestigkeit von < 370 N/mm?

Je nach Arbeitserfahrung, Geschick des Bedieners, Arbeitsrichtung und Zustand der Schneideinséatze
kodnnen die Angaben von denen in der obigen Tabelle abweichen. Edelstahl oder gehéarteten Stahl nicht

durchschneiden. Dadurch wird die Lebensdauer der Schneideinsatze verkurzt.

Das Spiel der Schneideinsatze muss zur Gewahrleistung der groftmoglichen Schneidkapazitat stets
eingehalten werden. Hierzu verweisen wir auf Kapitel "7.4. Einstellung des Schneideeinsatzspiels" auf Seite

34.

-33-
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7. Inspektion und Wartung
7.1. Aligemeines

Damit die hydraulische Abbruchzange mdglichst lange im optimalen Zustand bleibt, miissen routinemagige
Inspektions- und Wartungsarbeiten vorgenommen werden. In den nachstehenden Abschnitten sind die
Inspektions- und Wartungsintervalle sowie die Prifpunkte an Abbruchzange und Tragermaschine aufgefihrt.

WARNUNG!

Samtliche Sicherheitsvorschriften im Hinblick auf die Wartung der Abbruchzange
—  sorgféltig durchlesen und genau befolgen. Siehe Seite 8, "1.4.

Sicherheitsanweisungen fur die Wartung der Abbruchzange".

Immer wenn Wartungsarbeiten durchgefiihrt werden, missen die nachstehenden Anweisungen befolgt
werden:

1. Die Tragermaschine auf festem und ebenem Untergrund abstellen.

2. Die Backen der Abbruchzange ganz schliel3en.

3. Die Abbruchzange auf den Boden absenken und die Abbruchzange auf einer robusten und sauberen
Unterlage absetzen.

4. Die Motordrehzahl auf unterste Leerlaufdrehzahl absenken.

Mindestens 10 Minuten warten, bis der Restdruck aus der Abbruchzange entwichen ist.

6. Die Absperrventile in die "OFF"-Stellung drehen.

o1

GEFAHR!
Halten Sie keine Kdrperteile zwischen die gedffneten Backen. Gefahr schwerer oder
— sogar todlicher Verletzungen!

Folgende grundlegende Uberpriifungen miissen immer vorgenommen werden:

v' Bei jeder Inspektion Uberpriifen, ob Risse in Schweilteilen der Abbruchzange zu sehen sind
(Sichtkontrolle).

v' Bei jeder Inspektion Uberprifen, ob Backen, Schneideinsédtze und Zahne abgenutzt und/oder stumpf
geworden sind. Verschlissene Einsatze und Zéahne maoglichst friihzeitig auswechseln.

v Bei jeder Inspektion iberpriifen, ob Ol aus den Hydraulik-Komponenten oder den hydraulischen
Anschlissen der Abbruchzange austritt.

Bei jeder Inspektion sicherstellen, ob alle Befestigungselemente wie z. B. Schrauben, Muttern und
Sprengringe fest und sicher sitzen; diese Elemente gegebenenfalls mit dem vorgeschriebenen
Anzugsmoment festziehen. Gebrochene Elemente miissen sofort gegen neue ausgetauscht werden. Zu
detaillierten Anweisungen siehe Seite 38, "Abb. 35, 7.5. Anzugsmomente".

v Das Spiel der Schneideinsatze Uberprifen. Dieses Spiel darf 2 mm nicht Gberschreiten.
Fur das Durchschneiden von Stahlteilen betragt das max. Schneideinsatzspiel 1 mm. Einzelheiten hierzu
kénnen Seite 33 "7.3. Auswechslung der Schneideinsatze" entnommen werden.
Gegebenenfalls muss das Spiel des Schneideinsatzes gemal den Anweisungen korrigiert werden.
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Zur Vermeidung mdoglicher Schaden an der Abbruchzange infolge unzulassiger oder nicht korrekter
Wartungsarbeiten sind folgende Anweisungen unbedingt zu befolgen:

= Die Hydraulikkomponenten der Abbruchzange - wie z. B. Hydraulikzylinder, Beschleunigungsventil, Dreh-
Motor etc. - sind prazisionsgefertigte Hydraulikelemente. Es wird dringend empfohlen, diese Teile durch
autorisierte Rhino-Servicetechniker warten zu lassen.

= Bei der Handhabung sdmtlicher Hydraulikkomponenten ist absolute Sauberkeit und dufRerste Sorgfalt und
Vorsicht selbstverstandlich und unverzichtbar. Schmutz ist der schlimmste Feind eines Hydrauliksystems.

= Dichtungskomponenten wie z. B. Dichtungsmanschetten, O-Ringe und Stopfen im Hydrauliksystem
mussen vor inrem Einbau mit duRerst sauberem Ol geschmiert werden.

GEFAHR!

Versuchen Sie niemals, den Hydraulikzylinder und das Beschleunigungsventil der
Abbruchzange zu zerlegen. In diesen Komponenten kann auch lange nach Abschaltung des
Systems noch Druck vorhanden sein. Durch diesen Restdruck kénnen Hydraulikdl oder Teile
wie z. B. Stopfen mit hoher Geschwindigkeit herausspritzen bzw. herausschiefRen, falls der
Druck nicht restlos abgelassen wurde.

Zur Wartung dieser Komponenten wenden Sie sich bitte an den EVERDIGM-Service.

7.2. Wartungsintervalle
® Alle 2 Stunden

v' Die Gelenkbolzen und Einstellschrauben schmieren.

® Taglich

v Lockere und geléste Komponenten wieder festziehen. Insbesondere:
- Schrauben am Drehlager
- Schrauben in den Schneideinséatzen
(Die Schrauben und Sicherungsscheiben fir die oben aufgefiihrten Teile durfen nur durch Rhino-
Originalteile ersetzt werden.)

v Die Schneideinsétze auf Abnutzung oder Bruch tberprifen.

v Prifen, ob sich hydraulische Anschliisse geldst haben.

® Wdchentlich
v' Backen und Abbruchzangenkérper auf Abnutzung Gberprifen.
v Sorgfaltig untersuchen, ob sich Risse in Schweiliteilen der Abbruchzange befinden.
v Die Hydraulikkomponenten der Tragermaschine tberprifen.

v' Wahrend der Backenbewegungen und der Drehung der Abbruchzange darauf achten, ob
ungewohnliche Gerausche oder Vibrationen festzustellen sind.

® Alle 1000 Betriebsstunden oder jahrlich

Setzen Sie sich mit dem Rhino-Service oder dem Rhino-Handler in Verbindung, um einen Termin fir die
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jahrliche Wartung zu vereinbaren. Es wird empfohlen, die jahrliche Wartung von einem autorisierten Rhino-
Serviceunternehmen nach 1000 Betriebsstunden vornehmen zu lassen.

WICHTIG!

Wenn die jahrliche Wartung nicht durchgefihrt wird, kann die Abbruchzange schwer
beschadigt werden.

Je nach den Betriebs- und Einsatzbedingungen missen die Wartungsintervalle eventuell verkirzt werden.
7.3. Auswechslung der Schneideinsétze

Die Schneideinsétze missen ausgewechselt werden, falls sie infolge des Betriebs abgenutzt, gebrochen
oder in irgendeiner Weise an der Schneide beschadigt sind. Bei der Auswechslung von Schneideinsatzen
sind die folgenden Anweisungen zu beachten:

Beim Entfernen und Einsetzen der Schneideinsdtze muss stets eine Schutzbrille getragen und ein
Kunststoff- oder Kupferhammer verwendet werden. Da die Schneideinsdtze aus einem sehr harten
Werkstoff bestehen, konnen Metallspdne von einem Stahlhammer abplatzen und schwere
Augenverletzungen verursachen, falls mit einem solchen Stahlhammer auf die Schneideinsatze
geschlagen wird.

Verwenden Sie ausschlief3lich Original-Befestigungsschrauben und Sicherungsscheiben von EVERDIGM.
Stellen Sie sicher, dass sie mit dem vorgeschriebenen Anzugsmoment festgezogen sind.

Sind die Schrauben und Sicherungsscheiben in schlechtem Zustand, missen sie beim Einsetzen neuer
Schneideinséatze stets durch neue Schrauben und Sicherungsscheiben ersetzt werden.

Stellen Sie sicher, dass sich keine Fremdpartikel an der Berthrungsflache zwischen Backe und Schneide
befinden. Die Schneideinsatze missen ganz an der Backe anliegen.

7.4. Einstellung des Schneideinsatzspiels

Durch die korrekte Einstellung des Schneideinsatzspiels wird die maximale Schneidwirkung der
Abbruchzange aufrechterhalten. AuRerdem wird so verhindert, dass sich Fremdpartikel in dem Spalt
zwischen den Schneideinsatzen festsetzen. Folglich sind die Backenteile vor schwerer Beschadigung
geschutzt.

Uberprufung des Schneideinsatzspiels:

Die Backen der Abbruchzange schliel3en.
Das Schneideinsatzspiel mit einer Fihlerlehre messen.

Ist das Spiel groRRer als der vorgegebene Maximalwert, muss das Schneideinsatzspiel wie folgt korrigiert
werden:

GroRtes zulassiges Schneideinsatzspiel:
2 mm fur Abbrucharbeiten (Durchschneiden von Betonteilen)
1 mm fir das Durchschneiden von Stahlteilen

Nach der korrekten Einstellung muss das Schneideinsatzspiel 0,1 ~ 0,25 mm betragen.
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GEFAHR!
Halten Sie Ihre Hande niemals in die gedffneten Backen. Gefahr schwerster oder

— sogar todlicher Verletzungen!

WICHTIG!

Falls das Schneideinsatzspiel unter dem vorgegebenen Wert eingestellt wird - d. h.
es kommt zu einer Uberlappung -, kdnnen die Schneiden beschéadigt werden. Die
Schneiden dirfen sich auf keinen Fall gegenseitig berthren.

® Backenspiel-Einstellverfahren:

(Aul3en)

Zur Verkleinerung des Backenspiels Zur VergrolRerung des Backenspiels
Ménnliche Backe bewegt Mannliche Backe bewegt
sich nach innen sich nach aul3en

Einstellmutter [4] .

(Innen)

* In Uhrzeigerrichtung

Schneideinsatz

* Die Richtung muss wie in
der obigen Zeichnung

Abbildung 35

=  Das Backenspiel kann durch Drehen der Einstellmutter verstellt werden.

= Die Einstellmuttern [4] und [8] werden auf der Buchse der ménnlichen Backe in Richtung des
Hauptbolzens gedreht.

=  Wie in der Zeichnung oben gezeigt, bewegt sich die ménnliche Backe zur weiblichen Backe, falls die
Einstellmutter im Uhrzeigersinn gedreht wird (0,2 mm pro Schritt).

= Bei Drehung der Einstellmutter entgegen dem Uhrzeigersinn wird das Spiel vergréert. Das Spiel
muss unbedingt korrekt eingestellt werden, da andernfalls die Backe beschadigt wird.

= Zur korrekten Einstellung der Backe wie folgt vorgehen:
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= Das Schneideinsatzspiel gemal dem folgenden Verfahren einstellen:

Schraube [6]

[
Feder- ) 2 } ’ Einstellmutter [4]
scheibe [5] :

* Entgegen der Uhrzeiger-
sinn (zur Verkleinerung
des Spiels)

Weibliche Backe [1] Manniiche Backe [2
annliche Backe

Fuhrungsschneide [9]

Abbildung 36

= Alle Schrauben [6] und den Anschlag [3] entfernen.

= Die Einstellmutter [4] mit Hilfe eines kleinen Hammers und einer Stahlstange so lange entgegen dem
Uhrzeigersinn drehen, bis die Mutter [4] die weibliche Backe [1] beruhrt.

= Den Anschlag [3], die Federscheibe [5] und die Schrauben [6] wieder anbringen.
(Falls die Mutter [4] nicht in der mannlichen Backeneinheit [2] angebracht werden kann, muss die Mutter

[4] so lange im Uhrzeigersinn gedreht werden, bis Anschlag [3] und Mutter [4] aufeinander ausgerichtet
sind.

= Nach mehrmaligem langsamen Offnen und SchlieBen der Backe das Schneideinsatzspiel uberpriifen.
Falls der vorgegebene Wert nicht erreicht wird, muss das Einstellverfahren wiederholt werden.
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Anschlag [7] 0 Schraube [6]
:
Einstell- 0 0
mutter [8] 0 0 Federscheibe [5]

*Entgegen dem
Uhrzeigersinn

[~

[~]

+ Im Uhrzeiger-
sinn

Mannliche Backe [2] Weibliche Backe [1]

R S |

(-]
® e
Y X X

Abbildung 37

Ist das Spiel nach der Einstellung groRRer als der Vorgabewert, muss es mittels des nachstehend erlauterten
zusatzlichen Verfahrens korrigiert werden:

= Séamtliche Schrauben [6] und den Anschlag [7] entfernen.

= Die Einstellmutter [8] mit einem kleinen Hammer so weit |6sen, bis die Schneide in der mannlichen Backe
[2] die weibliche Backeneinheit [1] berlhrt (je Schritt 0,2 mm).

= Den Anschlag [7], die Federscheibe [5] und die Schrauben [6] wieder anbringen.
(Falls die Einstellmutter [8] nicht in der m&nnlichen Backeneinheit [2] angebracht werden kann, muss die
Mutter [8] so weit entgegen dem Uhrzeigersinn gedreht werden, bis Anschlag [7] und Mutter [8]
aufeinander ausgerichtet sind.

= Das Einstellverfahren gemaR den Erlauterungen auf der vorherigen Seite wiederholen.

= Nach mehrmaligem langsamen Offnen und SchlieRen der Backe das Schneideinsatzspiel lberpriifen.
Falls der vorgegebene Wert nicht erreicht wird, muss das Einstellverfahren wiederholt werden.
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7.5. Anzugsmomente

Sgeez\ﬁf;lr(lgﬁ c->n SchraubenkopfgrofRe | Anzugsmoment [Nem] Position
M8 x1.25 6er, Innensechskant 35 ~ 40 Ritzel des Drehmotors
M10 x 1.5 8er, Innensechskant 70 ~ 80 Geteilter Flansch am Schlauchanschluss
M10 x 1.5 17er, Sechskantkopf 30 ~ 40 U-Halter fur Rohrbefestigung
M12 x 1.75 19er, Sechskantkopf 120 ~ 130 Abdeckplatte
10er. Innensechskant Halterung, Rohr, Bolzendeckel,
M12x1.75 : 120~ 130 Stangenabdeckung etc.
M12 x 1.75 10er, Innensechskant 120 ~ 130
Schneideinsatz
M16 x 2 14er, Innensechskant 300 ~ 320
M16 X 2 14er, Innensechskant 300 ~ 320 Drehlager, Beschleunigungsventil,
Drehgelenk
G1/4 6er, Innensechskant 20 ~ 25 Stopfen des Beschleunigungsventils
G3/8 22er, Sechskantkopf 150 ~ 180 Adapter, Schlauch fur Drehleitung
G1/2 24er, Sechskantkopf 300 ~ 330 Adapter des Drehmotors
G3/4 12er, Innensechskant 150 ~ 180
Stopfen des Beschleunigungsventils
G1-1/2 46er, Sechskantkopf 400~430
- 40 -
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7.6. Anleitung zum SchweifRen von Backen und Zéhnen

Wenn im Bereich mit aufgeschweiRtem Hartmetall und an den Zahnen der Backen starke
Abnutzungserscheinungen festzustellen sind, kann gemaf den nachstehend erlauterten Anweisungen eine
Nachschweilung vorgenommen werden. Es wird jedoch empfohlen, diese Schweil3arbeiten von einem
ausgewiesenen und qualifizierten Schweil3¢fachmann vornehmen zu lassen, um optimale Qualitat zu
erreichen.

Bei der Auftragschweif3ung von Verschleil3schichten auf die Backen ist es wichtig, sicherzustellen, dass sich
noch eine Zwischenschicht auf dem Grundmetall der Backe befindet. Ist dies nicht der Fall, muss zunéchst
im Zielbereich diese Zwischenschicht aufgeschweil3t werden, bevor die Auftragschweil3ung der
Verschlei3schicht vorgenommen wird.

Vor dem Schweif3en miissen samtliche montierten Komponenten wie z. B. Schneideinsatze von den Backen
entfernt werden.

Zum Erreichen der bestmoglichen Qualitat sind die nachstehend aufgeflihrten Schwei3anweisungen zu
befolgen.

= Aufschweif3en von Zwischenschichten vor der Auftragschweif3ung von
Verschleil3schichten
Schweil3zusatzwerkstoff: AWS E7016, DIN E5154B(R)10, KS E4316
LichtbogenschweiRung mit Elektrode. SchweiRen nach der Anbringung eines Windschutzes.

= Auftragschweil3ung von Verschleil3schichten auf die Backe
Elektrode bei 350 ~ 400 °C eine Stunde lang trocknen lassen, bevor geschweift wird.
Vorwarmtemperatur: 150 ~ 180 °C
Schweil3zusatzwerkstoff: DIN E2-55, KS DF2B-600-B
Temperatur zwischen den Schweil3gangen: max. 150 °C
Genauso wie bei der Zwischenschicht. Das AuftragschweiRen von Verschlei3schichten darf nur bei
vorher aufgebrachter oder schon vorhandener Zwischenschicht vorgenommen werden.

= Zahne anschweillen
Vorwarmtemperatur: 150 ~ 180 °C
SchweiRzusatzwerkstoff: Croni 29/9 AWS A5.4 E312-16, DIN8556
Bei nicht ausreichender Vorwarmung besteht die Gefahr, dass sich wahrend des SchweilRvorgangs Risse
in den Zahnen bilden.

Die genauen Abmessungen fur die Nachschweil3ung kénnen dem "Werkstatthandbuch" fir die Serie EHC 4
entnommen werden, oder halten Sie dazu Ricksprache mit der EVERDIGM-Serviceabteilung.

7.7. Hydraulikél

Allgemein kann das urspringlich fir die Tragermaschine vorgesehene Hydraulikdl auch fur die hydraulische
Abbruchzange verwendet werden. Da sich das Ol bei der Arbeit mit der hydraulischen Abbruchzange
wesentlich starker erwarmt als bei normalen Baggerarbeiten, muss die Viskositat des Ols sorgfaltig und
korrekt gewahlt werden.

Wenn die Abbruchzange im Dauerbetrieb eingesetzt wird, stabilisiert sich die Temperatur des Hydraulikéls
abhéangig von den Arbeitsbedingungen und von den Bedingungen im Hydrauliksystem der Tragermaschine
auf einen bestimmten Temperaturwert. Bei dieser Temperatur muss die Viskositat des Hydraulikéls 15 ~ 100
cSt betragen.
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Die hydraulische Abbruchzange darf nicht in Betrieb genommen werden, wenn die Viskositéat des
Hydraulikéls tiber 1000 cSt liegt, und die Abbruchzange darf nicht betrieben werden, wenn die Viskositat des
Ols weniger als 15 ¢St betragt.

In der nachstehenden Tabelle sind die empfohlenen Hydraulikdle fur die Abbruchzange aufgefihrt.

Hersteller Hydraulikol

TOTAL Total Equivis ZS46
SHELL Tellus Oil T32, T46
MOBIL Mobil DTE 13M, 16, 24
CALTEX Caltex HD Z46

ESSO Univis N32, N46
TEXACO Rando Oil 32S, 46

Im Sommer und an Einsatzorten mit heiRerem Klima miissen Ole der Viskositétsklasse HLP 68 (68 cSt bei
40 °C) oder héher verwendet werden.

Bei Verwendung eines Ols mit hoherer Viskositét (zu dickes Ol) werden folgende Probleme verursacht:

Schwergéangige Betétigung des Beschleunigungsventils
Gefahr von Kavitation (Hohlsog) in den Pumpen und im Hydraulikmotor
Umgehung des Filters, Verunreinigungen im Ol werden nicht herausgefiltert

Bei Verwendung eines Ols mit niedrigerer Viskositét (zu diinnes Ol) kénnen folgende Probleme verursacht
werden:

Leistungsverluste (innere Undichtigkeit)
Schaden an Dichtungen sowie Ollecks
Vorzeitige Abnutzung beweglicher Teile infolge nicht ausreichender Schmierung

® Spezialdle

In einigen Fallen kénnen Spezialdle (z. B. biologische Ole und nicht entziindliche Ole) in der Abbruchzange
von Rhino verwendet werden. Wenn erwogen wird, Spezialdle einzusetzen, missen folgende Aspekte
beachtet werden:

Der vorgegebene Viskositatsbereich des Spezialdls muss eingehalten werden (15 ~ 1000 cSt bei allen
Umgebungstemperaturwerten)

Die Schmiereigenschaften miissen ausreichend sein

Die Korrosionsbestandigkeitsmerkmale miissen ausreichend sein

Zu weiteren Informationen iber Spezialle wenden Sie sich an den Olhersteller oder an den Rhino-Handler.

® Reinheit des Hydraulikdls

Wenn die hydraulische Abbruchzange an der Tragermaschine montiert wird, ist kein separater Filter
erforderlich. Der Hydraulikolfilter der Tragermaschine saubert das durch die Abbruchzange flieBende Ol. Der
Zweck des Offilters ist das Herausfiltern von Verunreinigungen und Fremdpartikeln aus dem Hydraulikél, da
diese vorzeitigen Komponentenverschleif3, Blockierungen und sogar Festfressen verursachen kénnen.
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Verunreinigungen bewirken auch eine unerwiinschte Erwarmung und Qualitatsverschlechterung des Ols.
Luft und Wasser sind ebenfalls als Verunreinigungen im Ol anzusehen. Nicht alle Verunreinigungen und
Fremdpartikel kénnen mit bloRem Auge erkannt werden.

o Olfilter

Wahrend des Betriebs der hydraulischen Abbruchzange muss der Olfilter der Tragermaschine die folgenden
Vorgaben erfillen:

= Der Offilter muss alle Fremdpartikel mit einer GréRe von max. 25 Mikrometer (0,025 mm) herausfiltern.

= Das Olfiltermaterial muss Fasertuch oder ein sehr feines Metallsieb sein, damit Druckschwankungen
ausgehalten werden.

= Der Olfilter muss einen Durchsatz aufweisen, der mindestens das Doppelte des maximalen
Abbruchzangen-Durchflusswerts betragt.

Allgemein garantieren die Olhersteller, dass frisches Ol einen Partikelfilterwert von max. 40 Mikrometer
aufweist. Beim Nachfillen von Ol in den vorhandenen Tank muss das Ol gefiltert werden.

Verunreinigungen im Hydraulikdl kénnen die folgenden Schaden an Abbruchzange und Tragermaschine
verursachen:

= Lebensdauer der Hydraulikelemente wird wesentlich verkirzt

= Ventile funktionieren infolge eines festklemmenden Schiebers nicht einwandfrei

= Abnutzung von Zylinderstange und Dichtungen

= Verklrzte Lebensdauer und verringerte Effizienz des Hydraulikdls (Oluiberhitzung,
Qualitatsverschlechterung, elektrochemische Verénderungen im Hydraulikol)

Wir empfehlen, das Hydraulikdl und die Olffilter nach den in der folgenden Tabelle angegebenen Zeitspannen
auszuwechseln (Intervalle basieren auf der Betriebszeit der Abbruchzange).

Hydraulikol Alle 600 Stunden
Offilter Alle 100 Stunden
e Olkihlung

Im Dauerbetrieb der Abbruchzange betragt die hochste zuldassige Hydraulikdltemperatur 90 °C. Daher ist ein
zuverlassiges und genaues Hydraulikol-Thermometer erforderlich. Ist in der Tragermaschine kein
Thermometer vorhanden, muss es eingebaut werden. Die Hydraulikéltemperatur hangt von den
Umgebungsbedingungen, der Kiihlleistung der Tragermaschine und dem Olfluss durch die Abbrechzange ab.

Wird die hydraulische Abbruchzange im Dauerbetrieb eingesetzt, ist im Vergleich mit normalen
Baggerarbeiten ein Kiihlsystem mit zusatzlicher Kiihlkapazitéat erforderlich. Der Olkiihler der Tragermaschine
muss einen Oldurchsatz aufweisen, der mindestens doppelt so hoch ist wie der maximale Oldurchfluss durch
die Abbruchzange. Der Kiihler muss einem dynamischen Druck von 20 bar widerstehen.

Bei zu klein ausgelegtem Olkuhler der Tragermaschine muss entweder der eigentliche Kiihler gegen einen
gréReren ausgetauscht werden, oder es muss ein zusatzlicher Kiihler eingebaut werden. Hierzu wenden Sie
sich bitte an den Handler Ihrer Trdgermaschine oder an den EVERDIGM-Héandler.
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8. Demontage und Lagerung der Abbruchzange

Die Abbruchzange gemaR den folgenden Anweisungen von der Tragermaschine entfernen und lagern:

Beim Entfernen der hydraulischen Abbruchzange von der Tragermaschine muss die Tragermaschine auf
festem und ebenem Untergrund abgestellt werden; vorher ist sicherzustellen, dass sich innerhalb des
Schwenk- und Drehbereichs der Tragermaschine keine Hindernisse befinden.

AuRerdem missen die Backen der Abbruchzange ganz geschlossen gehalten werden.

Fur das Entfernen der Abbruchzange von der Tragermaschine samtliche Sicherheitsmafnahmen treffen,
damit ein Umkippen verhindert wird.

Nachdem die Absperrventile in die Aus-Stellung "OFF" gedreht wurden, missen die Hydraulikschlauche
von den Absperrventilen abgetrennt werden.

Schlauche und Absperrventile mit Verschlusskappen und Stopfen versehen, um Verschmutzung zu
vermeiden.

Es wird empfohlen, die hydraulische Abbruchzange auf einer Unterlage aus Holz aufzubewahren, die
eine ausreichende GréRRe und Festigkeit aufweist.

AuRerdem missen die Backen der Abbruchzange ganz geschlossen gehalten werden.

Samtliches Ol, das nach dem Abtrennen der Hydraulikschlduche auslauft, auffangen und ordnungsgeman
entsorgen.

i EVERDIGM - 44 -



9. Fehlersuche und Stérungsbheseitigung

Fehler

Ursache

Behebung

Abbruchzange lauft nicht

Absperrventile in der
Rohrleitung geschlossen

Absperrventile 6ffnen

Hydraulikolstand im Oltank
zu niedrig

Olstand im Oltank Uberprifen und
gof. Ol nachfullen

Betatigungsschalter defekt

Schaltermagnet auswechseln

Ruckender, gestorter
Betrieb der Backen oder
plétzlicher Ausfall

Beschleunigungsventil
defekt

Wenden Sie sich an den EVERDIGM-
Service

Abbruchkraft niedrig

Betriebsdruck zu niedrig

Betriebsdruck korrekt einstellen oder
EVERDIGM-Service kontaktieren

Stahlteile werden nicht leicht
durchgetrennt

Schneideinsatze abgenutzt
oder gebrochen

Ggf. Schneideinséatze nachschweil3en
oder auswechseln

Schneideinsatzspiel zu grol3

Schneideinsatzspiel korrigieren

Abbruchzange kann nicht
gedreht werden oder
ungewdhnliche Gerausche
bei der Drehung

Hydraulikmotor, Ritzel oder
Schwenk-Lager sind defekt

Wenden Sie sich an den EVERDIGM-
Service

Betriebsdruck ist zu hoch

Druckbegrenzungsventil ist
defekt

Druckbegrenzungsventil auswechseln

Olstand im Tank zu niedrig

Hydraulikél nachfillen

Kihlleistung des Olkiihlers
der Tragermaschine zu
niedrig

Wenden Sie sich an den EVERDIGM-
Service

Ol tritt aus den
Hydraulikanschliissen aus

Anschlussadapter zu locker

Adapter festziehen

Ungewohnliche Gerausche
am Gelenkbolzen

Schmierung nicht
ausreichend

Schmiermittel zufiihren

= Bei anderen, hier nicht genannten Problemen und Stérungen wenden Sie sich bitte an den EVERDIGM-
Handler oder an das EVERDIGM-Service-Center. Dort erhalten Sie auch detailliertere Informationen zu

Defekten und Stérungen.
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