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Vorwort

Das vorliegende Handbuch enthélt wichtige Informationen zur sicheren Bedienung und Wartung des
EVERDIGM-Hydraulikhammers. Aus diesem Grund ist es wichtig, dass vor Inbetriebnahme des
EVERDIGM-Hydraulikhammers das vorliegende Handbuch genauestens durchgelesen und
verstanden wird, um so Personenverletzungen oder Ausfalle des Hammers infolge fehlerhafter
Anwendung von vornherein auszuschlieRen.

Das vorliegende Handbuch enthalt:

. Wichtige Sicherheitsvorschriften

. Anweisungen zur Montage des Hydraulikhammers
. Bedienungsanleitungen fiir den Hydraulikhammer
. Wartungsanleitungen fur den Hydraulikhammer

. Richtlinien fur die Fehlersuche

Daruber hinaus beschreibt das Handbuch die korrekte Verwendung des Hydraulikhammers auf der
Baustelle. Es muss jederzeit fur den Anwender zugénglich sein. Bewahren Sie daher das vorliegende
Handbuch bitte im Dokumentenfach der Tragermaschine auf.

In einigen Fallen stimmen die Abbildungen in diesem Handbuch mdglicherweise nicht genau mit lhrem
Hammer Uberein. So kann beispielsweise eine Halterung entfernt worden sein, um den Blick auf das
Wesentliche zu erleichtern.

Ihnen als Anwender obliegt zu jedem Zeitpunkt die Verantwortung fur die Einhaltung dieser
Sicherheitsvorschriften. Arbeiten Sie bitte stets mit Sorgfalt und befolgen Sie alle Anweisungen.

Das Bestreben des Unternehmens EVERDIGM um stetige Verbesserungen an seinen Produkten kann
dazu fuhren, dass an lhrem Hydraulikhammer Anderungen vorgenommen wurden, die in diesem
Handbuch noch nicht bertcksichtigt wurden.

Bei fehlerhafter Anwendung oder Wartung besteht die Gefahr, dass Ihr Hammer unter Bedingungen
eingesetzt wird, bei denen seine konstruktionsbedingten Lastgrenzen tberschritten werden.
EVERDIGM ubernimmt keinerlei Haftung fir Hammerschaden und -ausfalle, die darauf
zurtckzufuhren sind, dass der Hammer unzuléassig eingesetzt wurde oder dass nicht genehmigte
Modifikationen daran vorgenommen wurden. Bezuiglich solcher Anwendungen oder Modifikationen
fragen Sie bitte bei EVERDIGM nach.

Zudem kann der sichere Betrieb des Hydraulikhammers nur dann gewahrleistet werden, wenn original
EVERDIGM-Ersatzteile verwendet werden.

FUr Ersatzteile oder Informationen zur Wartung Ihres Hydraulikhammers wenden Sie sich bitte an den
zustandigen EVERDIGM-Handler.

Bei uns erhalten Sie stets die notige Unterstlitzung. Unser oberstes Ziel ist es, unsere Kunden stets
zufrieden zu stellen.

Wir wiinschen lhnen mit Ihrem EVERDIGM-Hydraulikhammer viel Erfolg.

OCT 2010
Everdigm Corp
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1. Sicherheitshinweise

Das vorliegende Handbuch beschreibt die korrekte Anwendung des Produkts und enthalt
grundlegende Sicherheitsvorschriften. Wichtige Anweisungen in diesem Handbuch sind mit dem

folgenden Symbol gekennzeichnet: & Immer, wenn Sie dieses Symbol in diesem Handbuch oder
auf den Aufklebern am Produkt sehen, missen Sie besonders Acht geben, da die Gefahr von
schweren, u. U. sogar todlichen Korperverletzungen besteht. Beachten Sie stets die Anweisungen des
Sicherheitshinweises.

Die in diesem Handbuch aufgefiihrten Sicherheitshinweise kdnnen nicht alle erdenklichen Umstéande
berlcksichtigen, die die Gefahr von schweren oder sogar tédlichen Kdrperverletzungen oder Schaden
am Produkt mit sich bringen. Sie sollen grundlegende Hinweise zum sicheren Betrieb und zur sicheren
Wartung geben.

Auch wenn das Handbuch nicht alle méglichen Situationen beriicksichtigen kann, so liegt es doch in
der Verantwortung des Anwenders, die Sicherheitsvorschriften und -bestimmungen stets zu beachten.

Denken Sie daran! Fiir die Sicherheit sind Sie selbst verantwortlich.

Sicherheits-Warnsymbol

Das Sicherheits-Warnsymbol bedeutet, dass lhre AUFMERKSAMKEIT gefordert ist.
Wenn Sie dieses Zeichen im vorliegenden Handbuch oder auf den Aufklebern am Produkt sehen,
lesen und befolgen Sie bitte stets die entsprechenden Anweisungen..

Signalworter

In Verbindung mit dem obigen Sicherheits-Warnsymbol werden die Signalworter "GEFAHR",
"WARNUNG", "VORSICHT" oder "WICHTIG" verwendet, die Aufschluss ber die jeweilige
Gefahrdungsstufe geben. Bei allen vier Gefahrdungsstufen geht es um die Sicherheit. Deshalb
beachten Sie also bitte grundsatzlich

die aufgefiihrten Sicherheitshinweise, wenn Sie das Sicherheits-Warnsymbol sehen, ganz gleich,
welches Signalwort in Verbindung mit dem Symbol verwendet wird

& GEFAHR! Weist auf eine unmittelbare Gefahrensituation hin, die mit groRRer
Wabhrscheinlichkeit zum Tod oder zu besonders schweren Verletzungen
fahrt, wenn sie nicht vermieden wird. Hiermit kann auch auf Bereiche am
Produkt hingewiesen werden, die bei unachtsamer Behandlung oder
falschem Umgang explodieren kann.

die zu schweren oder sogar todlichen Verletzungen fiihren kénnen, wenn

&WARNUNG! Weist auf eine potentielle Gefahrensituation oder unsichere Praktiken hin,
sie nicht vermieden werden.

die zu kleineren oder mittelschweren Verletzungen fihren kénnen, wenn

&VORSICHT! Weist auf eine potentielle Gefahrensituation oder unsichere Praktiken hin,
I sie nicht vermieden werden.

&WICHTIG! Weist auf potentielle Schéden hin, die zu einer Verkirzung der
Lebensdauer des Produkts fihren kdnnen, wenn sie nicht vermieden
werden.

5 o
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1.1. Grundlegende Sicherheitshinweise

WARNUNG! Die folgenden Anweisungen sind bei der Bedienung von
Baumaschinen GRUNDSATZLICH zu befolgen.

Schitzen Sie sich selbst

Bediener und Wartungstechniker miissen nach Bedarf geeignete
Schutzausristung tragen, so u. a. Gehoérschutz, Atemschutzmaske,
Sicherheitshelm, Sicherheitsschuhe, Schutzbrille, schwere
Arbeitshandschuhe usw.

Hinweis: Locker sitzende Kleidung oder solche Dinge wie
Krawatten, Schals, lose Schuhbander, Ringe, Armbanduhren oder
langes Haar kénnen zu Kdrperverletzungen, u. U. mit Todesfolge,
fuhren.

Fur Inspektions- und Wartungsarbeiten stets die geeigneten
Werkzeuge verwenden. Solche Arbeiten durfen erst ausgefihrt
werden, nachdem das Gerat zum Halt gebracht und an einen
sicheren Ort verbracht wurde.

Machen Sie sich mit der Ausristung vertraut

Vor der Montage oder Inbetriebnahme des Hammers missen
Bediener und Wartungstechniker die Sicherheitshinweise, das
Betriebshandbuch und die Wartungsanweisungen durchgelesen und
verstanden haben.

Nur Bediener, die fiir die Bedienung der Tragermaschine und des
Hammers geschult wurden und entsprechend qualifiziert sind, dirfen
diese Geratschaften auch bedienen. Sie miissen genauestens mit
allen Aspekten der Bedienung und der technischen Beschaffenheit
der Tragermaschine und des Hammers vertraut sein.

Machen Sie sich mit dem Einsatzort vertraut

Vor Inbetriebnahme des Hammers ist der Einsatzort auf
ungewdhnliche Bedingungen zu untersuchen, die Gefahren mit sich
bringen kénnten. Es sind entsprechende Warnschilder fur die
sichere Arbeit aufzustellen. Insbesondere bei der Arbeit in der Nahe
elektrischer Leitungen, Gasleitungen oder unterirdisch verlegter
Versorgungsleitungen ist mit entsprechender Sorgfalt zu arbeiten.

Achten Sie bitte auch auf andere Mitarbeiter, umstehende Personen
und weitere Maschinen, die sich in der Umgebung des Einsatzortes
aufhalten kbnnen. Der Betrieb des Hammers ist sofort zu stoppen,
wenn Personen den Gefahrenbereich betreten.
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Machen Sie sich mit den Vorschriften vertraut

Jeder, der eine solche Ausriistung bedient oder wartet, muss die
fur den Umgang mit solchen Ausriistungen geltenden
Vorschriften und Gesetze kennen und verstehen. Der Hammer
ist in Ubereinstimmung mit samtlichen geltenden Vorschriften im
Hinblick auf die Arbeitspraktiken im Bauwesen und die
offentliche Sicherheit zu verwenden.

Fir Notfalle sind in der Fahrerkabine Feuerléscher
und Verbandskasten aufzubewahren.

1.2. Vorkehrungen fir den sicheren Betrieb

Bei der Montage eines neuen Hydraulikhammers sind vorab einige Kontrollen und planmaRige
Wartungsarbeiten durchzufiihren.

. Der Hydraulikhammer darf nur an einer Tragermaschine mit ausreichender Tragfahigkeit
montiert werden.

. Bei Verwendung einer Schnellkupplung (Anhangevorrichtung) ist das
Gesamtgewicht einschlielich Schnellkupplung zu bestimmen.

. Tragermaschinen, die unter dieser Gewichtsklasse liegen, bieten keine ausreichende
Standsicherheit und kdnnten beim Einsatz des Hydraulikhammers umstirzen, was
Korperverletzungen oder Maschinenschaden zur Folge haben kann. Bei Tragermaschinen
oberhalb dieser Gewichtsklasse besteht die Gefahr, dass der Hammer einer zu starken
mechanischen Beanspruchung unterliegt.

. Es muss sichergestellt werden, dass der Hammer mit den Hydrauliksystemen der
Tragermaschine kompatibel ist und von seinen Leistungskennwerten her dazu passt.

. Zum Schutz des Bedieners vor Verletzungen durch herumfliegende Gesteinsbrocken muss die
Fahrerkabine mit einem Schutzschirm oder einem Steinschlagschutz ausgestattet werden.
Informationen zur Kabinenschutzausristung erhalten Sie beim Hersteller der Tragermaschine
oder beim EVERDIGM-Handler.

. Fir die Montage des Hydraulikhammers ist eine zweite Person erforderlich, die den
Anweisungen des Fahrers der Tragermaschine Folge leisten muss. Der Fahrer der
Tragermaschine und die Hilfsperson missen vorab deutliche Handsignale miteinander
absprechen.

. Um Schéaden an der Ausriistung auszuschlie3en, sind vor Inbetriebnahme des Hammers
die laut Wartungsplan auszuftihrenden Arbeiten an der Tragermaschine auszufiihren.

. Den Hammer auf Verschleil3, lose Teile, Bruch oder Risse untersuchen. Falls Schaden oder
Mangel festgestellt werden, den Hammer nicht in Betrieb nehmen

Empfohlenes Tragermaschinengewicht (in Tonnen) fur die verschiedenen Hammermodelle:

Hammermodell Tragermaschinenklasse Hammermodell Tragermaschinenklasse
(Standard) (Standard)

EHBO008 06~ 15 EHB13 12~ 20
EHBO1 07~ 25 EHB17 16~ 24
EHB02 1.0~ 3.0 EHB20 18~ 25
EHBO3 15~ 45 EHB25 20~ 30
EHBO04 25~ 6.0 EHB30 28~ 40
EHBO5 35~ 8.0 EHB40 32~ 50
EHBO06 5.0~ 11 EHB50 40 ~ 70
EHB10 70~ 15 EHB70 60~ 110

7 ~
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1.3. Sicherheitshinweise zum
sicheren Betrieb

Den Hammer stets vom Fahrersitz in der Kabine der Tragermaschine aus bedienen und wéhrend
des Hammerbetriebs den Steinschlagschutz an der Fahrerkabine schlie3en.

Der Hydraulikhammer darf nicht fiir unzuldssige Einsatzzwecke verwendet werden. Zur korrekten
Handhabung des Hydraulikhammers und zu den Einsatzzecken, fiur die der Hydraulikhammer
ungeeignet ist und daher nicht verwendet werden darf, siehe Abschnitt "6.2 Korrekte
Arbeitsverfahren®..

Den Betrieb unterbrechen, wenn wéhrend des Betriebs ungewdhnliche Gerdusche oder
Vibrationen festgestellt werden. Tragermaschine und Hammer untersuchen.

Niemals den Hammer in oder unter Wasser verwenden, solange ihm keine Druckluft zugefihrt
wird.

Fir nahere Einzelheiten siehe Abschnitt "6.2. Korrekte Arbeitsverfahren".

1.4

Sicherheitshinweise zur Wartung

Bei der Ausfuhrung von Wartungsarbeiten am Hammer stets die Anweisungen in diesem Handbuch
befolgen.

.

Samtliche geltenden Sicherheitsvorschriften sind genauestens zu beachten. Die meisten Unfélle
passieren beim Zuwiderhandeln von Anweisungen.

Wartungsarbeiten diirfen nur an einer vollkommen abgestellten Tragermaschine bei
abgeschalteten Absperrventilen durchgefihrt werden. Die Tragermaschine muss auf festem und
ebenem Untergrund stehen, und alle Steuerhebel miissen abgeschaltet sein.

Zum Heben des Hammers stets die daran vorgesehenen Hebepunkte und eine ausreichend
starke Hubausriistung verwenden.

Da sich der Hammer wéahrend des Betriebs aufheizt, mit Wartungsarbeiten am Hammer erst
beginnen, nachdem er sich abgekiihlt hat. Einige Teile, z. B. Meil3el (Werkzeug), Ventil, Kolben
oder Hydraulikanschlussteile, werden sehr heif3.

Das Hydraulikdl kann sehr heil3 sein und schwere Verbriihungen verursachen. Vor dem
Abtrennen von Hydraulikleitungen daher stets den Hydraulikdruck in den Leitungen entspannen.
Zusatzlich den Tankdruck an der Tragermaschine ablassen.

Aus Rissen oder kleinen Lochern am Hydrauliksystem austretendes Ol kann in die Haut
eindringen und schwere Verletzungen hervorrufen. Aus diesem Grund muss sichergestellt werden,
dass die Anschlisse sicher ausgefuhrt sind und dass alle Rohrleitungen und Schlauche in
einwandfreiem Zustand sind. Fiir die Suche nach Olundichtigkeiten ein Stiick Pappe oder Holz
verwenden.

Zum Schutz vor Explosionen und Schaden an der Ausristung in der Gaskammer des hinteren
Kopfes und des Druckspeichers ausschlie3lich reines Stickstoffgas (min. 99,8 %) verwenden.

Zur Wartung dirfen nur geeignete Werkzeuge verwendet werden. Bei Verwendung der falschen
Werkzeuge besteht die Gefahr von Kérperverletzungen oder Schaden am Hammer.

Oliger und mit Fett verschmierter Untergrund kann gefahrlich rutschig sein. Daher Ol und
Schmierfett auffangen und aus Sicherheitsgriinden und zum Schutz der Umwelt ordnungsgeman
entsorgen.

Bei der Wartung von Meil3el, Gaskammern oder Hydrauliksystem darauf achten, dass keine
unbefugten Personen in die Ndhe des Hammers kommen.

Unbefugte Modifikationen am Hammer kénnen zu schwerwiegenden Stérungen fiihren oder
Haltbarkeit und Leistung des Hammers beeintrachtigen. Solche Modifikationen fallen daher nicht
unter die EVERDIGM-Garantie.

EVERDIGM



2.

Garantie

Die Garantiezeit fur Hydraulikhammer von EVERDIGM ist nachfolgend aufgefihrt.

Grundlegende Garantie: Auf EVERDIGM-Produkte und -Teile wird eine Garantie von sechs (6)
Monaten ab dem Datum der Auslieferung beim eigentlichen Kaufer und beim Erstkaufer
Ubernommen, maximal aber Uber eine Zeit von zwolf (12) Monaten ab dem Datum des Versands
ab dem EVERDIGM-Werk.

Eingeschrankte Garantie: Eine eingeschrankte Garantie Uiber einen Zeitraum von drei (3)
Monaten ab dem Datum der Auslieferung beim eigentlichen Kunden oder beim Erstkunden wird
auf unten genannte Verschlei3teile gewahrt. Diese Garantie erstreckt sich nicht auf die
Auswechslung von Teilen infolge Verschleilies, z. B.:

MeilRel, Mei3elbuchse, vordere Buchse, Anschlagbolzen, Meil3elbolzen, Verschleil3platten,
Gummistopfen, Durchgangsschrauben und Muttern, Schrauben, samtliche Dichtelemente,
Hydraulikschlauche.

Erweiterte Garantie: Gilt fur unten genannte Hauptelemente, fir die eine Garantie Uber einen
Zeitraum von zwolf (12) Monaten ab dem Datum der Auslieferung beim eigentlichen Kunden oder
beim Erstkunden, langstens aber fir achtzehn (18) Monaten ab dem Zeitpunkt des Versands ab
dem EVERDIGM-Werk gewéhrt wird.

Zylinder-, Kolben- und Ventileinheit

Garantieausschluss

EVERDIGM ubernimmt keine Haftung fur Folgen, die sich aus der Zuwiderhandlung der
Empfehlungen in diesem Handbuch ergeben, insbesondere fir:

1.
2.
3.
4,

Probleme, die sich aus fehlerhafter Bedienung oder nicht empfohlenen Einsatzzwecken ergeben
Probleme, die sich aus fehlerhafter Handhabung oder Lagerung ergeben
Probleme, die sich aus fehlerhafter Wartung ergeben

Probleme, die sich aus der Verwendung von Teilen ergeben, die keine Originalteile sind

Diese Garantieausschliisse beziehen sich auf Schaden an Hammer, Tragermaschine und damit
zusammenhéangender Ausristung sowie auf Korperverletzungen.

Fir weitere Informationen verweisen wir Sie auf die ,Garantie- & Service-Richtlinien“, die von
EVERDIGM erhaltlich sind.

EVERDIGM behalt sich das Recht vor, zwecks Leistungs- oder Qualitatsverbesserungen ohne
vorherige Benachrichtigung Modifikationen an der Konstruktion oder Anderungen an den technischen
Daten vorzunehmen.

9 7]
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3. Produktinformationen

3.1. Aufbau des Handwoo-Hydraulikhammers

Der EVERDIGM-Hydraulikhammer besteht aus den folgenden Hauptelementen oder Baugruppen :

1.
19 2.
15 3.
11 5-
6.
3 7.
4 8.
9.
10.
13
T 11.
1 12.
\\
2 13.
\\
14,
14
\\
6 15.
7 \\
g L 16.
T 17.
17 18
° 10.
16 20.
21 21.

Zylinder
Kolben

Ventil
Zylinderbuchse
Druckspeicher
Vorderer Kopf
Meifl3elbuchse
Meil3elbolzen
Vordere Buchse
Meil3el
Hinterer Kopf

Gasfullventil des
hinteren Kopfes

Durchgangs-
schrauben

Muttern des
vorderen Kopfes

Muttern des
hinteren Kopfes

Unterer Dampfer
Verschlei3platten
Seitendampfer
Oberer Dampfer
Staubschutz
Halterung

Die grafische Darstellung zeigt lediglich eine allgemeine Ansicht der Hauptelemente, im Detail kann

dies bei den verschiedenen Hydraulikhammermodellen anders aussehen.

Der Hammer ist eine hydraulisch betriebene Ausristung und kann an einer Tragermaschine
verwendet werden, die den entsprechenden hydraulischen und mechanischen Montageanforderungen

entspricht (siehe Kapitel "4. Technische Daten").

- 10
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3.2. Informationen zu Bestellung und Service-Leistungen

Die Seriennummer ist zusammen mit der Hammers korrekt anzugeben. Die Angabe der
Typenangabe auf dem Typenschild zu finden Seriennummer ist die einzige Mdglichkeit, die
(siehe Abschnitt "3.3. Kennzeichnungen und korrekte Wartung sicherzustellen und die Teile
Schilder"). Fur die Ausfiihrung von fur die jeweiligen HAammer ordnungsgemaf zu
Reparaturen oder die Bestellung von identifizieren.

Ersatzteilen ist stets die Seriennummer des

Modellcode und Seriennummer  (O: zahl, [ : Buchstabe )

Modellcode: EHBOQOO - OO0 Seriennummer: OO0 -0 - O000
Beispiel: EHB13-BA Beispiel: 13- HOO1
DR: Modell-Vorsatzcode 13: Modellnummer
B: Produktgruppencode (B: Hammer) H: Werkscode
Antriebszelle 001: Seriennummer
13: Modellnummer
13: 13-Tonnen-Tragermaschinenklasse
B: Halterungsausfihrung

N: Seitenplatte
B: Schallgedampft
A: Montageausfiihrung
A: Adapter-Montage
D: Direktmontage
L: Baggerlader-Montage

Verfugbare Halterungsausfithrung

Hammer-Modellcode 008 01 02 03 04 05 06 10 13 17 20 25 30 40 50 70
NA: Seitenplattenhalterung fur v v Vv Vv v v v v
" Adaptermontage
NL: Seitenplattenhalterung fur
" Ladermontage
BA Schallgedampfte Halterung fiir v v Vv Vv Vv Vv Vv V Vv Vv Vv Vv Vv Vv v v
" Adaptermontage
SL_A:Angebrachter Haltewinkel des v v v

Gleiterochsen Ladevorrichtung

Verfliigbare Ausstattungsmerkmale (Standard- und Sonderausstattunq)

Hammer-
Modellcode::

008 01 02 03 04 05 06 10 13 17 20 25 30 40 50 70

2 Geschwindigkeitsstufen

- - — — — — — — ALLEALLEALLEALLEALLEALLEALLEALLE

Staubschutz - — — — — — — — alle alle alle alle alle alle alle alle

Automatisches - — — — — — — — alle alle alle alle alle all alle alle
Schmiersystem

Hinweis: Je nach Halterungsausfiihrung;
FETT: Standardausstattungs-Merkmale bei der angegebenen Halterungsausfihrung
Kursiv: Sonderausstattungs-Merkmale bei der angegebenen Halterungsausfiihrung
—: Nicht verfugbar
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3.3.  Kennzeichnungen und Schilder

Die obige Abbildung zeigt lediglich eine allgemeine Ansicht. Die Details konnen je nach
Hammermodell variieren.

1. EVERDIGM-Logo 3. Schmierstelle

Dient zur Kennzeichnung von

%WE @ @ D @ m} Schmierstellen. Schmierfett ist in den

angegebenen Intervallen einzufllen.
ALLE 2 STUNDEN

2. Typenschild (mit CE-Kennzeichnung) ———
O EVERY 2 HOURS

— O
%9 EVERDIGM c E
332-3, Janggwan-ri, Jincheon-eub, Jincheon-gun,
Chungcheongbuk-do, Korea Made in Korea
MODEL NAME \ |
SERIAL NO. \ | 4'_ H_U b pun kt
MANUFACTURING YEAR | ‘ Hiermit werden Hubpunkte zum Heben des
INSPECTION DATE ‘ ‘ Hammers gekennzelChnet
WORKING WEIGHT \ kg |
FLOW RATE \ ipm] *
‘ Rotation Ipm ‘
OPERATING PRESSURE ‘ bar ‘
‘ Rotation bar ‘
O WWW.EVERDIGM.COM O
? .
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Insbesondere sind sicherheitsrelevante Kennzeichnungen und Schilder zu beachten, wie sie
nachfolgend gezeigt sind.

5. Allgemeine Sicherheit 7. Sicherheit beim Beflllen des hinteren
p Kopfes mit Gas
/\ DANGER . \
» The operator must be fully protecisd by a protection
shiekd from the breakar during cperation & DAN GER
= Do nol cperate breakerwhen bystanders are in working
area. Tha working breaker, carner andlor rock splinters = Mewver dsassembie the back-head bafore discharging
can ba fatally dangerous 4o the sperator or bystanders as from the back-head,
= Lise pure niirogan gas only. Other gas may cause
/NIMPORTANT —
= Lubricate the tool avery 2 hours or anytime the tool dried. & I M PORTANT
= Maver oparaie the breaker in or under water urless
cempressed air is suppled o the breaker, «{388 charging prassurs
u Follow the maintenance timslable and short | leng-pericd «Chaeck every 2 weaka and refil if necessary
Storags namucon « Reter to operation manuals for charging insiructon
Reed the manuals pAod o inikal use and Tollow the \ r,
instructions for safaty. p.
8. Sicherheit beim Befillen des
6. Abstand halten Druckspeichers mit Gas
Hiermit wird darauf hingewiesen, dass
ausreichender Abstand zum [ )
Hydraulikhammer gehalten werden muss, & DANGER
um sich vor umher fliegenden
. . « Mevar disassamble the accumulaéor covar bafora
Gesteinsbrocken zu schitzen. discharging ges from the ancurmaedor
» Use pure nilnogen gas only, Other gas may Caise
1o explode.
» Thé manterance of the ar.mmqlatnr & recormimanded
fo be servad by authorzed service
«Gas sharging pressure 60 4 2 bar
sCheck every S months and conlact service If necessary.
\. 7
13 <
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4. Technische Daten

B EHBO08/01/02/03/04(H)

bitte an den EVERDIGM-Handler oder -Service.
2) EinschlieRlich Standardwerkzeug, Standard-Montageadapter und Distanzstticken, aber
ohne Hydraulikschlauche, Anschlussstiicke und Montagebolzen.
3) Gemessen ab der Werkzeugspitze des Standardwerkzeugs bis zur Oberkante des
Hammers, ausgenommen der Standard-Montageadapter.
4) Gemessen nach dem zertifizierten Priifverfahren in Ubereinstimmung mit den AEM-
Werkzeugenergie-Kennwerten fir Hydraulikhammer.
5) Maximal zulassiger Oldruck am Anschlusspunkt des Hammers an der Rucklaufleitung
(gemessen im statischen Zustand, ohne Hammer)

Model EHB008 EHBO1 EHBO02 EHBO03 EHBO4(H)
Bracket version 1) NA BA NA BA NA BA NA BA NA BA
Betriebsgewicht 2) kg 79 80 116 116 116 116 142 144 211 243
Gewicht ohne Montageadapter kg 69 70 98 98 98 98 124 126 181 213
Gesamtlange 3) mm | 1,070 1,065 | 1,207 1,215 | 1,207 1,215 | 1,242 1,257 | 1,390 1403
Erforderlicher Olférderstrom I/min 15~ 30 15~25 20~ 35 20~ 35 30~50/
50~75(H)
Betriebsdruck bar 100 ~ 130 100 ~ 130 100 ~ 130 100 ~ 130 110 ~ 140
Eingangsleistung (max.) kW 6.5 5.4 7.6 7.6 11.7 /1 17.5(H)
Schlagzahl
Langsam-Modus bpm n/a n/a n/a n/a n/a
Schnell-Modus bpm 550 ~ 1,300 700 ~ 1,200 700 ~ 1,200 550 ~ 1,000 550 ~ 1,000
Schlagenergie ¥
Langsam-Modus Joule n/a n/a n/a n/a n/a
Schnell-Modus Joule 110 180 200 300 450
Werkzeugschaftdurch-messer mm 42 45 45 50 58
Gewicht verwendbarer
Tragermaschinen
Optimaler Gewichtsbereich tonne 0.7~1.0 0.7~1.2 1.0~25 15~3.0 [2.5~4.5/4.0~6.0
H)
Méoglicher Gewichtsbereich tonne 0.6~15 0.7~25 1.0~4.0 15~45 |2.5~6.0/2.5~8.0(
H)
Gasflldruck
Hinterer Kopf bar 8~10 8~10 8~10 8~10 10~12
Druckspeicher bar n/a n/a n/a n/a n/a
Hydraulik-Leitungssystem
LeitungsgroéRe, min. mm (in) 9.5 (3/8) 9.5 (3/8) 12 (1/2) 12 (1/2) 12 (1/2)
Innendurchmesser
Zulassiger Gegendruck bar 15 15 15 15 15
Schlauchanschliisse fiir Olversorgung BSP 3/8” BSP 1/2”
(EINLASS) und -ricklauf (AUSLASS) O-Ring boss female O-Ring boss female
Druckbegrenzung (min.) bar 30 bar higher than measured maximum operating pressure
Zulassiges Hydraulikol
Betriebstemperatur °C -20 ~ +80 -20 ~ +80 -20 ~ +80 -20 ~ +80 -20 ~ +80
Viskositéat cSt 1,000 ~ 12 1,000 ~ 12 1,000 ~ 12 1,000 ~ 12 1,000 ~ 12
Hinweis: 1)  Hinsichtlich der technischen Daten anderer Halterungsausfiihrungen wenden Sie sich

X
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B EHBO5/06/10/13/17

Modell EHBO05 EHBO06 EHB10 EHB13 EHB17
Halterungsausfiihrung* NA BA | NA BA | NA BA BA BA
Betriebsgewicht 2) kg 330 314 455 468 549 552 1,017 1,341
Gewicht ohne Montageadapter kg 284 268 385 398 479 482 892 1,121
Gesamtlange 3) mm 1674 1,682 | 1916 1933 | 2,049 2,066 2,375 2,642
Erforderlicher Olférderstrom I/min 35~65 45~90 60~ 110 80 ~ 140 110~ 170
Betriebsdruck bar 130 ~ 170 130 ~ 170 140 ~ 180 140 ~ 180 160 ~ 180
Eingangsleistung (max.) kw 18.4 255 42 51
Schlagzahl

Langsam-Modus bpm nla nla nla 380 ~ 700 350 ~ 600

Schnell-Modus bpm 550 ~ 1,000 520 ~ 1,000 500 ~ 1,000 550 ~ 850 500 ~ 750
Schlagenergie

Langsam-Modus Joule nla nla nla 2,500 2,800

Schnell-Modus Joule 700 1,000 1,350 2,150 2,200
Werkzeugschaftdurch-messer mm 68 80 105 117
Gewicht verwendbarer
Tragermaschinen

Optimaler Gewichtsbereich tonne 40~6.0 6.0~8.0 8.0~12 12~16 18 ~ 22

Méoglicher Gewichtsbereich tonne 35~80 50~11 7.0~15 12~20 14 ~24
Gasflldruck

Hinterer Kopf bar 15~17 15~17 15~17 15~17 15~17

Druckspeicher bar nla nla nla nla 60
Einstellung des Druckeinstellventils nla nla nla nla 1.5~2.0
(Anzahl der Umdrehungen zum Offnen
aus der ganz geschlossenen Stellung)
Hydraulik-Leitungssystem

Leitungsgroie, min| mm (in) 12 (1/2) 19 (3/4) 19 (3/4) 19 (3/4) 25(1)

Innendurchmesser

Zulassiger Gegendruck bar 15 15 15 15 10

BSP 1/2"- BSP 3/4"-Innengewinde mit O-Ring und BSP 1"-
Schlauchanschlisse fiir Olversorgung r:i]?gr-]g?r\:vmudn% Nabenvorsprung rlnr:tn gr_lgtiar\]/vmudned
(EINLASS) und -riicklauf (AUSLASS) 9 9
Nabenvorsprun Nabenvorsprun
) g

Druckbegrenzung (min.) bar 40 bar Gber dem gemessenen max. Betriebsdruck
Zulassiges Hydraulikél -20 ~ +85

Betriebstemperatur °C 1,000 ~ 10 -20 ~ +85 -20 ~ +85 -20 ~ +85 -20 ~ +85

Viskositéat cSt 35~ 65 1,000 ~ 10 1,000 ~ 10 1,000 ~ 10 1,000 ~ 10

Hinweis: 1) Hinsichtlich der technischen Daten anderer Halterungsausfihrungen wenden Sie sich

bitte an den EVERDIGM-Héandler oder -Service.
2) EinschlieRlich Standardwerkzeug, Standard-Montageadapter und Distanzstticken, aber

ohne Hydraulikschlauche, Anschlussstiicke und Montagebolzen.

3) Gemessen ab der Werkzeugspitze des Standardwerkzeugs bis zur Oberkante des
Hammers, ausgenommen der Standard-Montageadapter.

4) Gemessen nach dem zertifizierten Prifverfahren in Ubereinstimmung mit den AEM-
Werkzeugenergie-Kennwerten fur Hydraulikhdmmer.

5) Maximal zulassiger Oldruck am Anschlusspunkt des Hammers an der Riicklaufleitung
(gemessen im statischen Zustand, ohne Hammer)

15
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B EHB20/25/30/40/50/70

Modell EHB20 EHB25 EHB30 EHB40 EHB50 EHB70
Halterungsausfiihrung* BA BA BA BA BA BA
Betriebsgewicht 2) kg 1,502 1,754 2,400 3,179 3,890 6,376
Gewicht ohne Montageadapter kg 1,282 1,534 2,100 2,739 3,440 5,510
Gesamtlange 3) mm 2,760 2,935 3,281 3,531 3,735 4,236
Erforderlicher Olférderstrom I/min 100 ~ 150 130 ~ 180 170 ~ 240 200 ~ 280 230 ~ 330 320 ~ 420
Betriebsdruck bar 160 ~ 180 160 ~ 180 165 ~ 185 165 ~ 185 165 ~ 185 165 ~ 185
Eingangsleistung (max.) kw 45 54 74 86 102 130
Schlagzahl

Langsam-Modus bpm 340 ~ 550 330 ~ 500 310 ~ 490 330 ~ 450 250 ~ 370 280 ~ 370

Schnell-Modus bpm 440 ~ 700 430 ~ 650 400 ~ 680 420 ~ 600 350 ~ 500 370 ~ 480
Schlagenergie ¥

Langsam-Modus Joule 3,500 4,300 6,100 7,600 10,400 13,000

Schnell-Modus Joule 2,800 3,200 4,200 6,000 7,900 10,000
Werkzeugschaftdurch-messer mm 125 135 150 165 180 205
Gewicht verwendbarer
Tragermaschinen

Optimaler Gewichtsbereich tonne 17~20 20~ 26 26~ 32 32~40 40~ 60 65~ 85

Méoglicher Gewichtsbereich tonne 16 ~25 20~30 26~35 32~45 40~70 60 ~ 110
Gasflldruck

Hinterer Kopf bar 15~17 15~17 15~17 16 ~18 16 ~18 16 ~18

Druckspeicher bar 60 60 60 60 60 60
Einstellung des Druckeinstellventils 2.0~2.5 2.5~3.0 2.5~3.0 3.0~35 3.0~35 2.0~2.5
(Anzahl der Umdrehungen zum Offnen
aus der ganz geschlossenen Stellung)
Hydraulik-Leitungssystem

Leitungsgroie, min| mm (in) 25(1) 25(1) 32 (1-1/4) 32 (1-1/4) 32 (1-1/4) 32 (1-1/4)

Innendurchmesser

Zulassiger Gegendruck bar 10 10 10 10 10 10
Schlauchanschlisse fiir Olversorgung BSP 1"-Innengewinde mit | BSP 1-1/4"-Innengewinde | BSP 1-1/2"-Innengewinde
(EINLASS) und -riicklauf (AUSLASS) O-Ring und mit O-Ring und mit O-Ring und

Nabenvorsprung Nabenvorsprung Nabenvorsprung

Druckbegrenzung (min.) bar 40 bar tGiber dem gemessenen max. Betriebsdruck
Zulassiges Hydraulikol

Betriebstemperatur °C -20 ~ +85 -20 ~ +85 -20 ~ +85 -20 ~ +85 -20 ~ +85 -20 ~ +85

Viskositéat cSt 1,000~10 | 1,000~10 | 1,000~10 | 1,000~10 | 1,000~10 | 1,000 ~10

Hinweis: 1) Hinsichtlich der technischen Daten anderer Halterungsausfihrungen wenden Sie sich

bitte an den EVERDIGM-Hé&ndler oder -Service.
2) EinschlieB3lich Standardwerkzeug, Standard-Montageadapter und Distanzstliicken, aber
ohne Hydraulikschlauche, Anschlussstiicke und Montagebolzen.
3) Gemessen ab der Werkzeugspitze des Standardwerkzeugs bis zur Oberkante des
Hammers, ausgenommen der Standard-Montageadapter.
4) Gemessen nach dem zertifizierten Prifverfahren in Ubereinstimmung mit den AEM-
Werkzeugenergie-Kennwerten fir Hydraulikhammer.
5) Maximal zulassiger Oldruck am Anschlusspunkt des Hammers an der Riicklaufleitung
(gemessen im statischen Zustand, ohne Hammer)
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5. Montage

WICHTIG!

Die fehlerhafte Montage kann zu schwerwiegenden Schaden an Hammer und
Tragermaschine fihren. Bei bestehenden Unsicherheiten den Hammer nicht
montieren. Wenden Sie sich fir weitere Informationen an den zustandigen
EVERDIGM-Handler.

5.1. Anforderungen an die Tragermaschine

Der EVERDIGM-Hammer kann nur an Tragermaschinen montiert werden, die den erforderlichen
mechanischen und hydraulischen Montageanforderungen entsprechen. Um festzustellen, ob die
Tragermaschine geeignet ist, siehe Kapitel "4. Technische Daten".

Folgendes ist beim Montieren des Hammers zu beachten:

Gewicht der Tragermaschine

Der Hydraulikhammer darf nur an einer Trdgermaschine mit ausreichender Tragféhigkeit
montiert werden. Bei Verwendung einer Schnellkupplung (Anhangevorrichtung) ist das
Gesamtgewicht einschlie3lich Schnellkupplung zu bestimmen.

Montageabmessungen:

Fur die Montage des Hammers an der Tragermaschine muss ein geeigneter Montageadapter
verwendet werden. Dieser Montageadapter variiert je nach Tragermaschinenmodell und muss
separat unter Angabe der folgenden Daten bestellt werden:

Modell und Baujahr des Baggers

Ausfuhrung des Loffelstiels

Die Standard-Montageadapter von EVERDIGM sind fur die Montage an den meisten
Tragermaschinen ausgelegt. Auch die Teile fir die Montage wie z. B. Distanzstlicke und Bolzen
kénnen bestellt werden.

Hydraulikleitung:

Die Nennbohrungsgrof3e der Hammer-Rohrleitungen an der Tragermaschine kontrollieren.
Sowohl Zulauf- als auch Ricklaufleitungen miissen einen ausreichend grof3en
Innendurchmesser aufweisen. Kleinere Leitungen bewirken einen Anstieg des Gegendrucks und
fiihren damit zu Uberhitzung des Ols oder unregelmaRigen Schlagen.

Hydraulikdruck

Hydraulikdruck und Olférderstrom der Hammerleitungen an der Tragermaschine miissen fur den
Betrieb des Hammers ausreichend sein.

Der maximale Hydraulikdruck der Tragermaschine muss groRRer sein als der empfohlene
Einstellwert des Begrenzungsdrucks fur den Hammer. Sollte dies nicht der Fall sein, verringert
sich die Schlagzahl des Hammers, oder der Hammer kann erst gar nicht in Betrieb gesetzt
werden.

Olférderstrom:
Der Olférderstrom bestimmt die Schlagzahl des Hammers und ist damit der wichtigste Faktor
unter den Hydraulikparametern fir den Betrieb des Hammers mit der gewiinschten Leistung.
Der Olférderstrom sollte daher weder zu niedrig noch zu hoch sein. Ein unzureichender
Olférderstrom bewirkt geringere Schlagzahlen, wahrend umgekehrt ein zu hoher Olférderstrom
zu einem Anstieg des Betriebsdrucks und damit zur Uberhitzung des Ols fiihrt. Wenn die
Pumpenforderleistung iiber dem maximal zulassigen Olférderstrom des Hammers liegt, wird ein
Mengenregelventil bendtigt.

Olkuhler:
Durch eine zu niedrige oder zu hohe Oltemperatur verringert sich die Arbeitsleistung des
Hammers. Die Temperatur des Hydraulikdls darf auf keinen Fall den max. zuldssigen Grenzwert
von 90 °C Uberschreiten, da andernfalls Schaden an Hammer und Trédgermaschine entstehen
konnen. Wenn der Olkiihler der Tragermaschine zu klein ist, muss entweder der urspriingliche
Kuhler durch einen gréReren Kihler ersetzt oder ein Zusatzkiihler montiert werden.
Fur ausreichende Olkiihlung muss das Riicklaufél vom Hammer durch den Olkiihler zum Oltank
flieRen.
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5.2.  Anbringung des Montageadapters

1. Den Hammer auf festen und ebenen Untergrund stellen oder so auf Vierkantbalken oder eine
Palette legen, dass die Wartungs6ffnung des Hammergehéuses nach oben zeigt.

2. Den Adapter (1) mit zwei Schrauben am Hammergeh&use befestigen.

Bei einem schallgedampften Hammer vor dem Befestigen des Adapters den oberen Dampfer
(2) in das Hammergehause einsetzen.

3. AnschlieBend alle Schrauben (3) einsetzen und mit dem vorgegebenen Anzugsmoment
anziehen.

Nachfolgend sind die Schraubengréf3en fir die verschiedenen Hammerausfiihrungen genannt:

B EHB 008 ~03 :12mm
B EHB 04 ~ 13 :20 mm
B EHB 17 ~ 30 :30 mm
B EHB 40 ~ 70 :36 mm

1. Adapter
2. Oberer Dampfer
3. Schraube und Unterlegscheibe

4.Muttern und Unterlegscheibe

(Die Anzahl der Muttern - einzeln
oder doppelt - kann je nach
Hammermodell variieren)

5.3. Montage des Hydraulikhammers an der Tragermaschine

GEFAHR!
Beim Montieren des Hammers oder dem Abmontieren der Schaufel sicherstellen, dass

sich keine Personen in der Nahe der Tragermaschine aufhalten.

Beim Bewegen der Tragermaschine durfen keine Teile an der Tragermaschine oder
am Hydraulikhammer berihrt werden. Die Hande aus dem Gestangebereich und von
den Bolzenbohrungen fern halten.

Beim Ausrichten der Bolzenbohrungen auf keinen Fall einen Finger in die Bohrung
stecken; die Bohrungen ausschlie3lich nach Augenmal3 und mit Hilfe eines Passstifts
ausrichten.

Mit dem helfenden Mitarbeiter deutliche Handsignale absprechen.

~<] 18
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Wahrend der Montage des Hammers darf die Tragermaschine nur von der Fahrerkabine aus
betrieben werden.

Gemal den Anweisungen eines Mitarbeiters den Loffelstiel (2) vorsichtig in den Adapter (4)
hineinbewegen, bis die Bohrung im Léffelstiel biindig mit den Bohrungen im Adapter abschlief3t.
Den Loffelstielbolzen (3) einsetzen.

Den Anschlagring (5) am Loffelstielbolzen (3) anbringen und mit Schraube und Muttern (6)
sichern.

1.

2.
3.

© N

Hydraulikhammer
Loffelstiel
Loffelstielbolzen
Montageadapter

Anschlagring

2R T o

Schraube und Muttern

Den Hammer (1) auf geeignete Hohe anheben.

Den Loffelzylinder (7) ausfahren, bis die Bohrung im Gesténge (9) bindig mit den Bohrungen im
Adapter (4) abschlief3t.

Den Gestangebolzen (8) einsetzen.

Den Anschlagring (5) am Loffelbolzen (8) anbringen und mit Schraube und Mutter (6) sichern.
Kontrollieren, ob es bei Betéatigung zu mechanischen Problemen, Lockerung von Teilen oder
Passungenauigkeiten kommt

5. Anschlagring

6. Schraube und Muttern
7. Loffelzylinder

8. Gestangebolzen

9. Gestange

19
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WICHTIG!

Nach Montage des Hammers den Zylinder der Tragermaschine vollsténdig aus- und
einfahren, um zu kontrollieren, ob der Tragermaschinenzylinder sich ungehindert und
schadensfrei bewegen kann.

Sollten Probleme auftreten, wenden Sie sich bitte an den zustandigen EVERDIGM-
Handler.

5.4. Anschlie3en der Hydraulikleitungen des Hammers

Vor dem Anschliel3en der Hydraulikleitungen an der Tréagermaschine Folgendes kontrollieren:

Zum Schutz des Hammers vor Schaden muss das Hydraulikdl der Tragermaschine sauber
gehalten werden. Das Ol auf Verunreinigung iberpriifen und gegebenenfalls wechseln oder das
Ol durch ein externes Filtersystem leiten und den Tragermaschinen-Olfilter gemaR dem
Wartungsplan fir die Tragermaschine auswechseln.

Bei Verwendung einer neu montierten Hammer-Rohrleitung Verunreinigungen in der
Hydraulikleitung durch Umgehungsspiilung (ohne AnschlieRen des Hammers) beseitigen.

Die Druckeinstellung des Druckbegrenzungsventils an der Hammer-Hydraulikleitung Uberprifen;
dieser Einstellwert fur die Druckbegrenzung muss mindestens 30 ~ 40 bar Uber dem gemessenen
max. Betriebsdruck des Hydraulikhammers liegen.

Die Dichtflachen und Anschlussgewinde der Schlauche oder Anschlussstiicke missen in
einwandfreiem Zustand sein und dirfen nicht mit Sand oder &hnlichen Fremdpartikeln
verschmutzt sein.

Wenn die Hydraulikleitungen fir den Betrieb des Hammers entsprechend vorbereitet wurden, den
Hammer wie folgt anschlieRen:

1.

Wenn die Verbindungsschlauche nicht am Hammer angebracht sind, die Abdeckung an der
Wartungso6ffnung abnehmen und die mit "IN und "OUT" gekennzeichneten Einlass- bzw.
Auslassschlauche (1, 2) am Hammer anschlie3en.

Sicherstellen, dass beide Absperrventile (5) geschlossen sind.

Die Endkappen (3) von den Absperrventilen (5) abnehmen und die Schlauchstopfen (4) aus den
Schlauchen herausnehmen. Kappen und Stopfen im Werkzeugkasten sicher aufbewahren.

Die mit "IN " und "OUT" gekennzeichneten Einlass- bzw. Auslassschlauche (1, 2) an den
Absperrventilen an beiden Seiten des Tragermaschinen-Loffelstiels anschliefl3en.

Die Absperrventile (5) 6ffnen

Hochdruckschlauch (Einlass)
Niederdruckschlauch (Auslass)
Endkappen

Schlauchstopfen

a > w D E

Absperrventile
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5.5. Anschlussé6ffnungen am Hammer

/

@0

©)

| (0]
- . [
BG— |
TP TT
\% o1
A
GL— |

¢

[:  Mit"I" gekennzeichneter
Einlassleitungsanschluss
(Hochdruck)

O : Mit "O" gekennzeichneter
Auslassleitungsanschlus
s (Niederdruck)

BG : Gasfulléffnung des
hinteren Kopfes

A : Druckluftanschluss fur
den Unterwassereinsatz

GL :Schmieréffnung zum
Schmieren des Meil3els;
verbunden mit dem
externen Schmiernippel
an der Halterung

TP : Pruféffnung zum Messen
des Betriebsdrucks

Die Abbildung zeigt eine allgemeine Ansicht der Anschlusstffnungen an der Antriebszelle fir den
Hydraulikhammer; die Halterungen sind aus Griinden der besseren Ubersichtlichkeit nicht gezeigt. Die
genaue Position und GroRe der Anschlisse kann je nach Hammermodell variieren. Siehe dazu

folgende Angaben:

Anschlussofinungen | £ipoog ~ 04 EHBO5 ~ 10 EHB13 ~ 70
/0 Variiert je nach Hammermodell, siehe Abschnitt "4. Technische Daten".
Alte Version: Stahlstopfen (mit 19-mm-Sechskantkopf)
BG Neue Version: Minimess-Kupplung (Kunststoffkappe)
Den mit dem Hammer gelieferten Gasfillsatz
verwenden.
BSP 1/2"-Anschlussoffnung BSP 3/4"-Anschlussofinung
. ; . mit O-Ring und
A Nicht mit O-Ring und Nabenvorsprung
verfugbar. Nabenvorsprung 10- histopfen (12-mm-
mme-Innensechskantstopfen Stahlstop
Innensechskant)
BSP 3/8” Anschlusso6ffnung
mit O-Ring und
GL Nicht verfligbar. Nabenvorsprung
Stahlstopfen (8-mm-
Innensechskant)
BSP 3/8” Anschlusso6ffnung
mit O-Ring und
TP Nicht verfligbar. Nabenvorsprung
Stahlstopfen (8-mm-
Innensechskant)
<]
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5.6. Abmontieren des Hydraulikhammers von der Tragermaschine

WARNUNG!

Zum Schutz der Fil3e Sicherheitsschuhe tragen.
Bei der Demontage besteht die Gefahr von Kdrperverletzungen durch herabfallende
Bolzen.

Den Hydraulikhammer auf sauberem, flachem und ebenem Untergrund absetzen und die
Feststellbremse an der Trédgermaschine betatigen.

1. Die Absperrventile vollstandig schlie3en.

2 Die Hydraulikschlauche (I, O) von den Absperrventilen abtrennen.

3. Sicherstellen, dass an den Schlauchen und Absperrventilen kein Ol austritt.
4

Um Verunreinigungen auszuschlie3en, Endkappen auf die Absperrventile figen und
Schlauchstopfen in die Schlauche einsetzen.

Die Anschlagringe von den Loffelstiel- und Gestéangebolzen abnehmen.

6. Den Hubarm so weit vom Hydraulikhammer abheben, dass der Hydraulikhammer fortgeschafft
oder ein anderes Anbaugerat an der Tragermaschine montiert werden kann

o

5.7. Montieren / Abmontieren des MeilRels

WARNUNG!

Der Meil3el darf nur gemafd der Beschreibung montiert werden. Andernfalls kann der
Meil3el durch Kraftanwendung aus dem Hammer herausgezogen werden, und es
besteht die Gefahr sicherheitsgefédhrdender Unfélle.

Vor dem Einsetzen oder Herausnehmen des MeilRels muss die Tragermaschine
ausgeschaltet werden. Beim Eintreiben des Meil3els oder der Meif3elbolzen stets eine
Schutzbrille und Handschuhe tragen, da Metallspéne oder Bruchstiicke umherfliegen
kénnen.

Niemals die Finger in die Meil3elbolzenbohrungen des Hammers stecken.

Nicht vor dem MeiRRel stehen; es besteht die Gefahr méglicher Leerschlage, die durch
den im Hammer eingeschlossenen Druck verursacht werden. Damit verbunden ist das
Risiko von Korperverletzungen.

Bei groRen Hammern sind die Meil3el sehr schwer und nur schwierig manuell zu
heben. Zum Heben des MeilRels daher stets ein Hebezeug mit einer Lasthebeschlinge
verwenden. Darauf achten, dass der Meif3el nicht herunterfallt.

Nach Betrieb des Hammers kann der Meil3el, insbesondere die Meil3elspitze, eine Zeit
lang sehr heil3 sein und schwere Verbrennungen verursachen.

WICHTIG!

Nur original EVERDIGM-Meil3el verwenden. Bei Verwendung von Mei3eln anderer
Hersteller kann es zu ernsten Stérungen am Hammer kommen, und u. U. erlischt die
Garantie.

Fur moglichst lange Lebensdauer des Meif3els ist es wichtig, dass der Meil3el
ordnungsgemal’ verwendet wird. Insbesondere ist Abschnitt "6.2. Korrekte
Arbeitsverfahren" zu beachten; siehe auch das Zusatzdokument "Leitfaden fur die
korrekte Verwendung des Werkzeugs" zur Bestimmung der Garantierichtlinien fir
MeiRRelausfall.

Im Allgemeinen ist der Meif3el bei Auslieferung des Hydraulikhammers nicht eingesetzt. Vor dem
Einsetzen des Meil3els den Hydraulikhammer mit der Tragermaschine in eine waagerechte Stellung
bringen und auf einer geeigneten Unterlage (z. B. Vierkantbalken) absetzen.
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M Standardhalterung und schallgedampfte Halterung (Ausfiihrung BA)

1. Anschlagbolzen
PU-Hilsen

3. Bolzenstopfen (nur
Ausfuhrung BA und BS)

4. MeilRelbolzen
Meilel

Die obige Abbildung zeigt Ausfuihrung BA.
Im Detail kann der Aufbau je nach Halterungsversion und Hammermodell variieren.

Bei allen Halterungsausfihrungen, mit Ausnahme der Ausfiihrung "Schallgedampft Plus (SA)" wird der
Meil3el wie folgt eingesetzt:

1. Den Anschlagbolzen (1), nur einen an der Oberseite, mit einem Handhammer und dem
vorgesehenen Spezialwerkzeug austreiben. Die Anschlagbolzen jeweils von der konisch
zulaufenden diinnen Seite zur dickeren Seite hin austreiben.

2. Sollte die PU-Hilse (2), die in die Bohrung eingesetzt war, beschadigt sein, muss sie durch ein
Original-Ersatzteil ersetzt werden.

Die Bolzenstopfen (3) und die Mei3elbolzen (4) entfernen.

4. Den vorderen Kopf innen auf Verschleild oder Fremdkdrper Uberprifen. Wird der Meil3el nach
Verwendung gewechselt, Kontrollen und Wartungsarbeiten gemar Abschnitt "7.6. Meil3el,
VerschleiBbuchsen und Meif3elbolzen" durchfihren.

5. Den Meil3el anheben, im Einsetzbereich am MeiRelschaft haftenden Schmutz entfernen und dann
den MeiR3elschaft und die Buchsen im Hammer ausreichend schmieren. Genauere Angaben zur
Schmierung des MeiR3els und zum verwendbaren Schmierfett finden sich in Abschnitt "7.4.
Schmierfett".

6. Den MeiR3el (5) in die Meil3elbohrung des vorderen Kopfes einsetzen.

7. Durch entsprechendes Drehen des Meil3els die Aussparungen im Meil3elschaft auf die
Meil3elbolzenbohrungen am vorderen Kopf ausrichten.

8. Dann die Meil3elbolzen (4) und die Bolzenstopfen (3) einsetzen.

9. Den Anschlagbolzen (1) mit der diinneren Seite zuerst in den vorderen Kopf eintreiben und dabei
darauf achten, dass er vollstéandig eingesetzt wird.

10. Die Tragermaschine bewegen und den Hammer senkrecht auf den Meif3el stellen. Durch
Ausiibung von Anpressdruck und anschlie3ende Druckentlastung kontrollieren, ob sich der Meil3el
ungehindert auf und ab bewegen kann
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5.8. Einstellung des Druckeinstellventils
Bei EHB 320 und grofReren Modellen

Befestigungsmutter
Unterlegscheibe
Druckeinstellventil
Stitzring

O-Ring

o > e

Die Abbildung zeigt eine
allgemeine Ansicht des
Druckeinstellventils. Die Lage des
Druckeinstellventils kann je nach
Hammermodell variieren.

Die Hydraulikhammer EHB20 ~ EHB70 sind mit einem Druckeinstellventil im Ventilgehause
ausgestattet, Uber das der Betriebsdruck verstellt werden kann, der Einfluss auf die
Schlagleistung hat. Mit dem Druckeinstellventil wird der Ablassdruck des Hammers wahrend des
Kolbenhubvorgangs reguliert. Durch entsprechende Regulierung des Arbeitsdrucks kann die
Schlagleistung erhéht oder verringert werden.

Zum Erhéhen der Schlagleistung das Druckeinstellventil im Uhrzeigersinn drehen.
Zum Verringern der Schlagleistung das Druckeinstellventil entgegen dem Uhrzeigersinn drehen.

Das Druckeinstellventil wurde werkseitig vor Auslieferung des Gerats eingestellt; falls eine
Nachstellung erforderlich wird, folgende Anweisungen befolgen:

3.
4,

Die Befestigungsmutter (1) I6sen, damit das Einstellventil gedreht werden kann.

Das Druckeinstellventil (3) nach Bedarf im Uhrzeigersinn oder entgegen dem Uhrzeigersinn
drehen.

Die Befestigungsmutter (1) mit dem vorgegebenen Anzugsmoment (140 ~ 180 Nm) anziehen.
Die Standard-Werkseinstellungen sind nachfolgend genannt:

Anzahl der Offnungsumdrehungen aus der voll geschlossenen Stellung:

W EHB13 20~25 W EHB25/30 25~3.0

W EHB17 1.5~20 W EHB40/50 3.0~35

m EHB20 20~25 W EHB70 20~25
~<] 24
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5.9. Einstellung der Schlagzahl — Wahl zwischen zwei
Geschwindigkeitsstufen

Bei EHB 13 und grof3eren Modellen

1. Geschwindigkeitsstufen-Wabhlschalter
@ 2. Verriegelungstaste
3. Zylinder
Langsam Schnell

(Markierung I)  (Markierung II)

O O
o il
QOsC J=0O

) o

Die Hydraulikhammer EHB13 ~ EHB70 sind am Zylindergeh&use mit einem 2-
Geschwindigkeitsstufen-Wahlventil ausgestattet, Uber das die Schlagzahl und die Schlagenergie je
nach Einsatzbedingungen verstellt werden kdénnen.

B Langsam: Arbeiten mit normaler Schlagzahl und maximaler Schlagleistung

Aufbrechen von groRflachigem unterirdischem Felsgestein oder Aufbrechen von stark bewehrten
Betonbauten, fur die eine hohe Schlagleistung und nicht so sehr eine hohe Schlagzahl erforderlich ist.
Wenn die Schlagenergie pro Hammerschlag nicht ausreicht, um das Material zu brechen, kann der
Hammer, unabhangig davon, wie hoch die Schlagzahl ist, nicht die erwartete Brechleistung erbringen,
da der Meif3el nicht in das Material eindringen kann.

Fir solche Art Arbeit wird die maximale Schlagleistung bendétigt, selbst wenn die Schlagzahl nur
gering ist.

Der Geschwindigkeitsstufen-Wahlschalter ist bei Auslieferung des Hammers werkseitig auf Langsam-
Modus (Markierung I) eingestellt (siehe obige Abbildung)

B Schnell: Arbeiten mit hoherer Schlagzahl und geringerer Schlagleistung

Zum Aufbrechen von kleinerem oder weicherem Felsgestein oder von diinnen Betonflachen reicht
eine verminderte Schlagleistung aus, und der Hammer kann durch Umschaltung der Schlagzahl mit
héherer Schlagzahl betrieben werden, wobei der Hub verringert wird. Die Schlagenergie wird dabei an
den leichteren Einsatzzweck angepasst.

Zum Umschalten der Schlagzahl auf hohe Geschwindigkeit "Schnell":

1. Die Verriegelungstaste (2) mit einem kleinen Schraubendreher verschieben.

2. Den Geschwindigkeitsstufen-Wahlschalter (1) mit einem 8-mm-Inbusschliissel im Uhrzeigersinn
drehen, so dass die Verriegelungstaste (2) auf Schnell-Modus (Markierung Il) zeigt.

25 7]
EVERDIGM



5.10. Leerschlag-Schutzfunktion (Auto-Stop)

Bei EHB 20 und grolReren Modellen
1. Stopfen
2. O-Ring

3. Leerschlag-Schutzventil

Die Hydraulikndmmer EHB20 ~ EHB70 sind standardmafig mit Leerschlag-Schutzfunktion (Auto-Stop)
ausgestattet, die dem einfacheren Betrieb und einer langeren Haltbarkeit des Hammers dient. Die
Leerschlag-Schutzfunktion verhindert die Betatigung des Hammers im unbelasteten Zustand, d. h.
wenn der Meil3el nicht ordnungsgemaf durch Kontakt mit dem zu brechenden Gegenstand
vorgespannt wird.

Leerschlage, bei denen ohne Kontakt mit dem zu brechenden Gegenstand Schlag auf den MeiR3el
ausgeubt wird, sind fir den Hammer sehr schadlich. Daher muss der Hammer, wenn er nicht mit der
Leerschlag-Schutzfunktion ausgestattet ist, grundsatzlich an den zu brechenden Gegenstand
angepresst werden, bevor er in Gang gesetzt wird, und er muss gestoppt werden, sobald der
Gegenstand zerbrochen ist. Wird der Hammer ohne Vorspannung betrieben oder weiterbetrieben,
obwohl der zu brechende Gegenstand bereits vollstandig zerbrochen ist, kann es durch Leerschlage
zu UberméRigem Verschleil3, Verformung oder Bruch an wichtigen Elementen wie dem Meil3el, dem
MeiRRelbolzen, dem Anschlagbolzen oder dem vorderen Kopf kommen.

Mit der Leerschlag-Schutzfunktion wird der Hammer nicht in Gang gesetzt, bevor der Meif3el durch
Kontakt mit dem zu brechenden Gegenstand vorgespannt wird, und er wird automatisch gestoppt,
sobald der Meil3el keinen Kontakt mehr mit dem zu brechenden Gegenstand hat, weil dieser
vollstandig zerbrochen ist; dieser Stopp erfolgt selbst dann,

Die Leerschlag-Schutzfunktion umfasst eine Umgehungsleitung und ein Leerschlag-Schutzventil im
Zylinder.

Das Leerschlag-Schutzventil ist ein Schaltventil, das die Leerschlag-Schutzfunktion bei besonderen
Anwendungen deaktiviert.

H Deaktivierung der Leerschlag-Schutzfunktion

Fir besondere Arbeitsbedingungen, z. B. das Brechen von Ubergrol3en Felsbrocken oder nichtstarren
Gegenstanden kann die Leerschlag-Schutzfunktion durch Einsetzen des Leerschlag-Schutzventils in
entgegengesetzter Richtung deaktiviert werden.

Zum Deaktivieren der Leerschlag-Schutzfunktion

1. Die Tragermaschine anhalten und die Absperrventile schlie3en.

2. Den Stopfen (einschlieB3lich O-Ring) herausnehmen.

3. Das Leerschlag-Schutzventil herausziehen und umgekehrt mit Hilfe einer M10-Schraube wieder
einsetzen.

4. Den Stopfen wieder mit dem vorgegebenen Anzugsmoment einschrauben.

Soll die Leerschlag-Schutzfunktion wieder aktiviert werden, die oben beschriebenen Schritte
umkehren.

Wichtig!
Wird mit dem Hammer bei deaktivierter Leerschlag-Schutzfunktion gearbeitet, darauf achten, dass
keine Leerschlage ausgefihrt werden

wenn der Betriebsschalter weiter eingedrickt bleibt.
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5.11. Inspektion nach der Montage

Nachdem der Hammer an der Tragermaschine montiert und in Betriebsbereitschaft versetzt wurde,
muss die Montage nachkontrolliert werden. Folgende Punkte missen dabei kontrolliert werden:

Dem Hammer zugeleiteter Olférderstrom - Muss bei Betrieb des Hammers an der
Einlassleitung "IN" mit einem Durchflussmesser gemessen werden. Alternativ dazu kann der
Olférderstrom ohne Betrieb des Hammers mit einem mit Drosselventil versehenen
Durchflussmesser gemessen werden, der auf den Betriebsdruck des Hammers eingestellt ist.

Betriebsdruck des Hammers - Muss so nah wie mdglich an der Einlasséffnung "IN" des
Hammers gemessen werden.

Hinweis: Olférderstrom und Betriebsdruck miissen als Minimal- und Maximalwerte gemessen
werden, da diese bei Betrieb des Hammers etwas schwanken.

Begrenzungsdruck der Hammerleitung - Muss bei abgestelltem Sperrventil gemessen werden.

Dieser Druck muss auf 30~40 bar Uber dem gemessenen max. Betriebdruck des Hammers
eingestellt werden.

Vorfiull-Gasdricke in der Gaskammer des hinteren Kopfes und im Druckspeicher — Missen
im statischen Zustand, ohne Betrieb des Hammers, bei Umgebungstemperatur vor dem Betrieb
gemessen werden. Néhere Einzelheiten zum Messen der Gasdricke finden sich in Abschnitt "7.5.
Gas".

Schlagzahl -

Kann gemessen werden, wenn ein Schlagfrequenzzéhler zur Verfigung steht. Es wird dringend
empfohlen, die Schlagzahl zu messen.

Hinsichtlich der Vorgabe-Grenzwerte siehe Kapitel "4. Technische Daten".
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6. Betrieb des Hydraulikhammers

In diesem Kapitel werden die Wahl des geeigneten Meil3els fir die jeweilige Aufgabe und der korrekte
Betrieb des Hammers beschrieben. Im Hinblick auf die optimale Brechleistung des Hammers und eine
maglichst lange Lebensdauer sind die Angaben in diesem Kapitel genau zu beachten.

Der Hammer ist ein Hochleistungswerkzeug, das starke Schaden anrichten kann, wenn nicht bekannt
ist, wie der Hammer sicher zu verwenden ist. Daher vor Inbetriebnahme des Hammers das
vorliegende Kapitel sorgfaltig durchlesen.

6.1. Wahl des richtigen Meil3els

Es muss stets der richtige Mei3el gewahlt werden, um optimale Arbeitsergebnisse zu erzielen und
eine langstmdogliche Lebensdauer des Meil3els zu gewahrleisten.
Die empfohlenen Standardmeil3el, die fur die verschiedenen Aufgaben empfohlen werden, sind
nachfolgend dargestellt:
Im Wesentlichen unterscheidet man zwei Arten des Brechens mit einem Hydraulikhammer.
* Eindringbrechen (oder Schneidbrechen):
Ein konisch, pyramidenférmig oder keilférmig zulaufendes Werkzeug dringt gewaltsam in das
Material ein. Dieses Verfahren ist am wirkungsvollsten in weichem, geschichtetem oder
Kunststoffmaterial. Je schéarfer die Meil3elschneide, desto besser dringt der Hammer in das
Material ein. Beim Brechen von hartem Material kdnnen die scharfen Schneiden allerdings
schnell abnutzen.
* Prallbrechen
Starke mechanische Beanspruchungswellen werden in das Material ibertragen und fiihren
hier zum Bruch. Die bestmdgliche Energielibertragung zwischen Meif3el und Material erfolgt
mittels eines StumpfmeiRels. Das Prallbrechen erweist sich als wirkungsvoller zum Brechen
von hartem, sprddem und sehr schleilendem Material. Im Allgemeinen eignen sich kleine
Hammer nicht flir das Prallbrechen

StandardmeilRel:

MeiRReltyp Anwendung
. . Universell einsetzbar; Brechen
Spitzmeil3el | | @ '
(onisch zulaufend) ) . von Beton, Felsgrund und
StralRenpflaster
Spitzkeilmeifel O Universell einsetzbar; Brechen
(pyramidenférmig [ﬂ:: ® von Beton, Felsgrund und
zulaufend) StralRenpflaster
Flachmeif3el C Bergbau, Fundamentarbeiten,
- senkrechter I:ﬂ:: ([D Grabenaushub und
Schnitt Strassenbau, Abbrucharbeiten
- wr?agerechter | | > % in Be:lon, Fertigstellung von
Schnitt Bbdschungen
\ Brechen von Ubergrof3en
Stumpfmeif3el I:ﬂ: O Felsbrocken, Abbrucharbeiten in
Beton
Bergbau, Fundamentarbeiten,
Breit-Flachmeif3el Grabenaushub, Abbrucharbeiten,
(Asphaltschneider) Fertigstellung von Béschungen,
Aufbrechen von Asphaltbelag
Hinweis:

* MeiRRel unterliegen bei normalem Betrieb gewissem Verschlei3. (Die Auswechslung dieser Teile
infolge von Verschleil? fallt nicht unter die Garantie.)

+ Es durfen nur original EVERDIGM-MeiRRel verwendet werden; werden MeiRel anderer Hersteller
verwendet, kann die Garantie verfallen.

« Auf Wunsch sind besondere Ausfiihrungen erhéltlich
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6.2. Korrekte Arbeitsverfahren

M Vortrieb:

Den Schlagpunkt von der Kante nach innen versetzen.

Niemals versuchen, einen zu grof3en Block
abzubrechen, wenn der zu brechende Gegenstand
nicht innerhalb von 30 Sekunden zerbrochen ist. Der
Brechgegenstand muss Stiick fir Sttck in kleinen
Blocken aufgebrochen werden. Die Arbeitsergebnisse
werden durch gréRere Ansetzschritte nicht verbessert.

Die Betatigung des Hammers fir mehr als 30 Sekunden
kann zu Schaden am Hammer fuhren.

BAnstellwinkel:

Der Hammer muss stets im rechten
Winkel zur zu brechenden Oberflache
angestellt werden. Wird der Hammer
schrag angesetzt, rutscht der MeilRel
vom Material ab, und es kann zu
Leerschlagen kommen, bei denen der
Hammer beschadigt werden kann.
Zudem nutzt der Meil3el schneller ab,
und es kommt haufiger zum Bruch.

B Niemals als Vorschlaghammer
verwenden:

Vor Aufnahme der Arbeit die MeiRelspitze auf
den Boden aufsetzen.

Niemals versuchen, den Hammer als
Vorschlaghammer zum Brechen von Material zu Y/
verwenden, da hierdurch Hammer und
Tragermaschine beschadigt werden kdnnen.

—<]
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ENiemals den Meil3el in den Boden treiben:

Wenn der Vortrieb zu groR ist und der Meif3el nicht vor- und
zuruickgeneigt wird, um den Staub abzufiihren, wird so der
Meil3el in das Material getrieben, ohne es zu brechen. Auf
diese Weise kann die Meil3elspitze rot glihend heil3laufen
und ihre Harte verlieren. Dadurch nutzt der MeiRel schneller
ab. Ein solcher Betrieb ist unzulassig.

Staub dampft die Schlagleistung beim Einstechen in den
Boden und senkt das Leistungsvermdgen des Hammers.
Daher wahrend des Betriebs den Hammer etwas vor- und
zuriickneigen, allerdings um nicht mehr als 5°, so dass der
Staub entweichen kann. Den Hammer um nicht mehr als 5°
vor- und zurtickneigen, da andernfalls der Meif3el bricht.

BNiemals als Hebel verwenden:

Den Meil3el nicht als Hebel, z. B. als Brechstange,
verwenden, da andernfalls der Meil3el bricht.

Diese Art des Einsatzes ist, ganz gleich unter welchen
Umstanden, unzuléssig.

Zur Verbiegung des Meil3els kommt es in erster Linie, wenn
der MeifRel zum Heben von Steinen verwendet wird, die sich
in hartem oder gefrorenem Untergrund befinden. Stets Acht
geben und den Betrieb stoppen, wenn plétzlich ein
Widerstand unter dem Meil3el zu splren ist.

EmNiemals zu Transportzwecken verwenden:

Der Hydraulikhammer ist nicht fir das Heben oder
Transportieren von Lasten ausgelegt. Daher niemals den
Meifl3el zum Heben von Gegenstanden verwenden.

Dies ist gefahrlich und kann zu Schaden an Hammer oder
MeiR3el fihren.
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B Niemals den Hydraulikhammer unter Wasser
einsetzen:

Der Hydraulikhammer darf in Standardausfiihrung ohne
vorherige Umriistung niemals in oder unter Wasser
verwendet werden. Bei Einsatz des Hydraulikhammers
unter Wasser fillt sich die Prallkammer zwischen Kolben
und Meil3el mit Wasser, und es wird eine starke
hydraulische Druckwelle erzeugt, die die Dichtungen im
Hammer beschadigt. Darliber hinaus kann es durch
Korrosion, mangelhafte Schmierung oder das Eindringen
von Wasser zu Folgeschaden an Bauteilen des Hammers
und der Tragermaschine kommen.

Fur den Einsatz des Hammers unter Wasser muss vorher
Druckluft in den Hammer, in die Prallkammer des vorderen
Kopfes, geleitet werden. Siehe dazu das Handbuch zum
Umristsatz fur den Unterwassereinsatz, das als separates
Dokument mit diesem Umrlstsatz ausgehandigt wird.

B MeilRel oder Hydraulikhammer niemals zum
Bewegen von Felsgestein oder anderen
Gegenstanden verwenden:

Fur diese Art der Arbeit ist der Hydraulikhammer nicht
ausgelegt.

Den Hammer oder den Meif3el nicht zum Rollen oder
Schieben des Gegenstands oder zum Verstellen der
Tragermaschine verwenden.

Andernfalls kann es zu Schaden an Hammer und
Tragermaschine kommen.

W Leerschlage:

Leerschlage, d. h. Schlage mit dem Meil3el ohne Kontakt mit
dem zu brechenden Gegenstand, sind fir den Hammer
aufRerst schadlich. Daher vor Inbetriebsetzung des
Hammers stets den Meil3el gegen das Material pressen.
AuRerdem den Hammer sofort stoppen, sobald der
Brechgegenstand gebrochen ist. Wird mit dem Betrieb
fortgefahren, kann es durch Leerschlage zu UbermaRigem
Verschleifd an wichtigen Elementen kommen.

Der Hammer EHB 20 neuerer Bauart und gro3ere Hammer
sind mit einer Leerschlag-Schutzfunktion ausgestattet, die
Leerschlage verhindern soll.

Fur den Einsatz des Hydraulikhammers fiur spezielle Anwendungszwecke ist der EVERDIGM-Héandler

zu befragen. Dies gilt fur:

Einsatz unter Wasser, Einsatz bei sehr hohen oder niedrigen Temperaturen, Einsatz in chemischen

Werken usw.

31

]



1. Wartung

WICHTIG!

Bei der Ausfiihrung von Wartungsarbeiten am Hammer stets die Anweisungen in
diesem Kapitel befolgen. Bei Vernachlassigung der planmafigen Wartung besteht die
Gefahr von Schaden am Hammer.

In diesem Kapitel wird die korrekte Pflege und Wartung des Hammers beschrieben. Vor und Nach
Einsatz des Hydraulikhammers die einzelnen Priufpunkte kontrollieren, um so den Hammer stets in
einwandfreiem Betriebszustand zu halten.

Bei Vernachlassigung der planmafligen Wartung und bei fehlerhafter Wartung besteht die Gefahr von
Schaden am Hammer und Tragermaschine.

7.1. Allgemeines

Bei der Ausfiihrung von Wartungsarbeiten sind die grundlegenden Richtlinien zu befolgen:

* Absolute Sauberkeit und gréf3te Sorgfalt sind unerlasslich fir den Umgang mit Hydraulikbauteilen
des Hammers. (Schmutz ist der grof3te Feind von Hydrauliksystemen.)

+ Die Teile des Hammers muissen vorsichtig gehandhabt werden und unter Verwendung von
fusselfreien Tuchern oder Reinigungspapier, das speziell fir Hydraulikbauteile vorgesehen ist,
gelagert werden.

* Zum Reinigen von Hydraulikbauteilen ausschliefZlich die vorgeschriebenen Reinigungsflissigkeiten
verwenden.
(Niemals Wasser, Dampf, Lackverdinner oder saure Flussigkeiten verwenden.)

+ Dichtelemente wie O-Ringe, Dichtungen und Abstreifer im Hydraulikhammer missen mit sauberem
Hydraulikol bestrichen werden, bevor sie eingesetzt werden.
Besonders bei eng abdichtenden Dichtelementen ist es wichtig, dass Schmierpaste auf die
Gleitbereiche der Dichtungen aufgetragen wird.

* Vor der Ausfiihrung von Wartungsarbeiten oder Reparaturen am Hydraulikhammer stets das Gas,
mit dem der hintere Kopf und der Druckspeicher gefullt sind, entweichen lassen.

» Zur Wartung durfen nur geeignete Werkzeuge verwendet werden. Bei Verwendung der falschen
Werkzeuge besteht die Gefahr von Koérperverletzungen oder Schaden am Hammer.

* Unbefugte Modifikationen am Hammer kdnnen zu schwerwiegenden Stérungen fihren oder
Haltbarkeit und Leistung des Hammers beeintrachtigen. Fur solche Félle kann EVERDIGM keine
Gewabhrleistung Ubernehmen.

Da der Hydraulikhammer ein Prézisionsgerat ist, durfen auf keinen Fall die Antriebszelle und
bewegliche Hauptteile zerlegt werden. Sollte eine Zerlegung erforderlich werden, wenden Sie sich
bitte an den zustandigen EVERDIGM-Handler. Wenn der Kunde selbst den Hammer zerlegt,
kdnnen wir keinerlei Haftung daftr Gbernehmen.

Vor der Ausfilhrung von Wartungsarbeiten folgende Schritte durchfiihren:

1. Zum Erleichtern der Wartung und Reparatur den Hammer in einer stabilen Stellung auf ebenem
Untergrund absetzen.

2. Die Tragermaschine ausschalten.

3. Die Absperrventile schlieRen.

4. Bei Bedarf Schlauche abtrennen und mit Stopfen verschliel3en, damit keine Verunreinigungen
eindringen kdnnen.

Wird der Hydraulikhammer fir besondere Einsatzzwecke verwendet, so z. B.: Tunnelbau, Abklopfen,
Einsatz in der Eisenverarbeitung, unter Wasser usw., ist das Wartungsintervall deutlich kirzer als bei
herkdbmmlichem Einsatz
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7.2. Instandhaltungs- und Wartungsplan

Um den Hydraulikhammer in einwandfreiem Betriebszustand zu halten, muss er regelmaflig geman

dem folgenden Plan gewartet werden.

* MeifRel und Mei3elbuchse abschmieren.

Alle 2 Stunden Schlageffizienz kontrollieren.

» Lose Anschliisse festziehen.

* Hydraulikdltemperatur, Leitungen und Anschliisse sowie die

Alle 10 Stunden oder
taglich
Bei Bedarf haufiger abschmieren.

* Sicherungsbolzen und Meil3el herausnehmen und auf einwandfreien
Zustand Uberprufen. Eventuell vorhandene Grate abschleifen.
* Sicherstellen, dass der Meil3el ausreichend mit Fett geschmiert ist.

nachfiillen.
Alle 50 Stunden oder
wdchentlich
(Hauptinspektion)

kontrollieren.

und/oder nachziehen.

» Gasdruck im hinteren Kopf kontrollieren. Gegebenenfalls Gas
* Meilel, vordere Buchse, Meillelbuchse, Meilkel-Abstreifer
(nur Ausfihrung  SA) und unteren Kolbenteil auf Verschleil3

 Hydraulikschlauche kontrollieren, gegebenenfalls auswechsein.
» Durchgangsschrauben kontrollieren, gegebenenfalls auswechseln

Alle 100 Stunden oder Handler durchfiuihren zu lassen

monatlich

» Samtliche Hydraulikschlauche und Leitungsanschlisse kontrollieren.
* Priifen, ob sich Schlduche und Tragermaschine im Weg sind.

Es wird empfohlen, die Hauptinspektion vom zustandigen EVERDIGM-

lassen.

Alle 600 Stunden oder

alle 6 Monate Olfilter kontrollieren

kontrollieren.

Es wird empfohlen, die jahrliche Wartung oder die Wartung alle 600
Betriebsstunden vom zustandigen Handwoo-Handler durchfiihren zu

* Alle Hydraulikleitungen, Schlauchanschliisse sowie den Zustand der

* Die Durchgangsschrauben auf Risse im Gewinde und an den Schaften

» Samtliche Dichtungen kontrollieren, auch die Druckspeichermembran.
* Den Zustand von Antriebszelle und Halterung kontrollieren.

7.3. Hydraulikol

Die meisten der vom Tragermaschinenhersteller genannten Hydraulik6lsorten sind auch fir den
EVERDIGM-Hydraulikhammer geeignet. Beim Betrieb des Hydraulikhammers erhitzt sich das Ol

allerdings deutlich starker als bei herkbmmlichen Erdbewegungsarbeiten.

Daher muss das Hydraulikél mindestens die Viskositatsklasse HLP32 aufweisen; im Allgemeinen wird
Viskositatsklasse HLP46 empfohlen. Im Sommer sowie in warmeren Klimazonen sollte Ol der

Viskositatsklasse HLP 68 oder einer hoheren Klasse verwendet werden.

+  Optimaler Viskositatsbereich: 20 ~ 60 cSt
+ Max. Anfangsviskositat: 1.000 cSt
*  Min. Viskositat:
12 ¢St fur EHBO08 ~ 04
10 cSt fur EHBO5 ~ 70
«  Max. Oltemperatur (mit HLP46-Ol):
80 °C fur EHBO1 ~ 04
85 °C fur EHBO5 ~ 70
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Bei Einsatz des Hammers in Gebieten mit hoher Umgebungstemperatur kann die Oltemperatur sich
nachteilig auf Leistung und Lebensdauer des Hammers auswirken. Fir solche Einsatzbedingungen
muss das Hydrauliksystem der Tragermaschine ein geeignetes Kiihlsystem aufweisen.

Die Temperatur des Hydraulikéls darf auf keinen Fall die zulassige maximale Oltemperatur
Ubersteigen.

Werden héhere Temperaturen im Tank gemessen, muss das Hydrauliksystem und/oder das
Druckbegrenzungsventil kontrolliert werden. Nachfolgend einige Stérungen, die auf falsche
Olviskositat oder falsche Oltemperatur zuriickzufiihren sind:

Zu dickes Ol (d.h. zu niedrige Oltemperatur) kann Folgendes verursachen:

* Langsame oder unregelméRige Schlage

«  Startschwierigkeiten

* Schaden am Hammerteilen durch Kavitation

* Geringe Schlagleistung

Zu diinnes Ol (d.h. zu hohe Oltemperatur) kann Folgendes verursachen:

+  Eingeschrankte Olzufuhr von der Tragermaschinenpumpe

*  Geringe Schlagzahl; niedrige Brechleistung

* Unzureichende Schmierung; schnellerer Verschleil3 der Hammerteile

* Beschadigung der Dichtelemente

Bezuglich der Verwendung von Spezialdlen (z. B. Bio-Olen oder feuerbestandigen Olen) wenden Sie
sich bitte an den Olhersteller oder direkt an EVERDIGM.

W Hydrauliko6lfilte

Verunreinigtes Hydraulikdl kann zu Teileschaden nicht nur am Hammer, sondern auch an den
Hydraulikbauteilen der Tragermaschine flhren.

Verunreinigungen im Hydraulikdl kénnen Folgendes verursachen:

* Schnelleren Teileverschleil3

* Klemmen oder Festfressen beweglicher Teile

* Riefen an Gleitflachen beweglicher Teile

+  Olundichtigkeiten und Beeintrachtigung der Leistungsfahigkeit des Hammers

+  Minderung der Olqualitat

Auch Luftblaschen und Wasser gelten im Hydraulikél als Verunreinigung und kénnen Kavitationsfehler
hervorrufen.

Den Offilter in der Riicklaufleitung des Tragermaschinen-Hydrauliksystems kontrollieren; dieser Filter
darf nicht grober sein als 50 Mikrometer, und ein Magnetabscheider muss integriert sein.

Wir empfehlen den Wechsel von Hydraulikél und Olfilter gemaR den Angaben in der folgenden Tabelle,
die fir den Betrieb des Hammers mit 100 % erstellt wurde.

Wechselintervalle fur Hydraulikdl und Olfilter:

100 € Vollzeitbetrieb des Hydraulikhammers
H | \ Hydraulikélwechsel: 500 Stunden
< g0 Filterwechsel: 100 Stunden
a A Hydraulikél—
w -
x (&N} \
|_
LIJ .
o an Filter
[0
w
% 20
38
I € Betrieb ohne Einsatz des Hammers
0 250 500 1000 Hydraulikblwechsel: 1000 Stunden
Filterwechsel: 250 Stunden
MASCHINEN-
BETRIEBSSTUNDEN
== 34
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W Einsatz in Bereichen mit hohen oder niedrigen Umgebungstemperaturen

WICHTIG!

Wird einem extrem kalten Hammer heil3es Hydraulikdl zugefihrt, kommt es in der
Folge zu internen mechanischen Beanspruchungen im Hammer, die letztendlich zum
Ausfall des Hammers fuhren.

WICHTIG!
Wenn der Hammer ohne vorgewarmtes Ol verwendet wird:
. Es kann zu Bruch an den Dichtelementen des Hammers kommen.

. Die Membran im Druckspeicher kann rei3en.

Hohe Umgebungstemperatur:

Wird der Hammer bei hohen Umgebungstemperaturen eingesetzt, d. h. im Sommer oder in tropischen
Klimazonen mit Temperaturen tber 30 °C, muss die Temperatur des Hydraulikdls Gberwacht werden,
um sicherzustellen, dass sie den vorgegebenen Temperaturgrenzwert nicht Uberschreitet.

Uberschreitet die Oltemperatur den max. zulassigen Betriebstemperaturwert, muss Hydraulik6l mit
geeigneter Viskositat verwendet werden. In diesem Fall sollte Hydraulikdl der Viskositatsklasse HLP68
verwendet werden. Wenn trotz Verwendung eines Ols mit hoher Viskositét die Oltemperatur noch
immer zu hoch ist, muss ein Zusatzhydraulikkihler montiert werden.

Niedrige Umgebungstemperatur:

Bei Temperaturen unter 0 °C muss die Tragermaschine vor dem Einsatz gemaf dem vom
Tragermaschinenhersteller beschriebenen Verfahren warmlaufen. Vor Inbetriebsetzung des
Hydraulikhammers muss sichergestellt werden, dass das Hydraulikél der Tragermaschine eine
Temperatur von mindestens 0 °C aufweist.

Hinweis:

Hydraulikhammer und Tragermaschine kénnen nicht mit voller Leistung arbeiten, bevor das Ol eine
Temperatur von mindestens 60 °C erreicht hat.

7.4. Schmierfett

WICHTIG!

Wird der Hammer nicht mit ausreichend Fett abgeschmiert, kommt es durch Reibung
am HammermeiRRel zu starker Hitzeentwicklung. Die Hitze kann zu friihzeitigem
Verschleil und Rissen an den Meil3el- und Meil3elhalterungsteilen fiihren.

Bei Umgang mit Ol und Schmierfetten stets die geltenden Sicherheitsvorschriften
beachten.

Regelmaliig schmieren und das Schmierfett kontrollieren (siehe Abschnitt "7.2. Instandhaltungs- und
Wartungsplan").
Bei Dauereinsatz den MeiRRel alle zwei Stunden mit ausreichend Molybdan-Schmierfett abschmieren.
Dabei das Schmierfett durch den vorgesehenen Schmiernippel zwischen Meifl3el und MeiRelbuchse
einflllen.
. Alle 2 Stunden
. 5 ~ 10 Fettsto3e bei EHB0O08 ~13,

12 ~ 15 Fettstol3e bei EHB17 ~ 70

mit einer grol3en Fettpresse

*  Schmierintervall und Schmierfettmenge sind dem jeweiligen Hammermodell und den
entsprechenden Einsatzbedingungen anzupassen
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Beim Schmieren des MeiRRels muss der Hammer senkrecht auf dem Meilel stehen und ausreichend
Druck darauf ausiiben, so dass der Meil3el in den Hammer gepresst wird. Auf diese Weise wird
verhindert, dass zu viel Schmierfett in die Prallkammer gelangt, was zu Leistungsverlust am Hammer
infolge der Dampfungswirkung fihren kénnte oder sogar den Betrieb des Hammers aufgrund einer
Hydrauliksperre in der Prallkammer stoppen kénnte.

Wenn der Hammer nicht regelméafig geschmiert wird, hat dies eine eingeschrankte Lebensdauer von
Meil3el, MeilRelbuchse und vorderer Buchse zur Folge.

Empfohlene Schmierfette und Hersteller:

Hersteller Schmierfett-
Produktbezeichnung

CALTEX MULTIFAC EP2

CASTROL SPHEEROL EP2

ESSO RONEX MP2
GULF CROWN EP2
MOBIL MOBILUX EP2
SHELL ALVANIA EP2
TOTAL MULTIS EP2

Wenn Sie andere als die oben empfohlenen Schmierfette verwenden mdchten, befragen Sie bitte
vorher EVERDIGM oder lhren Handler

7.5. Gas

GEFAHR!

Bei Verwendung anderer Gase besteht Explosionsgefahr. Es darf ausschlieflich reiner
Stickstoff mit einer Reinheit von 99,8 % verwendet werden.

Der EVERDIGM-Hammer ist ein gasunterstitzter Hydraulikhammer. Das Gas, mit dem der hintere
Kopf geflllt ist, sorgt fir hohe Schlagleistung, wahrend das Gas, mit dem der Druckspeicher gefillt ist,
Druckschwankungen im Hammer vermindert. Bei dieser Art Hydraulikhammer richtet sich die
Betriebsleistung des Hammers nach dem Gasdruck. Daher sind die Flldriicke in diesen Gaskammern
ein wichtiger Faktor fur den Hammer und missen stets innerhalb der vorgegebenen Grenzwerte
gehalten werden (siehe Kapitel "4. Technische Daten").

In diesem Abschnitt wird nun beschrieben, wie der hintere Kopf und der Druckspeicher des Hammers
mit Gas gefillt werden und wie der Gasdruck hier kontrolliert wird. Es muss grundsatzlich reiner
Stickstoff mit einer Reinheit von 99,8% verwendet werden, andere Gase, z. B. Luft oder Sauerstoff, ist
unzuldssig. Gasfullsatze mussen jederzeit zur Hand sein, um die folgenden Kontrollen und
Wartungsarbeiten durchfiihren zu kénne

7.5.1. Kontrollieren des Gasdrucks und Fullen des hinteren Kopfes mit Gas

Wenn die Schlagleistung des Hydraulikhammers nachzulassen beginnt, muss der Gasdruck im
hinteren Kopf kontrolliert werden.

Es muss erst dann Gas in den hinteren Kopf nachgefillt werden, wenn der Gasdruck unter den
vorgegebenen Wert gesunken ist. Im Allgemeinen sollte der Gasdruck im hinteren Kopf mindestens
alle 50 Stunden oder wdchentlich kontrolliert werden. Gegebenenfalls muss Gas nachgefillt werden.
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Hinweis:
Zum Kontrollieren des Gasdrucks oder zum Nachftllen von Gas stets den Hydraulikhammer flach
ablegen, ohne dass Anpresskraft auf den Meif3el ausgeibt wird.

Der Gasdruck sollte vor dem Betrieb, wenn der Hammer Umgebungstemperatur aufweist, kontrolliert
werden oder nach dem Betrieb bei einer Gastemperatur von 60 °C bis 70 °C
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Gasflllsatz:

Regler

Adapter
Minimess-Kupplung |
Auslassventil |
Hutmutter

Kupplung
Schlauch
Adapter
Griff

10. Gasventil

11. Druckmesser des
Druckspeichers

| — 12. Druckmesser des hinteren
Kopfes

ZUM HINTEREN
KOPF

© ©® N Ok wDdE

UM DRUCKSPEICHER

Minimess-Kupplung des
hinteren Kopfes

/‘ 14. Druckspeicher-Fullstopfen
15

-t
VA
—
S
|_\
w

GS / 15. O-Ring
gﬂ / 19 16. Druckspeicher-Fullventil
— S
2/2 . 17. Gas-Fulléffnung
. ) 18. Hinterer Kopf
=
‘_\ = y 19. Druckspeicher
e 20 P4 P R '\ 20. Minimess-Kupplung Il
17 21. Auslassventil Il

8/16

Sicherstellen, dass Auslassventil | (4) und Gasventil (10) geschlossen sind; dann die Hutmutter (5)
mit der Stickstoffflasche verbinden.

Sicherstellen, dass der Griff (9) ganz geéffnet (geldst) ist.

Die beiden Enden des Schlauches (7) mit der Minimess-Kupplung | (3) und der Minimess-
Kupplung (13) am hinteren Kopf verbinden.

Das Gasventil (10) 6ffnen. Dann zum Fullen den Griff (9) im Uhrzeigersinn drehen.

Den Griff (9) verstellen, bis der Zeiger des Druckmessers am hinteren Kopf (12) auf den
vorgegebenen Gasdruck zeigt.

Wird zu viel Gas in den hinteren Kopf geflillt, so dass der vorgegebene Gasdruck Uberschritten
wird, das Auslassventil | (4) etwas 6ffnen, um so den Gasdruck zu verringern.

Das Gasventil (10) schlieRen und den Schlauch (7) vorsichtig abtrennen
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Gasfulldruck am hinteren Kopf:

Hammermodell

FULLEN

bei Umgebungstemperatur;
20 °C
bar

KONTROLLIEREN
bei Betriebstemperatur;
60 ~ 70 °C
bar

EHBO08
EHB 01

91-~114

EHB 02
EHB 03

EHB 04 (H) 10~ 12 11,4~ 13,7

EHB 05
EHB 06
EHB 10
EHB 13
EHB 17
EHB 20
EHB 25
EHB 30

15~17 17,0~ 19,3

EHB 40
EHB 50
EHB 70

16 ~ 18 18,2~ 20,5

Hinweise: Als allgemeine Richtlinie gilt, dass bei einem Anstieg der Gastemperatur um 30 °C der
Gasdruck um ca. 10 % des Anfangsdrucks zunimmt.

7.5.2. Kontrollieren des Gasdrucks und Fillen des Druckspeichers mit Gas

w

N o o s

10.

Sicherstellen, dass Auslassventil 1l (21) und Gasventil (10) geschlossen sind; dann die Hutmutter
(5) mit der Stickstoffflasche verbinden.

Sicherstellen, dass der Griff (9) ganz getffnet (gelost) ist.

Den Druckspeicher-Fullstopfen (14) und den O-Ring (15) aus dem Druckspeicher (19)
herausnehmen.

Die Teile im Werkzeugkasten sicher aufbewahren.

Die Minimess-Kupplung Il (22) an der Gas-Full6ffnung (17) anschlieRRen.

Die beiden Enden des Schlauches (7) mit den Minimess-Kupplungen Il (20) und 11l (22) verbinden.
Das Druckspeicher-Fullventil (16) um eine halbe Umdrehung entgegen dem Uhrzeigersinn 6ffnen.

Das Gasventil (10) 6ffnen und so den Druckspeicher fillen, bis der Zeiger am Druckmesser des
Druckspeichers (11) den vorgegebenen Gasdruck anzeigt. Wird zu viel Gas in den Druckspeicher
gefllt, so dass der vorgegebene Gasdruck uberschritten wird, langsam das Auslassventil 11 (21)
offnen, um so den Gasdruck zu verringern.

Nach dem Einfiullen des Gases das Druckspeicher-Fllventil (16) schlieRen.

Das Gasventil (10) schlieBen und den Schlauch (7) durch Offnen des Auslassventils Il (21)
vorsichtig entluften.

Die Minimess-Kupplung 11l (22) vom Druckspeicher abtrennen und die Druckspeicher-Full6ffnung
(17) mit dem Stopfen (14) und dem O-Ring (15) verschlieRen..
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Gasfulldruck am Druckspeicher:

FULLEN KONTROLLIEREN
Hammermodell bei Umgebungstemperatur; bei Betriebstemperatur;
20 °C 60 ~ 70 °C
bar bar
EHBL17
EHB20
EHB25
EHB30 602 68 +2
EHB40
EHB50
EHB70

7.6.

Selbst bei normalem und ordnungsgemafiem
Betrieb des Hammers kommt es zum Verschleil
am Mei3el und den MeiRRel-Verschleil3teilen wie
z.B.:

* VerschleiBbuchsen, MeiRelbuchse, vorderer
Buchse

e Druckring

* MeilRelbolzen, Anschlagbolzen und PU-Hulsen

» Abstreifer und Abstreiferhalter (nur bei
Ausfiihrung SA)
Ein solcher Verschleild an Meif3el und
Verschleil3teilen ist zurtickzuflihren auf:

* Verschleild durch Gleiten von Metall auf Metall

» Verschlei3 des Kontaktpunkts durch
Mikroschweil3effekt

« Abrasionsverschlei3 durch Teilchen

¢ Einknicken oder Abschélen von Oberflachen
durch extrem hohen Anpressdruck

» Schnelleren Verschleild aufgrund von
Reibungswarme

MeiRRel, Mei3elbuchse und vordere Buchse
mussen alle 50 Betriebsstunden des
Hydraulikhammers oder wochentlich auf
Verschleil kontrolliert werden. Wenn der
Verschleil3 die zulassigen Verschleil3grenzen
Uberschreitet, missen die betreffenden Teile
ausgewechselt werden.

Werden diese Teile weiterverwendet, obwohl sie
ihre Verschleil3grenze erreicht haben, kann es zu
ernsten Schaden an Kolben und Meifl3el kommen.
Insbesondere, wenn der Hydraulikhammer zu viel
Spiel zwischen dem Mei3el und den beiden
VerschleiBbuchsen hat, kann der Meif3el sich durch
falsche Schlage biegen und infolgedessen
brechen.

Die Auswechslung von Teilen infolge von
Verschleil fallt nicht unter die Garantie.

MeifRel, VerschleiRbuchsen und MeiRelbolzen

Meifel und VerschleilRteile im vorderen Kopf:

Gezeigt ist eine allgemeine angewinkelte
Schnittansicht des vorderen Kopfes.

1. Kolben 2. MeiRel 3. Druckring
4. MeiRelbuchse 5. Vordere Buchse
6. MeilRelbolzen

7. Anschlagbolzen

EVERDIGM
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- — D1: Urspringlicher Durchmesser des
- ~ T .
’,/f,, \_x\\ /,’:/ﬁ'\.,\\ MeiRels
/ k! o \ S D2: Min. Durchmesser des
| ' | ' abgenutzten MeiRels
s \ xt.llk_ ’
“\_/ \jﬁj v D3:  Urspringlicher Durch d
. L : rsprunglicher Durchmesser der
. A . -
So——— Buchse
D D D4: Max. Durchmesser der
- - abgenutzten Buchse
D <Dy
Meil3el [I\a/leiraelbuchse / vordere
uchse

Meil3el:
Der anfangliche Durchmesser (D1) des Meil3els ist in folgender Tabelle angegeben. Der
Meil3eldurchmesser muss in Richtung des Mindestdurchmessers gemessen werden.

Den MeiRel auswechseln, wenn der Durchmesser bis auf unter den in der Tabelle angegebenen
unteren Grenzwert (D2) abgenutzt ist.

MeilRelbuchse und vordere Buchse

Die Innendurchmesser der Meil3elbuchse und der vorderen Buchse sind bei neuen Teilen gleich.

Der anfangliche Durchmesser (D3) der MeiRelbuchse und der vorderen Buchse ist unten angegeben.
Beide Buchsen auswechseln, wenn der Durchmesser (D4) den in der Tabelle angegebenen oberen
Grenzwert Uberschreitet.

Die Hammermodelle EHB01-V ~ 04 sind nicht mit einer Meil3elbuchse ausgestattet, so dass hier nur
der vordere Kopf kontrolliert werden muss.

Bei Auswechslung der Meil3elbuchse und der vorderen Buchse muss darauf geachtet werden, dass
die Buchsen und die Bohrung am vorderen Kopf vollstandig sauber sind. Die Passflachen mit
Molybdan-Schmierfett bestreichen.

Bemaliungsgrenzwerte fur Meil3el, Meil3elbuchse und vordere Buchse: Einheit :
mm
MEmmETesEl Nenndurchmgiséirs\éonn Meitel und Unterer Grenzwert des Oberer Grenzwert fiur MeiRelbuchse
(D1, Ds) Mei3eldurchmessers (D) und vordere Buchse (D)
EHB008 42 41 44
EHBO01 /02 45 43 47
EHBO03 50 47 52
EHBO4(H) 58 55 60
EHBO05 68 65 71
EHB06 80 e 83
EHB09 85 82 88
EHB13 105 102 109
EHB20 125 122 129
EHB25 135 132 140
EHB30 150 147 155
EHB40 165 162 171
EHB50 180 177 186
EHB70 205 201 211
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MeiRRelbolzen:

Die Meil3elbolzen alle 50 Betriebsstunden des Hydraulikhammers oder wéchentlich sowie bei jeder
Auswechslung des Mei3els auf Verschleil kontrollieren.

Eventuelle Grate und Wulste an den Meil3elbolzen miussen sorgfaltig abgeschliffen werden.

B MeiRRelbolzen mit rundem Querschnitt (EHBO1 ~ EHB10):

Der anfangliche Durchmesser (D1) der MeiRelbolzen ist in unten stehender Tabelle angegeben. Den
Meif3elbolzen auswechseln, wenn er auf unter den unteren Grenzwert (D2) des Durchmessers
abgenutzt ist.

W MeiRRelbolzen mit langlichem Querschnitt (EHB13 ~ EHB70):

Die Breite der Meil3elbolzen einschliel3lich des abgenutzten Bereichs kontrollieren.

Wenn die Bolzen an der ersten Seite einen Verschleil? von mehr als 1,5 mm aufweisen, miissen beide
MeiRelbolzen miteinander vertauscht werden, um die andere Seite zu nutzen.

Die Meil3elbolzen auswechseln, wenn sie insgesamt auf unter den unteren Grenzwert (D2) der Breite
abgenutzt sin

A “\\. o,

\ / /
\'\-_.-"'{ _// \-.. _,_/’
el ' — =
A A 4 (7 ) ‘ l
|r | 1 | 4 -
L ] oo o o
\x“ y s
=" Ty |
I N N\ | | ’
Meil3elbolzen mit rundem Querschnitt MeiRelbolzen mit langlichem Querschnitt
EHBOL ~ EHB10 EHB13 ~ EHB70
Abmessungsgrenzwerte der Meil3elbolzen
Einheit :
mm
Hammermodell Ursprunghc?g ;Abmessung Untere Grenzwerte (D,)| Bolzenform
1
EHB008/01/02/03/
04(H) 25 23
EHBO05 30 28 Circulaire
EHBO6 33/38 31/36
EHB10 34 32
EHB13 69 65
EHB17/20/25 90 85
EHB30 89 85
EHBA40 98 /108 93/103 Plate
EHBS50 108/118 103/113
EHB70 130 125
== 42
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7.7.

Halterung und Adapter

Die oben montierte Halterung und der Adapter missen bei jeder Auswechslung des Meil3els oder

mindestens viermal jahrlich auf eventuelle Risse Uberprift werden. Werden Risse festgestellt, darf der
Hammer nicht weiterverwendet werden, bis er repariert wurde.
Ist die Halterung an der Unterseite abgenutzt, muss die untere Platte bei Bedarf ausgewechselt

werden.

Sollte eine Schweil3reparatur erforderlich werden, wenden Sie sich bitte um Rat an den zustandigen
EVERDIGM-Handler.

7.8.

Anzugsmoment der Schrauben

An Schlagwerkzeugen wie beispielsweise Hydraulikhammern sind die Verschraubungen besonders
hohen Beanspruchungen und extremen Vibrationen ausgesetzt. Wahrend der ersten 50
Betriebsstunden miissen die Schrauben am Hammer taglich kontrolliert werden, danach einmal
wochentlich. Lose Schrauben nachziehen und dabei darauf achten, dass das unten angegebene
Anzugsmoment nicht Gberschritten ??

B RegelméalRig zu kontrollierende und/oder nachzuziehende Schrauben:

Betreffendes Tell SO Anzugsmoment Nm Betreffende Hammermodelle
mm N-m (ftdbs)
Sgﬁﬁi‘fsgﬁg&e{; 17 (socket) 500 ~ 550 (370 ~ 410) EHB17 ~ 50
Séﬁilﬁfgs:)zher 14 (socket) 250~ 300 (185 ~ 220) EHB17
22 280 ~ 300 (200 ~ 220) EHB00S
30 400 ~ 450 (300 ~ 330) EHBOL, 02
36 450 ~500 (330 ~ 370) EHBO3
41 800 ~ 850 (590 ~ 630) EHBO4(H), 05
50 950 ~ 1050 (700 ~ 770) EHBO06, 10
55 1500 ~ 1600 (1110 ~1180) | EHB13
Durchgangsschrauben 60 2400 ~ 2500 (1770 ~1850) | EHB17
65 2400 ~ 2500 (1770 ~1850) | EHB20, 25
71 3400 ~ 3600 (2500 ~ 2650) | EHB70
75 3400 ~ 3600 (2500 ~ 2650) | EHB30
85 4200 ~ 4400 (3100 ~ 3250) | EHB40
90 4900 ~5100 (3600 ~ 3750) | EHB50
280 ~320 (200 ~ 230) EHB00S
ﬁi;enghrallbe Ausfiihru 30 300 ~350 (220 ~ 260) EHBO1, 02, 03
Halterung ng NA 41 550 ~ 600 (400 ~ 440) EHBO4(H)
46 850 ~ 950 (630 ~ 700) EHBO5
19 100 ~ 120 (75 ~ 90) EHB008, 01, 02, 03
Montageadapter 30 550 ~ 600 (410 ~ 440) EHBO4(H), 05, 06, 10, 13
46 800 ~ 1000 (590 ~ 740) EHB17, 20, 25, 30
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55 1000 ~ 1200 (740 ~ 890) EHB40, 50, 70
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B Allgemeine Schrauben (Bezugsangaben fiur die Montage):

Betreffendes Teil Sechskantmalf3 Kopftyp Anzugsmoment Betreffende
mm Nm Hammermodelle
Schmiernippel 14 H 50 ~ 60
Luftstopfen 30 S 200 ~ 250
Luft-Rickschlagventil 36 H 250 ~ 300
Gasventilkdrper des hinteren
Kopfes (mit Stahlstopfen, alte 32 H 200 ~ 250
Ausflhrung) Alle Modelle
Stopfen fur Gasventil des
hinteren Kopfes (alte 19 H 30~40
Ausfiihrung)
Minimess-Gaskupplung
(hinterer Kopf und 14 H 50 ~ 60
Druckspeicher)
Befestlgungsmgtter des o4 H 140 ~ 180
Druckregelventils
Gas-Fiillventil des 8 s 40 ~ 60
Druckspeichers
Befestigungskappe fur das EHBlg(’) 2;)0 25,30, 40,
Druckspeicher-Gasfullventil 24 H 140 ~ 160 '
(alte Ausfiihrung)
Stopfen fur Druckspeicher- 10 S 80 ~ 100
Gasfiilloffnung 19 H 40 ~ 60
22 H 150 ~ 200 EHBO008, 01
27 H 200 ~ 250 EHBO02, 03, 04(H), 05
Verbindungsadapter fir 36 H 300 ~ 350 EHBO06, 10, 13
Schlauch, Schlauch-
Uberwurfmuttern 41 H 500 ~ 550 EHBl7, 20, 25
50 H 600 ~ 650 EHB30, 40
55 H 700 ~ 750 EHB50, 70
56 S 20 ~ 30
8 S 80 ~ 100
Stopfen zum Blockieren der 10 S 120 ~ 140
Olleitung des Zylinders 12 S 40 ~ 60 BSP 1/4-Gewinde
12 S 200 ~ 250 BSP 3/4-Gewinde
14 S 250 ~ 300
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7.9. Auswechslung der Durchgangsschrauben

Die Durchgangsschrauben verbinden und halten die Gehé&useteile des Hydraulikhammers.

+ Die Durchgangsschrauben bei den Hammermodellen EHBO008 ~ EHB13 werden direkt in die
Innengewinde des vorderen Kopfes eingeschraubt.

+ Die Durchgangsschrauben bei den Modellen EHB17 ~ EHB70 werden mit separaten Muttern (den
Muttern des vorderen Kopfes) am vorderen Kopf gesichert.

Die Durchgangsschrauben kénnen anhand einer Sichtpriifung kontrolliert werden, nachdem die
Dichtstopfen in den Pruféffnungen oben in der Halterung herausgenommen wurden.

Wenn Durchgangsschrauben sich wahrend des Betriebs lockern oder Schaden nehmen, den
Hammerbetrieb einstellen. Es missen unverziglich wie folgt entsprechende Reparaturen
vorgenommen werden:

1. Den Hammer auf ebenem und festem Untergrund absetzen.
Die Antriebszelle des Hammers aus der Halterung herausnehmen.
2. Das Stickstoffgas vollstandig aus dem hinteren Kopf entweichen lassen.

3. Alle Durchgangsschrauben ausschrauben und kontrollieren, ob die Schraubengewinde und -
schéfte Risse aufweisen.

4. Vor dem Einsetzen der Durchgangsschrauben Gewindepaste aus Molybdandisulfid (MoS2) auf
das Gewinde auftragen.

5. Zunéchst alle Schrauben tber Kreuz mit der Halfte des vorgegebenen Anzugsmoments anziehen.
6. Die Schrauben Uber Kreuz mit dem vorgegebenen Anzugsmoment anziehen.

7. Den beschriebenen Vorgang 1~2-mal wiederholen.

7.10. Uberprifung des Kolbenbodens

VORSICHT!

Vor dem Kontrollieren des Kolbenbodens stets den Antriebsschalter der
Tragermaschine ausschalten und die Absperrventile schliel3en. Niemals mit den
Handen in den vorderen Kopf greifen. Nur eine Sichtkontrolle durchfuhren.

Den Kolbenboden, der direkt auf den Meif3el schlagt, wochentlich, mindestens aber alle 50
Betriebsstunden, und bei jedem Wechsel des Meil3els kontrollieren. Die Schlagflachen des Kolbens
auf Verschleil3, Vertiefungen oder Risse Uberprifen.

Wenn der Hammer dauerhaft weiterbetrieben wird, obwohl der Kolbenboden defekt ist oder einen Riss
aufweist, kann der Hammer ernsthaft beschadigt werden.

M Zulassige Tiefe einer Delle:

= EHB008 ~ EHB13: weniger als 1 mm

m EHB17 ~ EHB70: weniger als 2 mm

Uberholungsarbeiten wie Nacharbeiten, SchweilRen oder Warmebehandlung sind unzulassig.

Ausschlie3lich Original-Ersatzteile verwenden, andernfalls erlischt u. U. die Garantie
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7.11. Lagerung des Hammers

Kurzfristige Lagerung

Gemal den Anweisungen in Abschnitt "5.6. Abmontieren des Hydraulikhammers von der
Tragermaschine" den Hammer von der Tragermaschine abmontieren. Kurzfristig (maximal 2 Wochen
lang) kann der Hydraulikhammer waagerecht gelagert werden.

Langfristige Lagerung

Wenn der Hammer lénger als 2 Wochen nicht betrieben werden soll, missen folgende

Wartungsarbeiten durchgefihrt werden:

*  Der MeiRel muss herausgenommen werden.

* Das Gas muss vollstandig aus dem hinteren Kopf abgelassen werden.

» Der Schlagkolben muss an das obere Hubende gesetzt werden.

+ Das untere Ende des Kolbens, der MeiRel und die Buchsen missen ausreichend mit Schmierfett
oder Korrosionsschutzfliissigkeit geschiitzt werden.

» Samtliche Hydraulikanschlisse missen mit sauberen Stopfen abgedichtet werden, um
Olundichtigkeiten zu vermeiden oder zu verhindern, dass Schmutz in den Hammer gelangt.

+ Der Hammer muss senkrecht gelagert werden.

* Der Hammer muss an einem trockenen Ort gelagert werden.

Abspritzen des Hydraulikhammers

Bei der Arbeit kann sich Schmutz, Schlamm, Gesteinspulver usw. am Hydraulikhammer absetzen.

Bevor der Hydraulikhammer in die Werkstatt gegeben wird, muss er grundsétzlich von auzen mit
einem Hochdruckreiniger abgespritzt werden, da es andernfalls durch Schmutz verursacht zu
Schwierigkeiten beim Zerlegen und Wiederzusammenbauen des Hammers kommen kann.
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8. Fehlersuche

Fehler

Mdgliche Ursache

Behebung

Der Hammer lasst sich nicht
in Gang setzen

Druck- und Rucklaufleitungen
vertauscht

Absperrventil in Druck- und/oder
Rucklaufleitungen geschlossen
Gasdruck im hinteren Kopf zu hoch

Hydraulikdlstand im Tank zu niedrig

Druckbegrenzungsventil éffnet bei
Zu niedrigem Druck
Defekt in Ventil und Kolben

Undichtigkeit zwischen Druck- und
Rucklaufseite im Hydraulikkreis des
Baggers

Betriebsdruck zu niedrig

Hammerschlauche richtig
anschlieRen
Absperrventile 6ffnen

Gasdruck im hinteren Kopf
kontrollieren und auf korrekten Wert
einstellen

Hydraulikdlstand kontrollieren und
Tank auffullen

Begrenzungsdruck neu einstellen

Wenden Sie sich an den zustéandigen
EVERDIGM-Handler

Einbau, Pumpe und andere
Hydraulikelemente kontrollieren

Motordrehzahl der Tragermaschine
und/oder Betriebsdruck kontrollieren

Schlagzahl des
Hydraulikhammers zu niedrig

Unzureichende Hydraulikdlzufuhr
von der Tragermaschine aus
Stromungswiderstand am Olfilter
oder Olkihler zu hoch
Hydraulikdl Gberhitzt

Gasdruck im hinteren Kopf zu
niedrig

Meil3el zum Kolben nicht richtig
angeordnet

Innendurchmesser der
Ricklaufleitung zu klein
Rucklaufdruck zu hoch

Druckbegrenzungsventil 6ffnet bei
Zu niedrigem Druck
Hydraulikdlstand im Tank zu niedrig

Mangelhafte Pumpenleistung

Membran im Druckspeicher defekt
Druckeinstellventil zu weit
eingeschraubt

Zufihrmenge des Hydrauliksystems
unzureichend

Wenden Sie sich an den zusténdigen
EVERDIGM-Handler

Offilter/-kiihler kontrollieren, saubern
oder auswechseln

Filter, Kuhler kontrollieren und
auswechseln

Gasdruck im hinteren Kopf
kontrollieren und Gas nachftllen
Meil3el mit Tragermaschine nach
unten driicken.

Innendurchmesser der Rucklaufleitung
(Siehe Abschnitt 5.1.)

Rucklaufdruck kontrollieren und
senken

Begrenzungsdruck neu einstellen

Hydraulikdlstand kontrollieren und
Tank auffillen

Autorisierten Servicetechniker
befragen

Membran auswechseln
Druckeinstellventil nachstellen (Siehe A

Pumpendaten mit Messvorrichtung
kontrollieren und mit Originaldaten
vergleichen

Schlagzahl ungleichmafig

Gasdruck des Druckspeichers zu
niedrig

Defekt in Hammerventil oder
fehlerhafte Verteilerfunktion

Kontrollieren und Stickstoffgas
nachfillen

Wenden Sie sich an den zustandigen
EVERDIGM-Handler

Olundichtigkeiten zwischen
hinterem Kopf und Zylinder

Dichtung defekt

Dichtungen kontrollieren und
auswechseln

Olundichtigkeiten am
Druckspeicher

O-Ring und/oder Stitzring defekt

O-Ring und Stutzring kontrollieren
und auswechseln

Olundichtigkeiten am MeiRel

Zylinderdichtungen defekt

Hydraulikhammer zerlegen und
Dichtungen auswechseln

A
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Hydraulikoltemperatur zu hoch

Hydraulikdlstand im Tank zu
niedrig

Fordermenge der
Tragermaschinen-Pumpe zu
hoch

Hohe Aul3entemperatur und kein
Kihler eingebaut.
Druckbegrenzungsventil defekt

Hydraulikdltank auffullen

Drehzahl des
Tragermaschinenmotors
korrigieren Pumpe rtickstellen.
Olkuhler einbauen

Neues Druckbegrenzungsventil
einbauen.

Gasundichtigkeiten am hinteren
Kopf

Lose Durchgangsschrauben

Defekt im Gasventil des hinteren
Kopfes

Defekter O-Ring am hinteren
Kopf

Defekte
Zylinderbuchsendichtungen

Durchgangsschrauben
nachziehen (Siehe Abschnitt
7.9.)

Gasventil des hinteren Kopfes
auswechseln

O-Ring auswechseln

Kolbenbuchsendichtungen
kontrollieren und auswechseln
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